Nové typy tlakovych potrubi z materialu PE 100 RC

Potrubi z PE proslo jiz nékolika vyvojovymi stadii zlep-
$ovani vlastnosti a samotné pevnosti az do soucasné verze
znacené jako PE 100. V§voj se nyni sméfuje na vyrazné
vylepseni odolnosti viici bodové zatézi a pevnost zistava
jiz beze zmén. Nové PE materiily se zvy$enou odolnosti
vici bodové zatézi nesou oznaceni PE 100 RC (Resistant
to Crack). Vyssi pevnost se jiz neda tak efektivné vyuzit
pri vyrobé trub, protoze snizovani sily stény jiz neni
efektivni z diivodu zachovani kruhové stalosti a vyssi
tlakova tinosnost rovnéz neni tak masoveé vyuzitelna. Zato
vylepseni bodové odolnosti ma velmi praktické vyuziti
pri instalaci potrubi. Potrubi tak odola bodové zatézi od
kamenu vyskytujicich se v z6né potrubi a neni nutné ho
ukladat do piskového obsypu. Diky tomu dojde ke zna¢né
uspore nakladi na pokladku bm tlakového potrubi. I pre-
sto, Ze potrubi z PE 100 RC je vyrobné o cca 15 % drazsi
nez bézné potrubi z PE 100, je celkova tspora za pokladku
bm potrubi az 200 K¢ na bm.

Rozdily PE 100 a PE 100 RC

Hlavni rozdil je ve struktufe materidlu a v propojeni vnitinich
molekul. Material PE 100 RC ma daleko delsi bo¢ni vétve na moleku-
lovych fetézcich, které umoziuji jejich vzajemné propojeni, podobné
jako je tomu u sitovaného polyetylenu PE-X. Diky tomu pti bodovém
pusobeni zatéze na potrubi nedojde k rozevieni nepropojené sité
molekul a k postupnému proniknuti kamene do stény potrubi. Tyto
vlastnosti je vak vzdy u kazdého granulétu a finalntho vyrobku nutno
ovérit souborem zkousek. Presné pozadavky na ovéreni vlastnosti
jsou presné specifikovany v pravidlu sprdvné praxe PAS 1075, které
je v platnosti od roku 2009.

Pozadavky na PE 100 RC materialy a potrubi z néj
vyrobené - PAS 1075

V tomto standardu si autoti dali za cil defi-
novat droven kvality trubek z polyetylenu
PE 100 RC, které jsou ur¢eny pro alternativni
techniky kladeni a jejichz doba Zivotnosti ¢ini
min. 100 let.

Materialy oznacené PE 100 RC musi vyka-
zovat odolnost proti trhlindm v disledku
pnuti minimalné po dobu 1 roku ve FNT,
respektive ve zkouSce bodové zatéze pri
zrychlené simulaci za teploty 80 °C.

Splnénim souboru podminek specifikova-
nych v PAS 1075 na materidl potrubi a na
samotné potrubi ziskava vyrobce trub cer-
tifikat, ktery zarucuje odbérateli, Ze potrubi
splituje pozadavky, které od néj zdkaznik oce-
kava. Vyrobit potrubi z RC materialu tak, aby
mélo pozadované vlastnosti, nenf totiz zcela
automatické jen pouzitim samotného granula-
tu PE 100 RC. Vyrobni proces ma vétsi naroky
na kvalitu strojniho vybaveni. Velka poptévka
po trubkédch z PE 100 RC, ktera je iniciovana
predevsim celkovou tsporou nédklad na bm
pokladky, vede k tomu, Ze v8ichni vyrobci
PE trub se snazi okamzité zaradit tyto trubky
do svého sortimentu. Toto bohuzel délaji bez
dostatecné znalosti o odlisnostech ve vyrob-
nim procesu a vysledek je pak jen tézko ihned
patrny. V soucasné dobé je jedinou ochranou
pro odbératele a investora pozadovani cer-
tifikatd, zda potrubi spliiuje pozadavky PAS
1075, kde jsou rovnéz i stanoveny presné
kontrolni mechanismy pro ovéreni vlastnosti
kazdé vyrobni $arze. Ziskani tohoto certifikatu
je vsak velmi nékladné, protoze vyse uvedené
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Metoda pluhovani umoziuje snizit naklady az na 50 % ptvodnich cen. Rychlost pokladky

zkousky bodové zatéze a zkouska trhlin vlivem pnuti se provadi po
dobu 1 roku. Nékteti vyrobci operuji bud jen s certifikdtem PAS 1075
na granulat nebo vyuzivaji certifikaci zkusebny ITC Zlin, ktera provadi
pouze jednu zkousku FNCT (trhlin vlivem pnuti), a to jesté zrychlenou
pti 90 °C po dobu pouze 320 hodin misto 8760 hodin. (V soucasné
dobe certifikat dle PAS 1075 obdrzeli pouze némecdti vyrobci Gerodur,
Egeplast a Wavin).

Potrubi pro bezvykopové metody pokladky

Vyuziti potrubi PE 100 RC pro bezvykopové metody jako rizené
horizontélni vrtani, relining, pluhovéni je normou PAS 1075 povo-
leno. RC materiél je celkové tvrdsi a odolnéjsi nez bézny polyetylen
PE 100, avs$ak pro tyto aplikace se vyrdbgji jesté specidlni potrubi
opatfené navic ochrannym plastém z PP. Pro technologii burstlining
(roztrhéni stavajiciho potrubi pii vtahovani nového) je tento typ
potrubi jiz nezbytny.

Pfi téchto metodach pokladky dochézi pti vtahovéni ke kontaktu
stény trubky se zeminou nebo stavajici trubkou a tim k jejimu poskra-
bani. Ochranny plast navySuje standardni rozmér potrubi o jeho
tloustku a je mozné ho pfi instalaci plné poskodit, aniz by doslo ke
snizeni tlakové inosnosti potrubi nebo bezpecnostni rezervy.
Zaveér

Nové typy PE potrubi vyznamné snizi celkové néklady na tlakové
tady, jako jsou vodovody a kanaliza¢ni vytlaky. Je vSak nutné dbat na
to, aby vyrobce potrubi dolozil, Ze jeho vyrobek spliiuje o¢ekdvané
vlastnosti. Toto je v soucasné dobé splnéno pouze certifikaci podle
pozadavki PAS 1075.

Vhodnou kombinaci trubnich materiali, spolecné s novymi
technologiemi pro jejich pokladku (pluhovéni), je mozné snizit
celkové ndklady na tlakové rady, vedené ve volném terénu, az na
50 % béznych cen.
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