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Navod pro pokladku potrubi z PE pfi nizkych teplotach

1. VSeobecné
Polyetylén je termoplasticky material, ktery méni v zavislosti na teploté své vlastnosti. Toto plati obzvlast' pro mechanické
vlastnosti. S klesajici teplotou se zvySuje jeho pevnost a tuhost. To znamena, ze obvyklé vlastnosti, jakymi jsou napf. pruznost a

tvarnost (pfetvareni) jsou pfi nizkych teplotach zredukovany. Tyto zmeény vlastnosti je nutné respektovat.

2. Manipulace
VSeobecné plati, ze se potrubi z PE mohou zpracovavat a pokladat pfi teplotach od -10°C pfiblizné do 50°C. Jak bylo jiz
zminéno, pfi klesajicich teplotach se zvySuje tuhost potrubi, kdezto jeho tvarnost se zménsuje. Tudiz napf. pfi ohybu potrubi
jsou naroky k tomu potfebné sile zfetelné vétsi a povoleny stupen pretvareni mensi.

V nasledujicich tabulkach jsou uvedeny povolené poloméry ohybd pro potrubi z PE-HD v zavislosti na teploté.

Tabulka ¢. 1: Povolené poloméry ohybud

Nejmensi povoleny polomér ohybu
Teplota
| SR8 | SDR26 | SDR17.6-SDR74

-10°C 130 x OD 115 x OD 65 x OD
0°C 100 x OD 75 x OD 50 x OD
10°C 70 x OD 53 x OD 35x 0D
20°C 40 x OD 30 x OD 20 x OD

Tabulka ¢. 2: Kratkodobé povolené poloméry ohyb( napf. u bezvykopové pokladky

Nejmensi povoleny polomér ohybu
Teplota
— smv [ st

-10°C 50 x OD 37,5x OD
0°C 37,5x 0D 25x OD
10°C 26,3 x OD 12,5 x OD
20°C 15x 0D 10 x OD

QOdvijeni navinu pfi nizkych teplotach by mélo podle moznosti predchazet jejich temperovani. Toto Ize napfiklad provést parou
(s niz8im tlakem) nebo horkym vzduchem (max. 100°C).
Béhem zkracovani a pokladky potrubi musi byt bran zfetel na teplotné podminénou zménu délky potrubi. Pfi poklesu teploty se

1 m polyetylénového potrubi zkrati az o 0,2 mm / Kelvin.

Tyto pfedlozené informace neobsahuji zadné zaruky. S vyhradou omylu a chyb. Jsou zde zprostfedkovavany technické
informace, které odpovidaji urovni techniky v dobé vydani tohoto dokumentu. VSeobecné plati, Zze musi byt respektovana

nezbytna preventivni opatfeni, normy, smérnice a jiné relevantni predpisy.
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3. Svarovani
Pro spojovani potrubi prostfednictvim svafovani na tupo nebo elektrosvarfovanim plati smérnice DVS 2207-1 ,Svafovani
termoplastickych umélych hmot — svafovani trubek, ¢asti potrubi a desek z PE-HD* a také dodatek 1 této smérnice ,, Svafovani
termoplastickych umélych hmot — elektrosvarovani trubek z PE-X s &astmi potrubi z PE-HD".
Svare¢ musi dodrzovat takové podminky pro svareni, které jsou nutné pfi spojovani potrubi prostfednictvim uvedenych postupt
a to tak, aby mohl napfiklad pracovat pfi libovolné teploté okoli. K dosazeni podminek pro svafovani mize pomoci naptiklad
svare€sky stan nebo svareCsky kontejner. Pfed svafovanim je obzvlasté nutné davat pozor, aby se zadna kondenzovana voda
nedostala do styku se svarenymi plochami.
PFi svafovani na tupo je doporuceno (podle teploty potrubi) prodlouzit pfedepsanou dobu prohrati. U elektrosvarovani jsou

parametry teploty pristrojem automaticky navoleny a uzplsobeny. Tvarovka, trubka i pfistroj musi mit pfiblizné stejnou teplotu.

Tyto pfedlozené informace neobsahuji zadné zaruky. S vyhradou omylu a chyb. Jsou zde zprostfedkovavany technické
informace, které odpovidaji urovni techniky v dobé vydani tohoto dokumentu. VSeobecné plati, Zze musi byt respektovana

nezbytna preventivni opatfeni, normy, smérnice a jiné relevantni predpisy.
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