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ULTRA HELIX

Kanalizacni potrubi z PE-HD
spiralovité ovijené PP profilem

- moznost volby sily zakladni stény pro velké rychlosti
- moznost volby elektrosvarovaciho spoj
- moznost volby rdzné konstrukce stény podle Gcelu pouziti

- moznost vyroby obloukd a jinych atypickych prvkd

Environment is our challenge
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OBECNA CHARAKTERISTIKA

<= Plastika
Pipes

Potrubi Ultra Helix (dfive Uporol) je kanalizacni potrubi mimoradné robustni konstrukce vyrobené z PE-HD/PP.
Diky velké Skale rozmérd, lehce svafitelnému materialu a variabilité vyroby, je mozné ho pouZit

na celou radu aplikaci.

HLAVNI PREDNOST

e Absolutni tésnost ve spojich - nedochazi k proristani
korenl v misté hrdel

e Velmi dobra odolnost viici abrazi

e Vyborné hydraulické parametry — nizka drsnost - nizsi
dimenze - nizsi naklady na zemni prace

e Potrubi dodavané v délkach 6 m vede k menSimu
mnozstvi spojl — mensi potencialni nebezpedi netés-
nosti ve spojich pfi sedani zeminy

e Moznost individualni volby konstrukce stény, sily zaklad-
ni stény a kruhové tuhosti u kazdé dodavky

e Svaritelnost - potrubi je mozné dodat s elektrosvarova-
cim spojem

e V/yborna chemicka odolnost PE-HD

® Robustni konstrukce v porovnani s béznou korugovanou
sténou

e Mimoradna osova tuhost dana spiralovité vinutym
PP profilem

POUZITI

Odvadeéni béznych odpadnich vod

Odvadéni destovych vod

Ventilacni systéemy ulozené v zemi

Vyroba kanalizacnich a vodomérnych Sachet
Odvadéni vody v poddolovanych Gzemich
(moznost svareni spoje)

Renovace kanalizaci bezvykopovou technologii
(vtaZenim potrubi do netésné stoky)
Vytvoreni docasnych nebo trvalych shybek
Odvadeéni industrialnich vod

Vytvoreni retencnich nadrzi a vodojemd
Propustky

Ultra Helix DN 2000 s dvojitou konstrukci stény typu SQ




ULTRA HELIX

Potrubi z PE-HD spiralovité ovijené PP
profilem, rozmérova rada dle DIN 16 961

TECHNICKE PARAMETRY POTRUBI:

Kruhova tuhost

(kN/m2dle ISO 9969)........oooc..... SN 4,8,10, 12 a 16 kN/m?
Zakladni material o oo PE-HD/PP profil
Konstrukce stény potrubi ............. profilovana konstrukce stény

potrubi — Zebro je tvofeno profilem kruhového prifezu spi-
ralovité navinutym okolo zakladni stény potrubi. Tento profil
je dvojsténny - vnitrni profil z polypropylénu je pri navijeni
koextrudovan (obalen) polyethylénem

ZpUsob spojovani.............. nahrdla,hrdlojevyrobeno primo
z trubky samotné, nikoli navareno

Konstrukce stény mize byt pfesné specifikovana pomoci sta-
tického vypoctu (napf. PR 42-01.9)

HLAVNi CHARAKTERISTIKY:

Doporucovano zejména pro destové a smisené kanalizace
velkych primérd s vysokymi naroky na kvalitu a tésnost.

Flexibilita vyroby umoznuje vyrobit rizné konstrukce sté-
ny s vysokou kruhovou tuhosti a extrémné silnou silou
stény.

Specialni konstrukce stény se spiralovitym vinutim z PP
ma extrémné dobrou osovou tuhost a odolnost proti pro-
razeni.

Moznost volby spojeni pomoci pryZového tésnéni nebo
pomoci integrovaného elektro-svarovaciho spoje v hrdle

potrubi, ¢imz se dosahne 100% tésnosti s prodlouzenou
Zivotnosti spoje.

Konstrukci stény je mozné definovat presné podle static-
kého vypoctu zpracovaného vyrobcem podle konkrétnich
podminek stavby (velké hloubky, vysoka hladina spodni
vody atd.).

Oblouky je mozné wvyrobit z plnosténného materialu
a tim vyrazné prodlouzit Zivotnost silné exponovanych
mist na abrazi pri velkych spadech kanalizace.




Instalace potrubi DN 1000, svafeného na tupo, do vykopu v poddolovaném Gzemi u Litvinova. PGvodné navrhované tlakové potrubi bylo zaménéno
za potrubi Uporol specialné vyrobené se dvéma driky na obou koncich. Tato varianta vyrazné uspofila investicni naklady.

Potrubi DN 1200 na stavbé automobilky KIA na Slovensku s integrovanym elektrosvarovacim spojem v hrdle potrubi.
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Tri shybky o délce 42 m z potrubi DN 2000 pfevadély docasné tok feky LuZnice pFi opravé mostu v Sezimové Usti.

Rekonstrukce obdélnikové stoky potrubim DN 900 a 1000 bez nutnosti rozkopani povrchu v elektrarné Opatovice.
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Stoly potrubim DN 2000 o délce 460 m ve Strakonicich

éni razené

Zatrubn

ko retence

Zici ja

Potrubi DN 2000 slou




TECHNICKO PROVOZNI PARAMETRY
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Druh materialu: polyethylen (PE-HD) / polypropylen (PP)
Konstrukce stény:  plnosténna konstrukce ovinuta PP profilem
Varianty konstrukce stény: i

- = @

PR profil CPR profil OPR profil VW profil
nejbéznéjsi pro vétsinu varianta pro vétsi DN pro velké DN v pro svafované prvky
dimenzi do DN 1300 a pro vyrobu nadrzi kombinaci SN 8 a vétsi (3achty, oblouky...)

dojemi
Rozméry potrubi ve standardnich kruhovych tuhostech. Pro
vétsi SN je OD potrubi vétsi.
Potrubi se vyrabi standardné v délkach3a 6 m
Vnit¥ni Max. venkovni Kruhova Orientacni hmotnost Venkovni vzhled Pocet
primér DN rozmér potrubi OD tuhost SN potrubi nam konstrukce vrstev
(mm) (mm) (kN/m?) (kg) stény
600 730 SN 4-16 24 profilovana 1
700 830 SN 4-16 30 profilovana 1
800 930 SN 4-16 43 profilovana 1
900 1030 SN 4-16 57 profilovana 1
1000 1130 SN 4-16 86 profilovana 1
1200 1330 SN 4-16 147 profilovana 1
1300 1540 SN 4-16 166 profilovana 1
1400 1640 SN 4-16 230 profilovana/hladka 1
1600 1840 SN 2-16 260 profilovana/hladka 1-2
2000 2240 SN 2-16 430 profilovana/hladka 1-2
2500 2740 SN 2-8 720 profilovana 1-2

Sortiment tvarovek: Oblouky 90°, 45°, 30°, 15°, (na vyzadani i jiné Ghly), odbocky 45°, 90°, redukce. VEti odbocky
doporucujeme napojovat v Sachtach a mensi odbocky se vétSinou fesi pomoci kolmého navareni KG hrdla z PE-HD.

Kolena 15°, 30°, 45°, 60° a 90° s hladkou venkovni sténou

‘rlﬁ -« 22, DN mm Z,/z,mm Uhel ohybu  Hmotnost kg
<7
/ 600-1200 1000/1000 15° 103
1000/1000 30° 103
1000/1000 45° 103
1000/1000 60° 103
1000/1000 90° 103

Kolena a redukce o priméru DN1400 az DN 2000 mm, stejné jako kolena s jingymi Ghly ohybu, se vyrabé&ji

na zakazku.

Redukce

Redukce o priméru
DN 600 - DN 1200

300 ‘



ZPUSOB VYROBY:

navijenim PE-HD materialu na prede-
hratou formu spolecné se ztuzujicim
PP profilem zajistujicim potrebnou
kruhovou tuhost. Jednotlive typy kon-
strukce se od sebe lisi vyskou PP pro-
filu, vzdalenosti jednotlivych ovind

a tloustkou stény.

KRUHOVA TUHOST POTRUBI:

potrubi ma rlznou kratkodobou kruhovou tuhost podle
jednotlivych typl v téchto fadach SN 4, 8, 10, 12, 16 kruhova
tuhost je zkousSena podle ISO 9969.

Diky zpUsobu vyroby je mozné dodat potrubi i s kruhovou
tuhosti vypoctenou podle pozadavkd projektu. Konstrukce
stény je pak presné specifikovana (napf. PR 42-01.9). Navrh
konstrukce se provadi po zadani pozadovanych parametr(
projektu (vyska kryti, Groven hladiny spodni vody, tfida
zatizeni povrchu atd).

BAREVNE PROVEDENI, ROZLISENi:

Vnitfni vrstva ma barvu standardné cernou a venkovni
rovnéz cernou. Na vyzadani je mozné vyrobit potrubi i s jinou
barvou vnitfni vrstvy.

SPOJOVACI SYSTEM, VLASTNOSTI:

1. Pomoci hrdel s integrovanym vicebfitym tésnénim
- (DN 600 -2000)

2. Pomoci hrdel's integrovanym EF vinutim (elektrosvarovaci

spoj) - (DN 600 -2000) ‘

Potrubi se diky spiralovitému vinuti neda zkracovat a znovu
napojit, v pripadé potreby je nutné vytvorit kladecsky plan
a potrubi o rlznych délkach vyrobime na miru.

Vyroba potrubi Ultra Helix

MAXIMALNI DEFORMACE
PRI GARANCI TESNOSTI SPOJE:

Tésnost pri vnitrnim pretlaku 0,5 baru je zachovana pri
deformaci hrdla az 0 10 % a pfi vyoseni potrubi o 1°.
Doporucena kratkodoba deformace potrubi je do 6 %.

o
ODOLNOST TRUB A SPOJU:
e vidi ropnym latkam je velmi dobra pii teploté ropnych
latek do 20° C pfi pouziti tésnéni ze syntetické pryze (nutno
specifikovat pfi objednavce)
e vidi chemickym latkam je obecné velmi dobra - viz
tabulka chemické odolnosti material(i na
www.plastikapipes.cz

e vucéi abrazi je u PE-HD ve srovnani s ostatnimi materialy
velice dobra, specificka abraze je 0,3 pm za 500 000
zkusebnich cykll, coz odpovida 15 letim provozu kanalizace.
Potrubi je konstruovano tak, aby vydrzelo pfi maximalni
rychlosti pritoku 5 m/s a béZznému obsahu abraziva v od-
vadéné vodé po dobu 70-100 let.

V pripadé, ze chemicka odolnost pryzového tésnéni je
nedostatecna, je mozné potrubi svafit.



SVAROVANI

pomoci integrované EF spiraly

Svarovani zajistime na kli¢ nebo zapujcime potrebné vybaveni




NAVRHOVANI POTRUBI

DIAGRAM 1

Diagram pro dimenzovani potrubi
naplnéného na 50 %

Diagram je grafickym vyjadrenim
Colebrook-Whitovy rovnice.
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DIAGRAM 2

Diagram pro dimenzovani potrubi Vi = hlquvblfa v9dyv

naplnéného na 70 % d = vnitfni pramer

Drsnost k = 0,05 mm

i : 3 B 1o o relativni hloubka vody y/d = 0,7
Diagram je grafickym vyjadrenim Teplota vody t = 10° C

Colebrook-Whitovy rovnice.
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DIAGRAM 3 y=d
Diagram pro dimenzovani potrubi y = hloubka vody

d = vnitfni pramér

naplnéného na 100 %
Drsnost k = 0,05 mm

Diagram je grafickym vyjadrenim

Colebrook-Whitovy rovnice. [ ol = 107 €

Relativni hloubka vody y/d = 1,0
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DIAGRAM 4

Diagram pro dimenzovani pfi preméné naplnénych
na ¢astecné naplnéna odpadni potrubi
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INSTALACE POTRUBI

PoZadavky na miru zhutnéni obsypu:

Zhutnéni obsypu pod komunikaci se lisSi pod-
le pouzité pevnostni tridy. Obecné je nutné u tak-
to velkych potrubi dbat zvySené peclivosti pfi hutnéni
obsypu a volbé obsypového materialu. Pro ob-
syp se doporucuje kvalitni nesoudrzny material
o frakci 0-20 mm.

U potrubi je nutné zabezpecit co nejvétsi roznaseci thel
uloZeni do loZe a to vytvorenim tzv. klind pod potrubim
nebo vytvarovanim loZze pomoci Sablony.

Volba kruhové tuhosti:

doporuceni kruhové tuhosti vyhazi z predpokladu shodného
zhutnéni obsypu na 95% PS a ocekavané max. deformace
prifezu do 4%.

SN 4

doporucujeme pouzivat pro projekty, kde je rozmezi vys-
kykryti od 1,5 m do 2,5 m a potrubi je uloZeno ve volném
terénu.

a) V. KOMUNIKACI

ALl

SN 8

doporucujeme pouZivat pro projekty, kde je rozmezi vysky
kryti od 1,5 m do 2,5 m a potrubi je ulozeno ve volném
terénu nebo v komunikaci.

SN 10

doporucujeme pouZzivat pro projekty, kde je rozmezi vysky
kryti od 12 m do 3,0 m a potrubi je uloZzeno ve volném
terénu nebo v komunikaci.

SN 12

doporucujeme pouZivat pro projekty, kde je rozmezi vysky
kryti od 1,0 m do 4 m a potrubi je ulozeno v komunikaci.

SN 16

doporucujeme pouZivat pro projekty, kde je rozmezi vysky
kryti od 0,8 m do 6 m a potrubi je ulozeno v komunikaci.

Schéma uloZeni potrubi
b) VE VOLNEM TERENU

KOTA TERENU

| ZATRAVNENI + OHUMUSOVANI V TL. 150 mm
NEBO OPRAVA DLE STAVAJICI STAVU

0D HLOUBKY VYKOPU 1,20 m BUDE RYHA PAZENA

ZASYP HUTNENY PO VRSTVACH
(ZEMINA Z VYKOPU)

OROVEN PRO STROUNI HUTNENI
(MIN. 300 mm NAD VRCHOLEM POTRUBI)

OBSYP 7 NESOUDRZNEHO MATERIALU
(MAX. ZRNITOST 18 mm PUVODNI ZEMINY)

I—— LOZE VYKOPU

% e

L g é STERKOPISEK 7_,

= % | e
[, S
2
POTRUBI e

UPOROL (PE—HD) L D (mm)

7 - o A
‘ VNEJSI PRUMER

B — SIRKA RYHY

\ " DRENAZNI POTRUB

(V PRIPADE ODVODNENI STAVBY)

(VIZ. ¢SN EN 1610, prEN 1046)

Tento vzorovy pricny rez naleznete ve formatu DWG na www.plastikapipes.cz



Uhel ulozeni potrubi o musi byt min 90° (Ghel svirajici ru¢né
vytvorené kliny pod potrubim, pred zasypanim jednotlivych
vrstev obsypu).

Pri malém kryti (0,8 - 1m) a uloZzeni pod komunikaci je vhod-
né zvysit Groven hutnéni obsypu po stranach potrubi na
95-98 % PS nebo vyuZivat maximalni kruhovou tuhost po-
trubi.

Hutnéni obsypu v zoné potrubi je stézejni pro dosazeni
dlouhodobé maximalni povolené deformace. Pevnost plané
nebo stupen zhutnéni zasypu pod komunikaci je jiny para-
metr, ktery nema vliv na potfebnou postrani oporu potrubi.
Uvniti bezpecnostniho pasma (0,3 m nad horni hranou
potrubi) se smi pouzit pouze lehka zhutriovaci mechanika
napr. vibracni péchovacky.

LOZE POTRUBI

Potrubi se uklada na dno vykopu do loZe z jemnozrnné-
ho nesoudrzného materialu vysce 10-15 ¢cm. Dno vykopu
nesmi obsahovat vétSi kameny nad 20 mm a nesmi byt
zaplavené vodou. V pfipadé nelnosného podloZi se musi
dno zabezpecit napriklad betonovou roznaseci desk-
ou nebo geotextilii. Potrubi se uklada co nejpeclivéji tak,

aby roznaseci Ghel ulozeni byl min 90°. Tato Uprava se
nejsnadnéji provadi vytvorenim tzv. klin(i ve spodni casti
potrubi. Po jejich peclivém ruc¢nim upéchovani mizeme po
vrstvach zacit hutnit obsyp v boc¢ni zoné potrubi.

MATERIAL V ZONE POTRUBI

Jako obsypovy material doporucujeme jemnozrnny nesou-
drzny material do velikosti zrna 20 mm. Pfi pouZivani lo-
mové vysevky je vhodné aby obsahovala jemnou frakci pro
snadngjsi hutnéni, napr. 0-8 mm.

SIRE VYKOPU
VWkop se provede tak Siroky, aby byl zajistén pristup k po-
trubi pro nalezité zhutnéni obsypu.

vvvvv

hloubka ryhy
m m

<1,00 nevyzaduje se
1,00 £ 1,75 0,90
>1,75 < 4,00 0,90
> 4,00 1,00

Nejmensi Sitka ryhy v zavislosti na jmenovité svétlosti dle CSN EN 1610

DN zapazena ryha nezapazena ryha
mm m B >60° B < 60°
<226 OD + 0,40 OD + 0,40 OD + 0,40
> 226 az <350 OD + 0,50 OD + 0,50 OD + 0,40
> 350 az <700 OD + 0,70 OD + 0,70 OD + 0,40
>700 az <1200 OD + 0,85 OD + 0,85 OD + 0,40
> 1200 OD +1,00 OD + 1,00 OD + 0,40

U Gdajd OD + x odpovida x/2 minimalnimu pracovnimu prostoru mezi potrubim a sténou ryhy resp. pazenim, kde OD je vnéjsi primér

v m., b je Ghel sklonu stény nezapazené ryhy, mérené k vodorovné ose.

UloZeni potrubi v razené sStole

RESENi ULOZENi POTRUBI
V PROTLAKU NEBO V RAZENE STOLE

Protlak je technologicky nejjednodussi vytvorit z ocelového
potrubi o vnitfnim rozméru o cca 100-150 mm vétSim nez
De potrubi. Jednotlivé trubky se pak postupné vtlacuji do
ocelové chranicky. Dfik potrubi je opatfen dorazovou hra-
nou, ktera zabrani nadmérnému vniknuti dfiku do hrdla pfi
vtlacovani jednotlivych trub.

Prostor v mezikruzi doporucujeme vyplnit piskem nebo
popilko-cementovou smési.
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Potrubi se umistuje do vykopu pomoci textilnich tfmen(

NAPO]ENI POTRUBI NA STAVAJiCi
KANALIZACNi RAD

Napojovani takto velkych dimenzi se provadi vzdy pres
novou vstupni Sachtu. V pfipadé napojovani na jiny druh
potrubi nebo napojeni rozrfizlych potrubi je mozné provest
pomoci spojky Flexseal.

MANIPULACE A SKLADOVANI POTRUBI

Potrubi se vyklada z kamionu pomoci jefabu a textilnich
tfmend. Pro snadnéjsi manipulaci pfi napojovani jednot-
livych trub doporucujeme potrubi uchytit jednim Gvazkem
uprostred trouby.

Potrubi je vyrobeno z vysokohustotniho polyethylenu,
coz je material s pomérné velkou tepelnou roztaznosti
v porovnani s ostatnimi materialy.

Teplotni roztaznost potrubi se posuzuje u teplot nad 20 °C,
vetsSimu teplotnimu zatizeni nez 80° C by potrubi nemélo byt
vystaveno.

Teplotni roztaznost potrubi vyrobeného z granulatu Borealis
2421 PE 80 je 1,3 x 10 °C™.

CozZ je hodnota v metrech, o kterou se potrubi prodlouzi pri
nartstu teploty o 1°C nad 20 °C.

Pro nazornost je to pri teplotni zatézi 50 °C -
x10-4m =39 mmnalm.

Na délku celou potrubi 6 m dojde k protazeni o cca 23 mm.

(50-20) x 1,3

Teplotu je vzdy nutno brat z povrchu potrubi, nebot ta mize
byt pfi slunecnich dnech vyrazné vyssi neZ teplota vzduchu.
Z téchto dlivodi je tfeba potrubi pred instalaci chranit proti
slunecnimu zareni!!!

Pokud to podminky dovoli, tak potrubi skladujte v zastre-
Seném prostoru nebo potrubi alespon zakryjte plachtou!
Tlakovou zkousku pro zjisténi vodotésnosti spojd provadéj-
te tésné pred zasypanim pfi teplotach max. 20 °C, kdy je
potrubi v pdvodni neroztazené délce.

Po ulozeni do vykopu, potrubi co nejdfive zasypte, aby ne-
doslo ke smrsténi a tim i posuvu v hrdlovych spojich.
Pokladka v obdobi, kdy venkovni teplota je do 25° C, nevy-
Zaduje zadné zvlastni instrukce, potrubi nekfehne a neni
nachylné k praskani vlivem nizkych teplot.



SPOJOVANi POTRUBI

Potrubi spojované pomoci pryZového tésnéni

Tesnici krouzky jsou umistény v drazkach na driku potrubi. Po ocisténi driku, hrdla a tésniciho krouzku naneste
na drik uznavané mazivo.

st Nanaseni maziva na hladky drik U J——— ; o
Vycisténi hrdla uréeny do Zachty Spojovani potrubi pomoci lzice bagru
Pro spojovani trub doporucujeme pouzivat lZici bagru a tlakem pres hranol potrubi spojit. Rovnéz je mozné jednot-

livé trouby spojovat pomoci kladky a retéz( ovazanych okolo trouby.

Zmény smeéru se provadejipomoci kolen.

P P S detail dfiku F s gumovym
Povolené vyoseni ve spojich je: t&snénim osazenym do
Rozméry @600 mm: 2° drazky
Rozméry @700 mm: 1°




stika

NAPOJOVANi POTRUBI DO VSTUPNICH SACHET

Potrubi Ultra Helix se diky spiralovitému vinuti neda béznym zplsobem zkracovat. Napojovani potrubi do prefabri-
kovanych Sachet je nutné vénovat zvySenou pozornost a pred objednanim trub vytvorit kladecsky plan.

SACHTY U POTRUBI ULTRA HELIX JE MOZNO RESIT TEMITO ZPUSOBY:

Plastové Sachty:
Potrubni systém Ultra Helix je mozné dodat vcetné prlleznych Sachet DN 1000 aZz DN 2000 s teleskopicky ulozenym
nebo standardnim pevnym poklopem. Toto rfeseni je maximalné spolehlive a tésné.

1. Celoplastova Sachta DN 1000, s plastovym vstfikovanym konusem - pro napojeni potrubi do DN 700, Sachta je
zakoncena litinovym roznasecim ramem DN 1200 a BEGU poklopem.

2. Celoplastova Sachta DN 1300, pro napojeni potrubi do DN 1000, Sachta je zakoncena nahore monolitickou
zelezobetonovou deskou

3. Celoplastova Sachta ,ruksakova“ DN 1000, s plastovym vstrikovanym konusem, Sachta je zakoncena litinovym
roznasecim ramem DN 1200 a BEGU poklopem. Ruksakova Sachta je cenové velice efektivni reSeni pro pouziti
na potrubi s DN = 1200 mm. Osa ruksakové Sachty jde mimo osu potrubi a dno je tvoreno samotnym potrubim,
cena Sachty zdstava shodna pro vsechny dimenze potrubi az do DN 2500.

4. Plastova Sachta DN 1300 - DN 2000 zakoncena nahofe monolitickou Zelezobetonovou deskou - pro napojeni
potrubi do DN 1600.

Sachta DN 1300 se vstfikovanym konusem




NE AL

Sachta DN 2000, ktera bude zakon&ena Sachta DN 1000 zakoncena plastovym konusem
Zelezobetonovou deskou

Monoliticka betonova Sachta s plastovym prodlouZenim DN 1000 nebo s betonovymi skruZemi:

1. Monolitické dno s Zelezobetonovou deskou, do které je napojeno plastové prodlouzeni vytvorené z potrubi
DN 1000 s navarenym plastovym konusem. Tato alternativa je vhodna pro vSechny dimenze potrubi a je
cenové i funkcné velice vyhodna.

Monolitické dno se vyrobi kolem polozeného prfimého potrubi nebo oblouku a ze shora se vyfizne vstupni
otvor.

Pro lepSi prilnavost betonu k potrubi Uporol doporucujeme misto prostupu potrubi se sténou Sachty opa-
tfit epoxidovym lepidlem firmy Mapey - Eporip. Podrobny postup aplikace epoxydového natéru je uveden
v technickém listu vyrobku.

Postranni pfipojeni se rovnéz nejprve navari a teprve potom obetonuje.

Nade dnem se vytvori Zelezobetonova deska, ktera se napoji na kus potrubi DN 1000 s hrdlem o délce 30 cm.
Po zatvrdnuti desky se do pfipraveného hrdla napoji plastové prodlouzeni podle potfebné délky zakonceneé
plastovym konusem, teleskopickym nastavcem, roznasecim litinovym ramem a poklopem.

N

Monoliticke dno s Zelezobeto-
novou deskou na kterou jsou
poloZzeny standardni betono-
vé skruze DN 1000 a konus
s poklopem.

Bednéni kolem potrubi pro vyrobu monoli-
tického dna Sachty




Prefabrikovana betonova Sachta:

Potrubi Ultra Helix je mozné napojit do prefabrikovanych betonovych den.
1. Dno s vynechanymi otvory bez kynety, do kterych se potrubi vsune pfi montazi. Po vystfedéni trouby v otvoru dna
se vybetonuje prostor kolem potrubi, kyneta bude vytvorena ze samotného potrubi, do kterého se z vrchu vyrizne
vstupni otvor.

Potrubi prostrcené prefabrikovanym
dnem bez kynety s vynechanymi otvory
< ™ 080 mm v&tsimi nez max. primér
potrubi

2. Prefabrikované dno s osazenou laminatovou $achtovou vliozkou
U dimenzi DN 600 - 1400 je mozné objednat Sachtova dna osazena standardni laminatovou vlozku s pryzovym
tésnénim. Z podélného profilu kanalizace je pak nutné dopocitat délku dopojovaciho kusu s dfiky na obou
stranach pred vstupem do Sachty. Tento kus se pouzije pro propojeni hrdla posledni trubky pred Sachtou a hrdlem
vytvorenym Sachtovou vlozkou. Tyto dopojovaci kusy se vyrabéji na miru a jsou soucasti nasi dodavky potrubi. Pro

detailni informace kontaktujte technické oddéleni Plastika Pipes. Dfiky pro napojeni do Sachtovych vloZek maji
oznacni U.

Detail napojeni potrubi DN 800 do prefabrikované Sachty
s osazenou laminatovou vloZkou a pryZovym tésnénim

Potrubi, které se jako prvni napojuje do Sachty, ma zesileny
dfik s oznaceni U - znadi se tedy jako potrubi F/U.
Nasledné se pouZivaji standardni trubky oznacené jako
potrubi F/F a posledni potrubi pfed nasledujici Sachtou ma
dva dfiky - jeden F pro napojeni na trubku a druhy U pro
napojeni do Sachty - oznacuje se jako dopojovaci kus F/U.




PODROBNY TECHNOLOGICKY NAVOD PRO INSTALACI POTRUBI
DO PREFABRIKOVANYCH BETONOVYCH SACHET S VYNECHANYMI OTVORY
V PRIMEM SMERU:

Sachtové dno se objedna v betonarce bez kynety
a nastupnic pouze jako skruz se dnem a otvory.
Otvory ve sténé u Sachtového dna se nechaji udélat
D, .o *8 CM, aby bylo mozné potrubi o délce 6 m
snadno prostréit skrz Sachtu a nastavit pozadovany
spad. Pri vétSich spadech je nutné udélat otvor ve
sténé jesté vetsi.
Dno Sachty se osadi ve vykopu nize nez je spodni okraj
potrubi o 1/2 rozdilu mezikruzi (v pfipadé D, o *8 CM
to bude o 4 cm).
Potrubi se protahne Sachtou a napoji se na dalsi
potrubi za Sachtou v predepsaném spadu.
Diky predchozimu opatreni se trubka prochazejici
nadzvedne a podle mistnich
podminek ji jesté dale mdzeme nadzvednout pomoci
popruh( tak, aby prostor v prostupu sténou Sachtového
dna byl 1/2 rozdilu mezikruzi a dosahlo se tak presné
pozadovaného spadu. Prostor pod trubkou, ktera se drzi
v pozadované vysce, se vybetonuje ridsi a kvalitnéjsi

Sachtou castecné

betonovou smési. Smés by méla rychleji tuhnout, coz se
dosahne bud pridanim vice cementu nebo urychlovace
tuhnuti.

Horni polovina trouby (mozno i mensi ¢ast) se vyfizne
a prostor kolem se dobetonuje. Nastupnice se

vybetonuji do spadu smérem ke kyneté a provede se
jemné zapraveni sanacni maltou ve styku s potrubim.
Kyneta by takto méla byt zcela vodotésna bez preruseni.

Zapravené mezikruzi sanacni maltou

Pokud do Sachty zalstuje pripojka, kyneta se vyrizne
v misté napojeni.

Okolo Sachty je tfeba vynechat dostatecny manipulacni
prostor aby bylo mozné vstupy potrubi do Sachty
z venku vypénit a zapravit sanacni maltou.

Zbytek mezikruzi v prostupech do Sachty se vypéni a po
vytvrzeni a odfiznuti prebytecného materialu se péna
prekryje sanacni maltou. Vzhledem k tomu Ze potrubi
je spiralovité ovijené je nutné pénu aplikovat pomoci
prodlouzené hadicky. Postupuje se od spodni casti
k vrcholu potrubi.

Po vytvrdnuti sanacni malty a vizualni kontrole spoje se
Sachta i potrubi vychazejici ze Sachty obsypou.

Pro vypénovani mezikruzi doporucujeme pouZzivat vyrobky
specialné vyvinuté k tomuto GcCelu (studnarska péna).
Sanacni maltu doporucujeme pouzit od specializovanych
firem jako je Redrock, Hermes nebo Sika.

NAVOD NA ZAPRAVENT MEZIKRUZI MEZI
POTRUBIM A BETONOVOU SACHTOU

~ W oo =

ul

Prostup vycistit od pisku, prachu apod.

. Prostup diikladné navlh¢it vodou
. Aplikovat PU pénu

. Vytvrzenou pénu zafiznout zevnitr i z venku Sachty tak,

aby vznikl Zlabek hloubky 10-20 mm

. Opét diikladné zvlh¢it vodou

. Zlabek vyplnit a cely detail zacistit cementovou maltou

napf. Permapatch Rapid (Redrock).



Plastika
Pipes

ZPUSOB NAPOJOVANI PRIPOJEK NEBO DODATECNE VYSAZOVANI
ODBOCKY:

Pomoci navrtavaciho sedla REDI EASY CLIP s KG hrdlem De 160 a De 200

pro DN 150 - typ 1K16058

pro DN 200 - typ 1K20058

Pro navrtani otvoru je nezbytné pouzivat originalni vrtak.
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ANALYZA VIDEOINSPEKCI

Nas servis spociva v poradenstvi, spoleCcném stanoveni
potfeb a vypracovani reSeni, které bude optimalni
z hlediska vynalozenych nakladd.

SERVIS NA STAVENISTI

Pfimo na stavenisti Vam mlzeme poskytnout instruktaz,
zaskoleni k vyrobku na misté samém, poradenskou cinnost
a pritomnost odborného pracovnika pri prvni pokladce potrubi.

DODAVKA PRIMO NA STAVENISTE
Potrebné trubky a doplikové materialy pro nase systémy Vam
na prani dodame primo na stavenisté v dohodnutém terminu.

Plastika Pipes Trade s.r.o.
Jihlavska 823/78, 140 00 Praha 4
E-mail: info@plastikapipes.cz
www.plastikapipes.cz

Plastika Pipes, s.r.o.

plastové potrubné systemy
Novozamocka 222C

949 05 Nitra

Tel.: +421 915 726 783

E-mail: info@plastikapipes.sk

TECHNICKE PORADENSTVI
V pribéhu pripravy projektu Vam pomulZeme se statickym
vypoctem a navrhem ulozeni potrubi.

ZAPUJCENT NARADI
Pro naSe zakazniky poskytneme formou zapujcky veskeré
naradi potrebné k instalaci.

ZAKAZKOVA VYROBA

Na prani zakaznika mizeme v naSem zavodé zkonstruovat
a presné na miru vyrobit dohodnuté vyrobky.
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