== Plasfika
Pipes

ULTRA BASIC

Korugovane kanalizacni potrubi z PP

Environment is our challenge




ULTRA BASIC

Zakladni fada kanalizacniho potrubi vyrobené z polypropylenu dle pozadavkd CSN EN 13476-1

VYHODY

« Siroky sortiment dimenzi DN 250-DN 1000

« nizka hmotnost a snadna instalace oproti
betonovym potrubim

* nizka cena




. 3 Plastiko
DIMENZE A ROZMERY P

L1
-~ 3 ; _ ®
POTRUBI SN 10, SN 12 99t — |-~ — —— — — 19°
’
dle CSN EN 13476-3+A1, s hrdlem, barva ¢erna
L
Rozmery potrubi
DN d d d, d_ L [ L
3000 3148
250 247 283 285 35 2 o0 oo
3000 3190
300 207 340 343 390 159 oo oo
3000 3208
400 395 45 456 50 82 oo
3000 3252
500 493 563 568 645 213 o oo oo
3000 3287
600 503 678 681 778 255 oo oo
3000 3397
800 792 904 o2 970 397 oo ol
3000 3486
1000 1000 1133 140 212 455 oo ol

Pripojky se provadi z hladkého potrubi Ultra Solid DN /OD 160 nebo DN/OD 200



TVAROVKY ULTRA BASIC

L1

TV VT VUV vV T vy
z3

L1

0dbocka na hladké potrubi 45 st (do 300/200 vstfikovana)

DN ds1 L1 ds2 L1/ L z2 z3 z1
250/DN160/45° 285 99 160,8 76 538 300 309 20
250/DN200/45° 285 99 200,9 92 538 325 309 20
300/DN160/45° 343 13 160,8 76 567 345 334 -6
300/DN200/45° 343 13 200,9 92 567 370 334 -6
400/DN160/45° 456 142 160,8 76 811 433 470 -7
400/DN200/45° 456 142 200,9 92 811 455 499 13
500/DN160/45° 568 156 160,8 76 753 498 485 -66
500/DN200/45° 568 156 200,9 92 810 520 520 -45
600/DN160/45° 681 255 160,8 76 1700 568 865 277
600/DN200/45° 681 255 200,9 92 1700 590 867 274

dsl
i
]
|
|

VT vV
L1 z3 zl L1

Odbocka na hladkeé potrubi 90 st (svafovana)

DN ds1 L1 ds2 L1/1 L z2 z3 z1
250/DN160/90° 285 99 160,8 76 463 192 127 127
250/DN200/90° 285 99 200,9 92 515 194 153 153
300/DN160/90° 343 13 160,8 76 532 217 146 146
300/DN200/90° 343 13 200,9 92 565 218 163 163
400/DN160/90° 456 142 160,8 76 667 266 160 160
400/DN200/90° 456 142 2009 92 667 268 184 184
500/DN160/90° 568 156  160,8 76 697 315 181 181
500/DN200/90° 568 156 2009 92 697 317 181 181

Svarované odbocky DN 800 a 1000 na poptavku
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TVAROVKY ULTRA BASIC Pipes

S Presuvna objimka bez dorazu
DN ds1 L
Al C 250 285 230
300 343 262
400 456 330
VYV VvvVvvVvyYyvy 500 568 360
L 600 681 510
800 970 794
1000 1212 972
5 o~ -
AR A Dvojita objimka s dorazem
DN ds1 I L L1
3 R I I v 250 285 21 230 99
e Kol
300 343 23 262 113
400 456 31 330 142
TR T 500 568 26 360 156
i
1\ 600 681 62 618 278
800 970 50 794 372
1000 1212 62 972 455
K- 1D 250 Prechod na hladké potrubi
K- ID 300
- DN ds1  de L1 I L
250/0D250 285 250 99 140 pIVA
W = o 300/0D315 343 315 113 171 290
Kol I | B e

400/0D400 456 400 142 216 366
500/0D500 568 500 156 254 421

IR

L1




TVAROVKY ULTRA BASIC

K- ID 250/300 E: %g 388?%38 £ TR oY
S Redukce
I DN ds1 L1 ds2 L2 I L
A p oL I |y 250/300 285 99 343 13 53 277
wa--p e L i | LS i 300/400 343 113 456 142 35 304
400/500 456 142 568 156 36 353
. 500/600 568 156 681 255 120 567
[l l Le L1 l L2 "L"l“ v \ﬁ Tt
L L L
Zaslepka (do hrdla potrubi)
DN di1 L h
r------ - 250 247 189 8
300 297 244 8
400 395 297 8
500 493 345 8
—=b 600 593 412 8

Ll Vicko (nasazuje se pres dfik trubky)
DN ds 1 L h
-1 250 285 1 7
300 343 127 8
400 456 173 8
h [ 500 568 188 8
- 600 681 387 8
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TVAROVKY ULTRA BASIC ' Pipes

Koleno (vstrikované)

DN/B ds1 L1 z1 z2
250/15° 285 99 61 61
250/30° 285 99 78 78
250/45° 285 99 98 98
250/60° 285 99 133 128
250/90° 285 99 208 196
300/15° 343 113 66 66
300/30° 343 113 87 87
300/45° 343 113 11 11
300/60° 343 13 151 (A
300/90° 343 113 238 225

Segmentové koleno (svafované bez hrdel)

DN/B di de z1=22

9 400/12° 395 452 288

" ‘—{/@}K 400/24° 395 452 312
RN N \g 400/35° 395 452 336
400/48° 395 452 470

500/11° 493 563 337

500/22° 493 563 365

500/33° 493 563 393

500/45° 493 563 548

600/11° 593 678 404

600/22° 593 678 438

600/33° 593 678 472

600/45° 593 678 657

svarovana kolena DN 800 a 1000 na poptavku

Tésnici krouzek Tésnici krouzek
standardni s rozsifenou tésnici plochou

DN DN

250
300
400

600

b 1000 !



INSTRUKCE PRO MONTAZ

Hrdlo potrubi se nejprve zkontroluje jestli neni poskozeno pfi manipulaci.

Vnitfek hrdla a dfik potrubi ocistéte od hrubych necistot. Zejména je tfeba peclivé ocistit prostor mezi prvnimi péti zebry,
které se nasledné nasunou do hrdla.

Zkontrolujte po obvodu trubky, jestli neni poskozena sténa potrubi aby tésnéni mohlo spravné dosednout mezi Zebra.

Tésnici krouzek a vnitfek hrdla se jemné namaze kluznym prostfedkem. Pro tyto Ucely nepouZivejte ropné latky a ani jiné
prostredky, které nejsou pro tento Gcel pfimo urceny. Mohlo by dojit k poSkozeni tésnéni. BéZné tésnéni nejsou odolna vici
ropnym latkam.

Tésnéni se nasazuje do prvni mezery mezi prvni a druhé Zebro. Po nasazeni tésnéni prejedte po jesté po jeho obvodu, jestli
neni prekroucené nebo poskozeneé.

Na dfiku si namérte spravnou hloubku vsazeni.

Pomoci |Zice bagru nebo pakou pres tramek zatlacte potrubi do sebe.




POKLADKA POTRUBI

OBECNE

Plastoveé potrubise musi pokladatvsou-
ladu s CSN EN 1610.

Diky velké kruhové tuhosti potrubniho
systému je instalace velmi usnadné-
na. Pokud je vykopana zemina ne-
soudrzna lze ji v mnoha pfipadech
Znovu pouZzit. Musi splnovat dvé pod-
minky zhutnitelnost na poZadovanou
hodnotu a max. zrnitost. V kazdém
pripadé je vzdy lepsi pouzit tridény
material.

DNO VYKOPU

Musi byt rovné. Miize se urovnavat
jen lopatou s hladkym ostrim.
Musi byt tak Siroké, aby bylo mozné
provézt zhutnéni po obou stranach
potrubi.

Udéla-li se vykop Sirsi, zvysi se zatize-
ni potrubi zeminou; udéla-li se uzsi,
dochazi k zamezeni moznosti sprav-
ného zhutnéni po stranach potrubi.
Sitka ryhy se fidi podle CSN EN 1610.

NOSNE LOZE A OBSYP

Nosné loze ma chranit potrubi pred
nerovnostmi a zajistovat, aby potrubi
dostalo jednotnou a rovnomeér-
nou podkladovou vrstvu. Ve vétSiné
piipadll se pouZiva shodny material
pro loze jako pro obsyp potrubi.

Vyjimku tvori pouze mista s vysokou
hladinou spodni vody kde je loze
vytvari z hrusiho materialu. V zimnich
obdobi je rozvnéz dilezité hlidat aby:
obsypovy material nebyl zmrzly
byt zmrzlé.
Pripadny snih, led nebo kaménky

je treba odstranit pred vytvorenim
nosného loze.

dno vykopu nesmi

Nosné loze se provadi v takové tloust-
ce, ktera je vhodna pro rozmeéry trubek
a vytvarovani dna.

Tloustka nosného loze
u rovného podkladu
u nerovného podkladu

=100 mm
-150 mm

Pred pokladkou potrubi je treba nosné

loze zhutnit.

Pfi pokladce potrubi je potreba, aby:
potrubi bylo podepreno rovnomeér-
né po celé délce.

V zadném pripadé se nesmi pod
potrubim nechat pricné podkladky ze
dreva nebo jiného materialu. DoSlo by
k jejich trvalemu protlaceni do stény
potrubi.

Pod hrdly se wytvorfi jamka, aby

hrdla nebyla zatizena.

Pred zapocetim obsypavani potrubi
je nutné rucné napéchovat obsypovy
material pod potrubi a vytvorit tak tzv.
kliny, tim se potrubi zaroven zafixuje
proti posunuti pri dalSim strojnim
hutnéni.

OBSYP

S obsypem se zacina, kdyz je pokladka
zkontrolovana jestli je v pozadovaném
spadu.

Plastové potrubi je poddajné a pro
zajisténi jeho kruhové stability je
nutné mu vytvorit postranni oporu.
Proto je potreba, aby se k obsypu
pouzil vhodny material, ktery se
snadno zhutnuje a jeho zrnitost ne-
pfesahne 20 mm. Nejvhodnéji je
lomova prosivka obsahujici i 0 frakci
pro utazeni obsypu. Idealni je frakce
0-8 mm pfipadné 0-16 mm. Obsyp
se nasledné zhutnuje pojezdy hutnici
technikou nebo rucné po jednotlivych
po vrstvach.




Obsypovy material se nesmi vykla-
pét primo na potrubi, ale zahazo-
vat opatrné mezi kazdou zhutnénou
vrstvou o tloustce nejvySe 30 cm, coz
odpovida asi 20 cm tloustce vrstvy po
zhutnéni.

Obsyp pokracuje minimalné 10 cm nad
vrchol vedeni.

Pro nalezité zhutnéni zeminy je dilezité,
aby tloustka vrstev mezi jednotlivymi
zhutnénimi byla pfizplsobena pouzité
metodé. Prfi mechanickém zhutnéni
nesmi byt vrstva vétsi nez 30 cm. Pfi
rucnim hutnéni je nejvyssi moznavrstva
volné zeminy 10-15 cm.

\‘\ .
10-15cm

Pro zhutnéni jedné vrstvy by se dany
Usek mél zhutnit minimalné trikrat az
pétkrat. Vlhkost obsypového materialu
hraje pfi hutnéni dileZitou roli. Proto
obsypovy matreiral udrzujte v optimal-
ni vlhkosti.

Aby nedoslo k poSkozeni potrubi, je
tfeba vykazovat velkou opatrnost pfi
mechanickém hutnéni prvnich 10-20
cm tésné nad vedenim.

hutnit
kdy je
vrstva

Podle CSN EN 1610 je mozné
tézkymi mechanizmy az tehdy,
nad vrcholem potrubi 30 cm
obsypu.

. ‘;“‘30cm

30cm
30cm

ZASYP VYKOPU

Vyhloubena zemina se mize pouzit
ZNnovu pro zasypani vykopu.

Mimo zpevnénych ploch je hutnéni
nutné pouze v pripadé, kdy predpokla-
dame dalsi zatéZovani.

Uroveri hutnéni a volba materialu v za-
sypu je dana projektem, ktery zohled-
nuje dalsi vyuziti Gzemi nad kanalizaci.
Na statiku potrubi jiZ tato oblast nema
zasadni vliv. Stupen zhutnéni je zde
dilezity zejména k omezeni nasledné-
ho sedani.

KONTROLA POKLADKY

Pred, béhem i po provedeni prace je
treba kontrolovat, ze pokladka probiha
podle puvodnich predpokladd.

Kontrolovat je treba:
vykop, odvedeni vody
pokladku ve spadu
stupen hutnéni obsypu
tésnost spojl
deformaci prirezu

Pred a béhem prace je treba kontro-
lovat stav dna vykopu i stav spodnich
vod. Loze musi byt suché a spodni vodu
je nutné vhodny zplsobem odvézt.

Je tfeba kontrolovat, ze se vedeni po-
-klada s udanym sklonem, a ze vSechna

spojeni maji tésnici krouzky.

Stupen zhutnéni je dany projektem.
K jeho dodrzeni je vhodné si
poCet pojezdd pouZitou hutnici tech-

overit

nikou. nase doporuceni naleznete v
samostném prospektu Technologie po-
kladky kanalizacnich potrubi. Po ovéreni
zda pouZivany obsypovy material ziskal
pozadovanou pevnost, pocet pojezdd
a vysku vrstvy bud upravime nebo za-
chovame.

Tésnost

Po dokonceni je tfeba ovéfit tésnost
spoju zkouskou tésnosti, napf. vzdu-
chem podle CSN EN 1670.

Deformace

Deformace by neméla prekrocit do-
porucenou maximalni hodnotu danou
investorem. U staveb RSD je to do 4%
pfi prevzeti a do 7% pred ukoncenim
zarucni doby.
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SPECIFIKACE

TECHNICKY POPIS POTRUBI
ULTRA BASIC PP SN 10 SN 12

Kanalizacni potrubi z PP s korugovanou konstrukci stény, vyrobené dle CSN 13476-3+A1, SN 10, SN 12
DN 250, 300, 400, 500, 600, 800, 1000 mm

Kruhova tuhost (kN/m? dle I1SO 9969) min SN 10 a 12 kN/m?

Zakladni material PP, barva cerna

Tloustka zakladni stény prekracuje min pozadavky normy CSN 13476-3+A1
Konstrukce stény potrubi potrubi s korugovanou konstrukci stény

Zpusob spojovani na hrdla

Tvarovky (DN/OD 160-315 mm) z PP, vyrabény vstrikovanim do formy

<

TECHNICKE PARAMETRY

Vyrobni norma: CSN EN 13476

Rozsah dimenzi: DN 250 - 1000 mm

Kruhova tuhost: SN 10 a 12 kN/m? dle 1SO 9969

Vyrabéneé délky: 6,0 m

Spoj potrubi: Pomoci hrdel a vloZzenym tésnénim
Material: PP

Pokladka se fidi dle: EN 1610

Aplikace: Splaskova, smisena a destova kanalizace
Podminky uloZent: 1,0 - 4 m / pfi zatizeni D 400

Maximalni rychlost odvadénych vod:  5m/s
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ANALYZA VIDEOINSPEKCI TECHNICKE PORADENSTVI

Nas servis spoCiva v poradenstvi a spoleCném stano-  V pribéhu pfipravy projektu Vam pomuzeme se statickym
veni potfeb a vypracovani reseni, které bude optimalni  vypoctem a navrhem uloZeni potrubi.

z hlediska vynalozenych nakladd.

SERVIS NA STAVENISTI ZAPUJCENT NARADI

Pfimo na stavenisti Vam m0zeme poskytnout instruktaz, Pro naSe zakazniky poskytneme formou zap(jcky veskeré
zaskoleni k vyrobku na misté samém, poradenskou ¢innost naradi potrebné k instalaci.

a pritomnost odborného pracovnika pfi prvni pokladce

potrubi.

DODAVKA PRIMO NA STAVENISTE ZAKAZKOVA VYROBA

Potfebné trubky a doplnkové materialy pro nase systémy Na prani zakaznika mizeme v naSem zavodé zkonstruovat
Vam na prani dodame pfimo na stavenisté v dohodnutém a presné na miru vyrobit dohodnuté vyrobky.

terminu.

Plastika Pipes Trade s.r.o.
Jihlavska 823/78, 140 00 Praha 4
E-mail: info@plastikapipes.cz
www.plastikapipes.cz

Plastika Pipes, s.r.o.

plastové potrubné systemy
Novozamocka 222C

949 05 Nitra

Tel.: +421 915 726 783

E-mail: info@plastikapipes.sk
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