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HISTORIE FIRMY

Nase firma prosla dlouhym vyvojem, kdy v letech 1993-2006 jsme jako Uponor Czech s.r.o. byli ceskym zastoupenim
finského koncernu Uponor QY, ktery byl v té dobé jednim z nejvétSich vyrobcl plastovych trub na svété. V roce 2006
jsme se prejmenovali na Maincor s.r.o. a byli jsme soucasti némecké skupiny Maincor AG, ktera od Uponoru koupila
nékolik tovaren spolu s ceskou pobockou. DalSi obdobi od roku 2016 pod jménem Elmo Trade s.r.o. je spojené se
spolupraci s ¢eskou firmou Elmo Plast.

V roce 2019 dochazi k zasadnimu kroku, a to k prerodu z Cisté obchodni firmy k zahajeni vlastni vyroby v nové
zalozené firmé Plastika Pipes s.r.o. spolecné se slovenskou firmou Plastika, a. s., ktera ma bohaté zkusenosti s vyrobou
plastovych potrubi jiz od 1960.

Stale jsme v3ak i obchodni spolecnost, ktera zastupuje nékolik vyznamnych vyrobc( kanalizacnich a vodovodnich
potrubi plsobicich v Evropé. Nase portfolio je zaméfeno zejména na veétsi projekty, kde jiz v pribéhu navrhu resime
s projektanty technickou otazku odkanalizovani, odvadéni destovych vod anebo zasobovani pitnou vodou.

Nasi hlavni vyhodou je velice Siroka Skala produktl, ktera rozmérové pokryva potreby i téch nejvétSich projektd az
do dimenze DN 2500. Diky spolupraci s vice vyrobnimi zavody jsme zaroven schopni zabezpecit i velky objem potrubi
v kratké [h(té, coZ je pro projekty tohoto typu nezbytné.

Vzhledem k nasim zkuSenostem, ziskanym na fadé projektl podobného charakteru, ma investor jistotu, ze bude
projekt po materialové strance spravné navrzen a posléze i realizovan.

Mezi vyznamné reference patii napfiklad tyto projekty:

- Odvodnéni 120 ha arealu automobilky TPCA

- Odvodnéni 220 ha arealu automobilky HYUNDAI

- Odvodnéni 180 ha arealu automobilky KIA

- Odvodnéni 100 ha arealu automobilky VOLKSWAGEN

- Odvodnéni 140 ha arealu automobilky LAND ROVER JAGUAR

- Odvodnéni 150 ha arealu ocelarny Strazské u Kosic

- Odvodnéni dalnic presahujici rozsahem jiz 300 km (R1, D1, D5, D8, D11, D47)
- Odkanalizovani mést a obci v celkovém rozsahu pres 2000 km

- Potrubi pro zasobovani vodou v celkovém rozsahu pres 1800 km



KANALIZACNI POTRUBI

POTRUBI S HLADKOU PLNOSTENNOU KONSTRUKCI STENY

Ultra Solid BP

Ultra Solid PVC

Ultra Solid PP

ULTRA SOLID BLUE PIPE
SN 12,16

vyrobeno dle CSN EN 1401
DN/OD 160 - 800 mm

Vyladény systém bez slabych mist vyrobeny z PVC-U s mi-
moradnou razovou odolnosti dle CSN 1401. Potrubi se vy-
rabi v kruhové tuhosti SN 12 a 16. Diky pouziti PVC-U,
s malou tepelnou roztaznosti ma potrubi minimalni sklony
k prihybim. Systém je zkompletovan s velice kvalitnimi tva-
rovkami Funke.

ULTRA SOLID PVC-U
SN 8, 12, 16

vyrobeno dle CSN EN 1401
DN/OD 160 - 800 mm

Tradi¢ni potrubi s homogenni plnosténnou konstrukci stény
vyrobené z PVC-U dle CSN 1401. Potrubi se vyrabi v nékoli-
ka provedeni kruhovych tuhosti SN 8 -16, rozmérové je vSak
vzdy kompatibilni. Diky pouziti PVC-U jako zakladniho ma-
terialu si potrubi i pfes vysokou hmotnost zachovava stale
priznivou cenu. Systém je zkompletovan s velice kvalitnimi
tvarovkami Funke.

ULTRA SOLID PP
SN 12,16

vyrobeno dle CSN EN 1852
DN/OD 160 - 800 mm

Potrubi s homogenni plnosténnou konstrukci stény vyrobe-
né z PP dle CSN 1852. Potrubi se vyrabi v kruhovové tuhosti
SN 12, pripadné SN 16. Potrubi je standardné spojovano po-
moci dvojitych objimek.
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TECHNICKE PARAMETRY POTRUBI ULTRA SOLID BP H LAVNI VYHODY

plnosténné potrubi z PVC-U, se zvySenou razovou odolnosti « Doporuéovano zejména pro splaskové
EEEREIE dle CSN EN 1401 nebo jiné kanalizace s nejvysSimi naroky
Kruhova tuhost (dle ISO 9969) SN 12 nebo 16 kN/m?2 na silu stény
Zakladni material PVC-U se zvySenou razovou odolnosti « PVC-U s mimoadnou razovou odolnosti
Konstrukce stény potrubi homogenni plnosténa konstrukce . - .

stény vyrobena z PVC-U odpovidajici Vft"!foya'fit?r?"kyz PYC'U od FUNKE s

¢SN EN 1401 tésnénim jiSténym proti posuvu
Zpusob spojovani Na hrdla nebo na dvojitou objimku * 0dbocky s hrdly na obou stranach
Zplisob vyroby tvarovek Vstfikovanim do formy. Tvarovky maji * Originalni Sachtové vlozky se stejnymi
(DN/OD 160-315 mm) hrdla z obou stran. vlastnostmi spoje jako potrubi

* Nizka teplotni roztaZnost ve vysokych
teplotach.
PARANE IRY POTRUB EASO I HLAVNI VYHODY:

plnosténné potrubi z PVC-U, vyrobené dle CSN EN 1401 « PFizniva cena diky pouziti PVC-U jako
Kruhova tuhost (dle 1SO 9969) SN 8, 12 nebo 16 kN/m? vstupni suroviny
Zakladni material PVCU * Nizka teplotni roztaznost ve vysokych
Konstrukce stény potrubi Homogenni plnosténa konstrukce teplotach

stény vyrobena z PVC-U odpovidajici . .

¢SN EN 1401 * 0dbocky s hrdly na obou stranach
Zplisob spojovani Na hrdla nebo na dvojitou objimku * Vstfikované tarovky z PVC-U od FUNKE s

tésnénim jiSténym proti posuvu.

DARA D POTR

31 ULTRA SOLID PP HLAVNI VYHODY:

plnosténneé potrubi z PP, vyrobené dle CSN EN 1852 « Doporuéovano zejména pro splaskové

3 2 .o - . - . -
Kruhova tuhost (dle ISO 9969) SN 12 nebo 16 kN/m nebo jiné kanalizace s vysokymi naroky
Zakladni material PP b na silu stény
Konstrukce stény potrubi chmogenm plpos}_enga konstrukce « Homogenni sténa bez vrstveni a pouziti

stény vyrobena z cisteho PP bez 2 . . . e s
piimési a plniv materialu horsi kvality do vnitfnich
ZpUsob spojovani Na dvojitou objimku vrstev
Zplisob vyroby tvarovek Vstfikovanim do formy * Snadna svafitelnost umozZiiuje vyrobu
(DN/OD 160-315 mm) atypickych prvkii.

« Vstfikované jednohrdlé tvarovky zPP s
tésnénim jisténym proti posuvu.




KANALIZACNI POTRUBI

POTRUBI S KORUGOVANOU A SPIRALOVE OVIJENOU STENOU

ULTRA COR | |[
PP SN 12 a 16

TLLY T vyrobeno dle CSN EN 13476
“"H\MN‘“\N"H“W HH”' DN 250 - 1000 mm

-.-____'___

(et

Korugované potrubi z PP se zesilenou zakladni sténou v kru-
hove tuhosti SN 12 a 16. Ultra Cor je svymi parametry zejména
urcen pro odvodnéni dopravnich staveb, kde je vyzadovana
min kruhova tuhost SN 12 a minimalni sila zakladni stény pod
Zebrem e5=3 mm. Potrubi je modré barvy ve verzi SN 12 a ve
verzi SN 16 hnédé barvy.

ULTRA BASIC [_1 [

PP, SN 10

vyrobeno dle CSN EN 13476
DN 250 - 1000 mm

Ultra Cor PP

Korugované potrubi z PP v kruhové tuhosti SN 10.
NejlevnéjsSi  potrubi z naseho sortimentu spliuji-
ci zakladni pozadavky CSN 13476. Potrubi je Cerné barvy
spojované pomoci hrdel anebo dvojitych objimek.

PVC KORUG SN 8
vyrobeno dle CSN EN 13476 m

DN 300 a 400 mm

Tradi¢ni  korugované potrubi z PVC-U v kruho-

vé tuhosti SN 8. Osvédcené potrubi spliujici zaklad-

ni pozadavky CSN 13476. Potrubi je oranzové barvy
PVC Korug spojované pomoci hrdel.

ULTRA HELIX PE-HD/PP
SN 4 az 16

vyrobeno dle CSN EN 13476
DN 600 - 2500 mm

Velice robustni velkopriimérové potrubi z PE-HD (na vyzadani
i z PP), spiralovité ovijené PP profilem. Vyrobni technologie
umoziuje vybér z nékolika tfid kruhovych tuhosti (SN 4-16)
a konstrukénich typl podle podminek projektu. Da se tak vy-
robit napriklad i hladkosténné potrubi pro vyrobu special-
nich tvarovek a kolen.

Potrubi se spojuje pomoci pryZového tésnéni nebo pomoci
Ultra Helix PE-HD/PP  integrované elektrosvarovaci spiraly v hrdle trouby.

Moznost volby sily zakladni stény a svareného spoje jsou
hlavni vyhody u tohoto typu potrubi.




TECHNICKE PARAMETRY POTRUBI ULTRA COR:

Mimoradné robustni korugované potrubi se zasilenou sténou z PP SN 12 nebo
16, vyrobené dle CSN EN 13476

Kruhova tuhost (dle 1SO 9969) SN 12 nebo 16 kN/m?2

Zakladni material PP b

Barva Modra nebo hnéda venkovni sténa,
svétle Seda vnitrni sténa

ZpUsob spojovani Na hrdla,

Korugovana dvojsténna konstrukce se
zesilenou zakladni sténou
(duté zebro v fezu stény)

Konstrukce stény potrubi
(DN 250-1000)

A

HLAVNI VYHODY:

« Doporucovano zejmeéna pro dopravni
stavby. NejpoizZivanéjsi potrubi na stav-
bach RSD.

* Vysoka kruhova tuhost

« Spliiuje podminky min. sily zakladni
stény e5 - 3 mm u vSech dimenzi

* Dostupné aZ do dimenze DN 1000.

DARA D POTRUB RA BA

Potrubi s korugovanou sténou z PP SN 10, vyrobené dle ¢sn EN 13476

Kruhova tuhost (dle ISO 9969) SN 10 kN/m?2
Zakladni material PP b
Barva Cerna venkovni sténa, svétle seda

vnitini sténa

Zpusob spojovani Na hrdla nebo pres dvojité objimky

Korugovana dvojsténna konstrukce
(duté zebro v fezu stény)

TECHNICKE PARAMETRY POTRUBI PVC KORUG :

Potrubi s korugovanou sténou z PVC-U SN 8 vyrobené dle ¢sn EN 13476

Konstrukce stény potrubi
(DN 250-1000)

Kruhova tuhost (dle ISO 9969) SN 8 kN/m?

Zakladni material PVC-U

Barva Oranzova vnitfni i venkovni barva
Zpusob spojovani Na hrdla

Konstrukce stény potrubi
(DN 300-400)

TECHNICKE PARAMETRY POTRUBI ULTRA HELIX:

Potrubi z PE HD spiralovité ovijené PP profilem SN 2- 16
vyrobené dle CSN EN 13476

Kruhova tuhost (dle 1ISO 9969)
Zakladni material

Korugovana dvojsténna konstrukce
(duté zebro v fezu stény)

SN 4- SN 16 kN/m?
PE-HD /PP profil

Barva Cerna venkovni i vnitfni sténa (Na
vyzadani mozno vyrobit i se svétlou
vnitini sténou

Zplsob spojovani Na hrdla, dfik je opatfen dvémi tésné-

HLAVNI VYHODY:

¢ Doporucovano zejména pro bézné
destové nebo smisené kanalizace

* Dostupné az do dimenze DN 1000

* Velice prizniva cena.

HLAVNI VYHODY:

* Doporucovano zejména pro bézné
destové nebo smisené kanalizace

* Tradicni produkt Plastiky s mnoha refe-
renciemi na Slovensku

* Velice pfizniva cena.

nimi nebo svarovaci spiralou.

HLAVNI VYHODY:

* Doporucovano zejména pro destové
a smisené kanalizace velkych priméru
s vysokymi naroky na kvalitu a tésnost.
* Specialni konstrukce stény se spiralovi-
tym vinutim z PP ma vybornou osovou
tuhost a odolnost proti prorazeni
 MoZnost volby spojeni pomoci pryZoveé-
ho tésnéni nebo pomoci integrovaného
elektro-svarovaciho spoje v hrdle potru-
bi, ¢imZ se dosahne 100% tésnosti
s prodlouZenou Zivotnosti spoje

* Konstrukci stény je mozné definovat
pFesné podle statického vypoctu zpra-
covaného vyrobcem podle konkrétnich
podminek stavby (velké hloubky, vysoka

hladina spodni vody atd.).



TLAKOVE POTRUBI

PRO VODOVODY A TLAKOVE KANALIZACE

GERODUR RC PROTECT

Potrubi z materialu PE 100 RC (resistant to crack) se zvySenou odolnosti vici bodové zatézi.
Potrubi splnujici pozadavky na plnou certifikaci dle PAS 1075 s permanentni kontrolou kazdeé
vyrobené varky trub. Vodovodni potrubi je typ 2 a kanalizacni je typ 1 dle PAS 1075.

Potrubi urcené pro vodovodni rady a tlakovou kanalizaci D, 25-630 mm do PN 16. Pro obsyp

je mozneé pouzit vykopanou zeminu. Potrubi se dodava v tycich a v navinu az do De 180 mm.

GERODUR GEROFIT

Potrubi z materialu PE 100 RC (resistant to crack) se zvySenou odolnosti viici bodové zatézi
navic opatrené robustnim ochrannym plastém z PP.

Potrubi splnujici pozadavky na plnou certifikaci dle PAS 1075 s permanentni kontrolou kazdeé
vyrobeneé varky trub, jedna se o typ 3.

Potrubi urcené pro vodovodni fady a tlakovou kanalizaci De 25-630 mm do tlaku PN 16.
Potrubi je urceno pro bezvykopové technologie, kde hrozi kombinace poskozeni stény

a bodového zatizeni od ostrych pfedmétl (napf. burstlining).

ULTRA RESIST  sTRANA 84-95

Potrubi z materialu PE 100 RC (resistant to crack) se zvysenou odolnosti vi¢i bodové zatézi
Potrubi urcené pro vodovodni fady a tlakovou kanalizaci De 25-315 mm do tlaku PN 16.

ULTRA STANDARD

Potrubi z materialu PE 100
Potrubi urcené pro vodovodni fady a tlakovou kanalizaci De 25-315 mm do tlaku PN 16.

ECOFLEX - SUPRA

Potrubi z materialu PE 100 s izolaci proti zamrznuti a pfipadné jesté opatrené vyhfivacim sa-
moregulacnim vodicem. Dodava se v navinech az do délky 100 m. Vhodné pro potrubni fady
ulozené v zamrzné hloubce nebo napriklad pro umisténi fradu pod mostni konstrukci. Potrubi
urcené pro vodovodni fady a tlakovou kanalizaci D, 32-110 mm do PN 16.



POTRUBI

Plastika
Pipes

SE SENDVICOVOU STENOU PRO KANALIZACNT PRIPOJKY A VNITRNI KANALIZACI

PRO KANALIZACNI RADY A PRIPOJKY

KG PVC-U

HT PP

KG PVC-U
SN 4, 8

vyrobeno dle CSN EN 13476
DN/OD 110 - 200 mm

Potrubi z PVC-U se sendvicovou konstrukci stény vyrobené z
PVC-U dle CSN 13476. Potrubi se vyrabi v nékolika délkach s
kruhovou tuhosti SN 4, 8

HT PP

vyrobeno dle CSN EN 13476
DN/OD 32-160 mm

Potrubi z PP se sendvicovou konstrukci stény vyrobené z dle
CSN 13476. Potrubi urcené pro vnitini rozvody kanalizace se
zvySenou teplotni odolnosti. Vyrabi v nékolika délkach s kru-
hovou tuhosti SN 4



POUZIVANE MATERIALY

MATERIAL

NEVYHODY

FYZIKALNE CHARAKTERISTIKY

NEM A KCENY
POLYVINYLCHLORID

(PvC-U)

Najvyssi dlhodoby modul pruznosti E
Nizka tepelna roztaznost a tim

aj najmensia tendencia k priehybom.
Po vytvarovani sa nevracia do
povodného tvaru. Prisadami mozno
modifikovat jeho hlZevnatost.
Lepitelny pri bezvykopovych opravach.

Pri beznom obsahu plniv
krehky pri teplotach okolo
0°C

Da sa recyklovat iba
vytriedeny od ostatnych
plastov.

Objemova hmotnost
Navrhova pevnost
Modul pruznosti

Koef. tepelnej roztaznosti
Max. dlhodoba teplota
Max. kratkodoba teplota

1400 kg/m3
10-12 MPa
3600 N/mm?
0,06 mm/m °C
45 °C

60 °C

Najstarsi a najrozsirenejsi material pre vyrobu potrubia pre kanalizacie a vodovody. Vdaka vysokému modulu pruznosti, velmi dobrej chemickej
odolnosti a priaznivej cene je to vhodny material pre vyrobu potrubia. Masovo pouZivany najma k vyrobe kanalizacnych potrubi mensich dimenzii

(hladké potrubie KG).

MOLEKULARN_ E
ORIENTOVANE PVC

(PvC-0)

Najpevnejsi plast pre vyrobu potrubia.
Mimoriadna odolnost voci prerazeniu,
Sireniu trhliny, tlakovému razu

a Unave materialu pri cyklickom
zatazeni.

Nieje krehké pri nizkych teplotach pod
0°C

Nizka tepelna roztaznost.

Vdaka technologii vyroby
nieje mozné vyrobit tvarovky.
PouZivaju sa tvarovky z
tvarnej liatiny. Z dovodu
technologie vyroby sa pouZiva
len pre vyrobu tlakovych
potrubi.

Objemova hmotnost
Navrhova pevnost
Modul pruznosti

Koef. tepelnej roztaznosti
Max. dlhodoba teplota
Max. kratkodoba teplota

1430 kg/m?3

25 MPa

2920 N/mm?
0,06 mm/m °C
40 °C

60 °C

Vdaka vnQtornej orientacii

molekdl sa dosiahne takmer dvojnasobna dlhodoba pevnost oproti PVC-U, niekolkonasobna

a odolnost proti hydraulickym razom. Velkym plusom je odolnost voci Gnave materialu pod zatazenim.

razova odolnost

POLYPROPYLEN

(PP)

Velmi odolny voci vysokym teplotam.
Velka mechanicka odolnost a
hazevnatost. Mozno lahko modifikovat
roznymi plnidlami. Jednoducho
recyklovatelny.

Lahko zvaritelny.

Vysoka tepelna roztaznost
sposobuje na potrubi
priehyby. Po vytvarovani
ma tendenciu sa vracat do
povodného tvaru. Obtiazne
lepitelny.

Objemova hmotnost
Navrhova pevnost
Modul pruznosti

Koef. tepelnej roztaznosti
Max. dlhodoba teplota
Max. kratkodoba teplota

920 kg/m3

5 MPa

1500 N/mm?2
0,15 mm/m °C
60 °C

90 °C

Dobra mechanicka odolnost a ekologicka nezavadnost Jeho vyhodou oproti ostatnym plastom je bezpochyby aj tepelna odolnost, kratkodobo az
do 90 °C. PP je mozné modifikovat, napriklad aj pre sanitarne rozvody.

WSOKOHU§TOTN?
POLYETHYLEN

PE 100

Velmi lahka zvaritelnost. Dlhodobé
skdsenosti s pouzivanim. Potrubie
mensich dimenzii mozno navijat
do kotlcou.

Tepelna roztaznost
NizSia mechanicka odolnost.

Objemova hmotnost
Navrhova pevnost
Modul pruznosti

Koef. tepelnej roztaznosti
Max. dlhodoba teplota
Max. kratkodoba teplota

960 kg/m3

8 MPa

900 N/mm?
0,2 mm/m °C
50 °C

60 °C

Tradicny material medzi plastami pre vyrobu potrubia, ktory dospel k vyznamnému vyvoju mechanickych vlastnosti. Jeho hlavnym vyuZitim sd
najma tlakové aplikacie, pouZiva sa ale tieZ pre vyrobu kanalizacnych potrubi. Pre tlakové vodovodné potrubie dnes dominuje material PE 100
RC, starSie materialy PE sa dnes vyrabaju iba v menSich dimenziach a v navinoch pre ich jednoduchsiu manipulaciu pri odvijani.

VYSOKOHUSTOTNi
POLYETHYLEN

PE 100 RC

Material vychazejici z PE 100 se
zvy3enou odolnosti vici Sifent trhliny.
Diky svym vlastnostem umoznuje
zpétné vyuziti vykopané zeminy pro
obsyp potrubi. Doporuceny limit je

63 mm.

Vys3i tuhost materialu nez
u PE 100.
Tepelna roztaznost.

Objemova hmotnost
Navrhova pevnost
Modul pruznosti

Koef. tepelné roztaznosti
Max. dlouhodoba teplota
Max. kratkodoba teplota

960 kg/m3

8 MPa

950 N/mm?
0,2 mm/m °C
50 °C

60 °C

Novy trend PE potrubi je material PE 100 RC (Resistant to Crack), ktery vynika lep3i schopnosti odolavat bodové zatézi a umoziuje tak pouZivat
pro obsypani v maximalni mife vykopanou zeminu. Jeho vyuziti je velmi vhodné i pro bezvykopové technologie, kde se potrubi jesté opatfuje
ochrannym plastém. Clenéni a poZadavky na toto potrubi stanovuje norma PAS 1075. Jednotlivé vyrobce rozlisuje i mira zkouseni svych vyrobkd,
kde nejvyssi kategorii je tkzv. plna certifikace dle PAS 1075 s permanentni kontrolou kazdé vyrobené varky trub.




KANALIZACNI POTRUBI

POTRUBI S HLADKOU PLNOSTENNOU KONSTRUKCI STENY

a ULTRA SOLID BLUEPIPE STR 11-24
- ULTRA SOLID PVC-U STR 25-37

ULTRA SOLID PP STR 38-46

POTRUBI S KORUGOVANOQU A SPIRALOVITE OVIJENOU STENOU

(s ULTRA COR STR 47-55

| R Ty

q ULTRA BASIC STR 56-64

ULTRA HELIX PE-HD/PP STR 65-83

'fffm’,r"}'ﬁ/f}f?fﬂ’_(ﬁ

TECHNOLOGICKY NAVOD K POKLADCE STR 96-112
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ULTRA SOLID BLUE PIPE

Kanalizacni potrubi z PVC-U
s mimoradnou razovou odolnosti

- specialni smés PVC-U s mimoradnou houzevnatosti
a razovou odolnosti

- plnosténna konstrukce stény (CSN EN 1401)
- tvarovky s hrdly na obou stranach
- Spoj s integrovanym pojistnym krouzkem a tésnosti min 2,5 bar

Environment is our challenge




JAK TO ZACALO

Nase firma prosla dlouhym vyvojem, kdy v letech 1993 2006
jsme jako Uponor Czech s.ro. byli ¢eskym zastoupenim
finského koncernu Uponor QY, ktery v té dobé byl jednim
z nejvétsich vyrobcl plastovych trub na svété. V roce 2006
jsme se prejmenovali na Maincor s.ro. a byli jsme soucasti
némecké skupiny Maincor AG, ktera od Uponoru koupila
nékolik tovaren spolu s cCeskou pobockou. Dalsi obdobi
od roku 2016 pod jménem Elmo-Trade s.r.o. je spojené se
spolupraci s Ceskou firmou Elmo-Plast. V roce 2019 dochazi
k zasadnimu kroku a to prechodu z cCisté obchodni firmy
k zahajeni vlastni vyroby v nové zaloZzené firmé Plastika
Pipes s.ro. spolu se slovenskou firmou Plastika a.s., ktera

ma dlouholeté zkuSenosti s vyrobou plastovych potrubi jiz
od roku 1960.

Diky kombinaci zkuSenosti ziskanych na trhu od roku 1993
pfi zastupovani riznych vyrobcd jsme byli schopni spolecné
s vyrobnimi moznostmi a zkuSenostmi Plastiky a jejich
zaméstnancl navrhnout a vyrobit optimalni trubku, ktera

podle nas nema jedinou slabinu.

Chtéli jsme z kazdého systému, ktery jsme kdy prodavali,
vybrat to nejlepsi, spojit dohromady a vytvorit ,supertrubku®.
Zaroven jsme chtéli dosahnout toho, aby trubka nasledovala
soucasne trendy, kdy zakaznici poZaduji co nejsilngjsi zakladni
sténu, ale s cenou byt stale na dostupné Grovni.

CILE PRO NAVRH NOVEHO POTRUBI

e Potrubi bude mit dostatecné vysokou kruhovou tuhost,
aby bylo pouzitelné do vétsSiny podminek.
Nechceme zbytecné komplikovat logistiku, staci jedna
varianta - ta optimalni SN 12! Z minulych zkusenosti vime,
Ze pravé tato kruhova tuhost s rezervou pokryva 90%
pfipadd. Tim, Ze se budeme soustfedit na jednu kruhovou
tuhost zajistime, Ze potrubi budeme mit vzdy skladem.

e Potrubi bude kompatibilni s jiz zavedenymi standardy
pro snadné opravy a napojeni na ostatni vyrobce.

e Potrubi bude z materialu s co nejmensi teplotni roz-
taznosti, aby se zamezilo prihybim, kterymi plastové
trubky trpi.

e Spoj potrubi bude perfektné tésnit i pFi vyoseni
adeformaci a bude mit co nejlepsi tésnici schopnosti pfi
napojeni do betonovych Sachet.

e Material bude natolik houZevnaty, Ze umozni potrubi
instalovat az do -10° C a nebude mit tendenci pfi hrubé
manipulaci a posuvech zeminy v budoucnu praskat.

e Potrubi bude mit perfektni hrdla s minimalni toleranci.
Pouziti PVC v tomto sméru dosti pomize, protoze hrdlo
po roztazeni uz nema tendenci se vracet zpatky jako u PP
nebo PE.

e Material potrubi by mél byt snadno lepitelny, pokud
by bylo nutné v budoucnu z néjakého ddvodu provést
v potrubi bezvykopovou opravu. Kratka vlozka na PP trub-
kach moc nedrzi.
K PVC, jako jedinému plastu, snadno pfilnou tmely a
sanacni hmoty pfi prostupech se Sachtami a zdénymi
konstrukcemi.

e Tvarovky budou mit stejnou silu stény jako potrubi
a nebudou tak v téchto mistech vznikat prekazky nebo
prohlubné. Nechceme mit silné trubky a slabé tvarovky
anebo naopak.

e Potrubi se musi snadno montovat - vime, Ze kraceni
hladkych trub je pracné a tak pro odbornou montaz
musime dodat perfektni vybaveni, aby se co nejvice eli-
minoval faktor lidske chyby.

Pfi vysazeni odbocky nebude ve vétsiné pfFipadl nutné
dodavat jesté dvojitou objimku, jako je tomu u vétsiny
hladkych trub.



HLAVNI PREDNOSTI

MATERIAL

Vyladili jsme kopolymer na bazi PVC tak, aby jeho vlastnosti
presné splnovaly pozadavky na houzevnatost a pevnost. To
bylo mozné pouze diky dlouholetym zkuSenostem odbor-
nikd z Plastiky, ktefi za svou dlouholetou kariéru vyzkouseli
snad kazdou recepturu pfi vyrobé tlakovych a gravitacnich
PVC potrubi. Pravé to nam pomohlo - zkombinovali jsme
totiz obé receptury dohromady a vzali z nich to nejlepsi -
houZevnatost a pevnost zaroven.

VétSina vyrobcll se zaméfuje pouze na parametr kruhové
tuhosti a podle toho se do smési pridava plnivo na bazi
vapence. Smés u potrubi Ultra Solid Blue Pipe je zamérena
na maximalni houzZevnatost a vapence je v ni jen minimalni
mnozstvi. Vysledkem je mimoradna razova odolnost, ktera
vétsiné trubek z PVC-U chybi.

POKLADKA AZ DO -10 °C

Potrubi Ultra Solid Blue Pipe ma odolnost vici padu zkuseb-
niho télesa o vaze 12,5 kg z vysky 2 m.

Tento test se provadi podle pozadavki
normy DIN EN 744 a potrubi nese oznaceni
snéhove vlocky.

V praxi je tak potrubi témér nerozbitné
a ma znacnou rezervu pfi neopatrném
zachazeni a hutnéni blizko potrubi.

PODELNA ODOLNOST PROTI PRUHYBUM

Material Ultra Solid Blue Pipe ma vyladény optimalni
pomér mezi pruznosti a tuhosti. Diky zvysené elasticité
pouzité smési a plnosténné konstrukci stény ma potrubi jak
vysokou odolnost v ohybu a tim i vi¢i podélnym prahybdm,
tak i vybornou schopnost absorbovat vyskové rozdily pod-
kladniho loze potrubi. Bézné PVC-U smési tuto absorbcni
schopnost postradaji a nenabizi tak dostatecné velkou
rezervu pfi neoCekavaném posuvu zeminy.

stika

TESNOST SPOJU

Udélali jsme rozsahly test vyrobcd gumovych tésnéni a
vybrali toho s nejlepsSimi vysledky tésnosti pfi riznych vyose-
nich a deformaci trub. V tomto parametru jsme rozhodné
nesli obvyklou cestou, ze vybereme vyrobek s vyvazenym
pomérem cena/vykon! Zde jsme jednoznacné Sli za tim
nejlepSim co je na trhu dostupné bez ohledu na cenu. Pro
jednoduchostv logistice je toto tésnénijiz rovnou odolné vici
ropnym latkam a nemusi se tak sloZité resit r(izné varianty.
Tento typ odolava tlaku minimalné 2,5 baru a podtlaku do
-0,3 baru. Vznika tak velka rezerva v mistech s vysokou
hladinou spodni vody.

Stejné tésnéni je osazeno i ve vSech tvarovkach, aby
nevzniklo zadné slabé misto. Zde se Casto systéem nedoladi.
Tvarovky totiz vyrabi vétSinou nékdo jiny, nez trubky,
a nesedi Uplné sily stén a tésnéni uz vibec ne.

V tomto ohledu jsme opét Sli za tim nejlepSim co je na
evropském na trhu k dispozici - za némeckym specia-
listou na vyrobu PVC trub - Funke Kunststoffe GmBH. Od
nich pouzivame vsechny tvarovky a vétsi dimenze trub od
DN/OD 500, 630, 710 a De 800 mm, které uz Plastika Pipes
nevyrabi. Od Funke jsme systém rovnéz doplnili o radu
vychytavek, které cely systém perfektné vyladi. Zejména je to
originalnisachtova vlozka z PVC-U, ktera je jiz rovnou osazena
stejnym tésnénim s jisténim proti posuvuy, jako je v trubkach
a tvarovkach. Tento spoj je odzkouSeny minimalné na
2,5 baru a zabezpedi, Ze vsechny spoje, véetné toho nejna-
chylngjsiho - se Sachtou, budou mit shodné parametry.

Tento prvek povaZujeme za naprosto zasadni. Pokud
jsme tesili v minulosti néjakou reklamaci netésnosti, tak
to bylo vzdy ve spoji mezi trubkou a betonovou Sachtou.
Bez kontroly nad timto detailem mdZeme degradovat cely
systém, protoZe se opravnéneé rika, Ze systém je pouze tak
silny, jako jeho nejslabsi misto.




ODBOCKY A PRISLUSENSTVI

Slabinou hladkého potrubi a zejména jeho tvarovek, bylo vzdy to, Ze se bud
musel vytvorit kladecsky plan a vyspecifikovat kratSi kusy trub pred odbockami
a koleny, anebo, pfi pouzivani standardnich délek, davat pred kazdou tvarovku
jesté dvojitou objimku.

Tvarovky v nejbézngéjsich dimenzich do De 315 od Funke jsou kompletné vstriko-
vané a maji hrdla z obou stran. Tim odpada pouZzivani dvojité objimky a dalSiho
spoje navic! Toto vyrazné zefektivni cely systém a snizi pocet spojli na minimum.
Tvarovky jsou vyrobeny rovnéz z PVC-U, coz zarucCuje shodnou teplotni roztaz-
nost a tim i minimalni rozmérovou toleranci. Spoj potrubi a tvarovek je tak na
shodné drovni.

VSechny tvarovky jsou rovnéz osazeny shodnym typem tésnéni, jako trubky
s jisténim proti posuvu, takze nevznika zadné slabé misto.

MONTAZ

Hladké trubky se v porovnani se strukturovanymi trochu obtiznéji montuji. Je to dano zejména obtizngjsim zkracovanim
a zejména nutnosti vytvorit na kazdém uriznutém konci potrubi Gkos. Mame k dispozici pro tyto Ucely fezaci kotouc, ktery
rovnou reze a upravuje hranu potrubi pod Ghlem 15°. Pfipadné je mozné objednat jako pfislusenstvi rovnou cely stojan

s integrovanym rezakem.




ULTRA SOLID
BLUE PIPE

KRUHOVA TUHOST

V tomto ohledu jsme chtéli zvolit optimalni variantu pro
vétSinu podminek. Zjednodusit co nejvice logistiku a po-
trubi zbytecné cenové nepredimenzovavat, aby se veslo
do rozpoctu meést a obci. Vysledkem je kruhova tuhost
SN 12, ktera je podle nasich zkuSenosti dostatecna pro
vétsinu pripadl. Alternativné je mozné objednat i kruhovou
tuhost SN 16 pro extrémni podminky.

Délka potrubi L je standardné3a 6 m u SN 12
USN16jeto3asbm
Vétsi dimenze nez DN /OD 400 jsou ve 3 m délkach
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Dimenze potrubi Sila stény Hmotnost

DN/OD (mm) s (mm) Kg/m
160 5,5 5,0
200 6,6 7,0
250 8,2 11,0
315 10,0 17,0
400 12,6 29,0
500 16,5 40,0
630 22,0 82,0
710 22,5 120,0
800 25,0 180,0

Rozméry hrdla

Dimenze potrubi dsa,ca LM, ca
DN/OD (mm)

160 185 75

200 225 100
250 285 120
315 360 145
400 440 175
500 550 200
630 720 250
710 800 260
800 910 270

Dimenze potrubi Sila stény Hmotnost

DN/OD(mm) s (mm) Kg/m
160 6,0 55
200 7,5 8,0
250 93 12,0
315 1,7 21,0
400 14,9 33,0
500 18,6 49,0
630 22,0 82,0




SORTIMENT TVAROVEK

PVC-U, VSECHNY TVAROVKY OSAZENY TESNENIM S JISTENIM PROTI POSUVU

Koleno HS S ~
DN/OD 110/315 = L
o Y
dvouhrdle /
< [
E (<7
~
~.
DN/OD LM. ca a z1 z2 DN/OD LM. ca a z1 22
160 75 150 30 30 400 55 15° 7 17
jednohrdlé 150 15 30 30° 25 25
30° 40 40 45° 30 30
jednohrdlé 30° 25 40 500 75 150 30 30
45° 55 55 30° 40 40
jednohrdlé 45° 35 55 45° 55 55
200 100 150 25 25 630 100 150 25 25
30° 40 40 30° 40 40
45° 55 55 45° 55 55
250 110 150 30 30 710 110 150 30 30
30° 50 50 30° 50 50
45° 70 70
315 115 15° 40 40
30° 65 65
Presuvna objimka
HS DN 160-800
My b= DN/OD L DN/OD L
160 175 400 350
) 200 210 500 400
b} 9
s 250 250 630 620
315 300 710 620
= 800 620

o e

Vétsi dimenze potrubi - nad De 630 doporucujeme spojovat spojkou Funke VPC.




~= Pla
Q Pip
0dbocky
HS DN 110-315
trihrdlé vstFikované
[a)
419
E
LM 1, ca. z3 z1 LM 1, ca.
DN/OD ds LM1. ca LM 2. ca a z1 z2 L
160 160 75 75 45° 40 205 190 380
200 160 100 75 45° 40 235 210 450
200 200 100 100 45° 55 245 220 475
250* 160 110 70 45° 45 280 275 540
250* 200 110 90 45° 45 285 275 540
250 250 110 110 45° 190 310 320 740
315 160 115 75 45° 10 325 320 560
315 200 115 100 45° 10 325 320 560




SORTIMENT TVAROVEK

odbocky
HS DN 400-800
dvouhrdlé
N
. ()]
B 5 — e z
1, ca. 23 21 MT,ca |
L
DN/OD ds LM 1. ca LM 2. ca a z1 z2 z3 L
400 160 175 80 45° 315 600 510 1000
400 200 175 100 45° 315 630 510 1000
400 250 175 120 45° 140 600 510 1000
400 315 175 135 45° 140 630 510 1000
500 160 200 80 45° 315 605 785 1500
500 200 200 100 45° 315 635 785 1500
500 250 200 120 45° 315 665 785 1500
500 250 200 120 45° 315 665 785 1500
500 315 200 135 45° 315 695 785 1500
500 400 200 175 45° 315 680 785 1500
630 160 260 90 45° 195 695 785 1500
630 200 260 100 45° 195 730 785 1500
630 250 260 120 45° 195 795 785 1500
630 315 260 135 45° 195 680 785 1500
630 400 260 175 45° 195 755 785 1500
710 160 325 90 45° 90 740 760 1500
710 200 325 100 45° 90 775 760 1500
710 250 325 120 45° 90 850 760 1500
710 315 325 135 45° 90 825 760 1500
710 400 325 175 45° 90 850 760 1500
800 160 330 90 45° 45 800 795 1500
800 200 330 100 45° 45 835 795 1500



Navrtavaci odbocky CONNEX Vykyvna hrdla HS VARIO
DN 160-200 DN 160-200
s rozsahem 11° s rozsahem 11°
DN/OD LM 2. ca
oD DN Typ Rozsah 160 hrdlo/hrdlo
pFipojka/vrtak  hlavni fad ID (mm) 160 sl
160/162 250 C0253.242 231-242 200 hrdlo/hrdlo
160/162 315 C0302.306 291-306
160/200 400 €0403.380 364-380
160/200 500 C0502.513 461-513
160/200 600 C0602.607 582-607
160/200 700-800 C0702.809 665-809
oD DN Typ Rozsah
pfipojka/vrtak  hlavni fad ID (mm)
(mm) (mm)
200/200 250 C0251.241 233-241
200/200 315 C0301.313 295-313
200/200 400 C0401.380 364-380
200/200 500 C0501.513 416-513
200/200 600 C0601.607 582-607

200/200 700-800 C0701.809 665-809




SORTIMENT TVAROVEK

Sachtova vlozka HS VARIO Sachtové vlozky HS
DN 160-200 DN/OD 160/800
s rozsahem 11°

DN/OD Délka Zkracena
DN/OD Délka (mm) (mm) verze (mm)
160 150 160 150 87
200 200 200 150 105
250 150 125
315 150 135
400 150
500 150
630 225
710 225
Kotvici sedla HS D Vaha (kg)
k obetonovani potrubi 200 1,40
DN/OD 200/630 250 175
Umistuii 315 2,55
po vz;a’{l::osti 1,5m 100 >
500 3,85

630 525




Zaslepky HS
DN/OD 160/800

Redukce HS
DN/OD 160/800

Zabi klapka HS
DN/OD 160/500

Vypust s mfiZi HS
DN/OD 630/800

DN/OD
160
200
250
315
400
500
630
710
DN/OD DN/OD
drik hrdlo
200 160
250 200
315 250
400 315
500 400
630 500
710 630
800 710
DN/OD délka (mm)
160 150
200 150
250 150
315 150
400 150
500 150
630 225
710 225
DN/OD délka (mm)
630 1160+50
710 1150+50

Plastika
Pipes



NAVOD K MONTAZI

Potrubi je navzajem s tvarovkami spojovano pomoci hrdel, které jsou opatrené
gumovym tésnénim. Pfed spojenim trubek je nezbytna kontrola hrdla spolecné
s pryzovym tésnénim a odstranéni pripadnych necistot v prostoru spoje.

Potrubi zkracujeme pilou s jemnymi zuby. Rezy na zkracovanych trubkach musi
byt kolmé s odstranénymi otfepy. Trubky musi mit pro spojeni spravné upraveny
konec s Ukosem pod Ghlem 15°. Tento Ukos je na celych trubkach proveden jiz
z vyroby, u zkracenych trub se provadi raspli s jemnymi zuby nebo pilnikem.
Idealni je pouzit originalni prisluSenstvi, kde Fezaci kotouc zaroven pfi fezani
vytvori Ukos. Hloubka zkoseni musi byt provedena minimalné do poloviny sily
stény. Zkoseny konec trubky a vnitfni stranu tésnéni potfeme vazelinou a trubku
zasuneme do hrdla na doraz. Pokud tak jiz neni ucinéno z vyroby, je dobré si na
trubce predem oznacit hloubku zasunuti. Pro montaz vétsSich dimenzi je nutné
pouZit paky nebo si pomoci Zici bagru.
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MANIPULACE
A DOPRAVA

V pripadé transportu samostatnych trub je nutno trubky
zajistit proti posunuti. PFi vykladce nesméji byt volné z lozné
plochy hazeny, vykladaji se bud ru¢né, nebo pomoci manipu-
lacni techniky. Celé baliky trub doporucujeme vykladat
s pouzitim textilniho tfmenu. Baliky trub se ukladaji tak, aby
drevéné ramy lezely nad sebou.

SKLADOVANI

Potrubi je z vyrobniho zavodu baleno prostfednictvim
dfevénych ram, tkzv. palet. Toto baleni je pfi dlouhodobém
skladovani nejvhodnéjsi co nejdéle zachovat. Trubky musi
lezet na podkladu celou svou délkou, aby nedochazelo
k prlhybdm. Rozbalené trubky se podkladaji pficnymi
tramky o dostatecné Sifce cca. 7-10 cm a ve vzdalenosti
- - podle dimenze cca 1,5 m.
POKLADI(A POTRUBI Skladovaci doba je za standardnich podminek 2 roky.
Potrubi vystavené pfimému slunecnimu zareni mize ztracet
Pokladka se fidi obecnymi podminkami stanovanymi  pUvodni barvu. Z tohoto divodu je vhodné potrubi chranit
CSN EN 1610. Vice podrobnosti najdete v samostném  pred dlouhodobymi G&inky pfimého slunecniho zafeni nebo
pred zdroji tepla.
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SPECIFIKACE

ULTRA SOLID BP (BLUE PIPE) SN 12 (SN 16)

Kanalizacni potrubi z PVC-U se zvySenou razovou odolnosti a s plnosténnou konstrukci stény,
vyrobené dle CSN 1401, SN 12 (SN 16).

TECHNICKE PARAMETRY POTRUBI:

Vnéjsi pramér DN/OD 160, 200, 250, 315, 400, 500, 630, 710, 800 mm

Kruhova tuhost (kN/m?2 dle 1ISO 9969) min SN 12 (16) kN/m?2

Zakladni material PVC-U se zvy3enou razovou odolnosti, barva modra

Tloustka zakladni stény viz jednotlivé dimenze

Konstrukce stény potrubi potrubi s plnosténnou konstrukci stény vyrobené dle CSN EN 1401

Zpusob spojovani na hrdla s tésnénim jisténym proti posuvu ( SN 16 a De 160-315 na spojky)

Kanalizacni stoka je navrzena z trubniho materialu z PVC-U se zvySenou razovou odolnosti a s hladkou kompaktni sténou,
kruhova tuhost SN min. 12 kN/m2 odpovidajici CSN EN 1401-1. Pro stoku bude pouZit uceleny kanaliza¢ni program vietné
tvarovek z PVC-U s prokazatelnou prislusnosti k systému. Tvarovky budou mit u jednotlivych dimenzi tloustku stény odpovi-
dajici tloustce stény trubek (v toleranci rozsahu SDR). Tvarovky budou vyrabéné jako jednolité pfimym vstfikovanim do formy,
a to minimalné v DN/OD 110-315 mm vcetné. Odbocky budou pouzity se tfemi hrdly, aby se eliminoval pocet spojl. Veskeré
spoje (trubky i tvarovky) budou opatfené shodnym, napevno vlozenym tésnicim krouzkem opatfenym podplrnym krouzkem
z PP, odolnym proti ropnym latkam, spliujicim podminky CSN EN 681-2. Tésnost spoji min. 2,5 baru dle CN EN 1277. Potrubi o
kruhové tuhosti SN 16 miZe byt spojovano pomoci dvojitych objimek.

V pripadé pouziti betonovych Sachet je nutné pouzit originalni Sachtové vlozky vyrobce trubniho programu s garanci
presnych rozmér( s ddrazem na zvySenou tésnost celého systému. Osazené tésnéni v Sachtovych vlozkach je shodné
s tésnénim osazenym v trubkach a tvarovkach se shodnou tlakovou odolnosti min 2,5 baru. Nevzniknou tak na celém radu
slaba mista.

VENKOVNI PRUMERY X SILY STEN:

Dimenze potrubi Sila stény Sila stény
OD/De (mm) s (mm) s (mm)

160 5,5 6,0
200 6,6 7,5
250 8,2 93
315 10,0 1,7
400 12,6 14,9
500 16,5 18,6
630 22,0 22,0
710 22,5

800 25,0
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TECHNICKE PARAMETRY
Vyrobni norma: CSN EN 1401

Kruhova tuhost: SN 12 a SN 16 kN/m2 dle I1SO 9969

Spoj potrubi: Pomoci pryzového tésnéni s integrovanym pojistnym

krouzkem s odolnosti az 2,5 bar

Pokladka se fidi dle: EN 1610

Podminky uloZeni: SN 16 - 0,6 - 6 m / pfi zatizeni D 400
SN 12 - 0,8 - 6 m / pfi zatiZzeni D 400

Zivotnost: min 100 let

i
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Plastika
Pipes

ULTRA SOLID PVC

Kanalizacni potrubi z PVC-U

- plnosténna konstrukce stény (CSN EN 1401)
- tvarovky s hrdly na obou stranach
- Spoj s integrovanym pojistnym krouzkem a tésnosti min 2,5 bar

Environment is our challenge




HLAVNI PREDNOST

MATERIAL

Ultar Solid PVC sdili s prémiovym systémem Blue Pipe tvarovky
od Funke. Jedinym rozdilem je pouzita smés PVC-U, ktera je zde
ve standardnim provedenim s primésemi kridy do 15% celko-
vého objemu.

Jedna se o standardni smés PVC-U odpovidajici poZzadavkdm
normy CSN EN 1401 s obsahem plniv do 15%.

TESNOST SPOJU

Udélali jsme rozsahly test vyrobcl gumovych tésnéni a
vybralitoho s nejlepsimivysledky tésnosti pfi rliznych vyose-
nich a deformaci trub. V tomto parametru jsme rozhodné
nesli obvyklou cestou, Ze vybereme vyrobek s vyvazenym
pomérem cena/vykon! Zde jsme jednoznacné Sli za tim
nejlepSim co je na trhu dostupné bez ohledu na cenu. Pro
jednoduchostvlogistice je toto tésnénijizrovnou odolnévici
ropnym latkam a nemusi se tak slozité resit r(izné varianty.
Tento typ odolava tlaku minimalné 2,5 baru a podtlaku do
-0,3 baru. Vznika tak velka rezerva v mistech s vysokou
hladinou spodni vody.

Stejné tésnéni je osazeno i ve vsech tvarovkach, aby
nevzniklo zadné slabé misto. Zde se casto systém nedoladi.
Tvarovky totiz vyrabi vétSinou nékdo jiny, nez trubky,
a nesedi Uplné sily stén a tésnéni uz vibec ne.

V tomto ohledu jsme opét Sli za tim nejlepsSim, co je na
evropském na trhu k dispozici - za némeckym specialistou
na vyrobu PVC trub — Funke Kunststoffe GmBH. Od nich
pouzivame vSechny tvarovky a vétsi dimenze trub od
De 500, 630, 710 a De 800 mm, které uzZ Plastika Pipes
nevyrabi. Od Funke jsme systém rovnéz doplnili o fadu
vychytavek, které cely systém perfektné vyladi. Zejména je
to originalni Sachtova vlozka z PVC-U, ktera je jiz rovnou

osazena stejnym tésnénim s jisténim proti posuvu, jako je
v trubkach a v tvarovkach. Tento spoj je odzkouseny
minimalné na 2,5 baru a zabezpeci, ze vSechny spoje,
vCetné toho nejnachylnéjsiho - se Sachtou, budou mit
shodné parametry.

Tento prvek povazujeme za naprosto zasadni. Pokud
jsme tesili v minulosti néjakou reklamaci netésnosti, tak
to bylo vZzdy ve spoji mezi trubkou a betonovou Sachtou.
Bez kontroly nad timto detailem mudZeme degradovat cely
systém, protoZe se opravnéné rika, Ze systém je pouze tak
silny, jako jeho nejslabsi misto.




ODBOCKY A PRISLUSENSTVi

Slabinou hladkého potrubi a zejména jeho tvarovek bylo vzdy to, Ze se bud
musel vytvorit kladecsky plan a vyspecifikovat kratSi kusy trub pred odbockami
a koleny, anebo, pfi pouzivani standardnich délek, davat pred kazdou tvarovku
jesté dvojitou objimku.

Tvarovky v nejbéznéjsich dimenzich do De 315 od Funke jsou kompletné vstriko-
vané a maji hrdla z obou stran. Tim odpada pouZzivani dvojité objimky a dalSiho
spoje navic! Toto vyrazné zefektivni cely systém a snizi pocet spojli na minimum.
Tvarovky jsou vyrobeny rovnéz z PVC-U, coz zarucuje shodnou teplotni roztaz-
nost a tim i minimalni rozmérovou toleranci. Spoj potrubi a tvarovek je tak na
shodné drovni.

VSechny tvarovky jsou rovnéZ osazeny shodnym typem tésnéni, jako trubky
s jiSténim proti posuvu, takze nevznika zadné slabé misto.

MONTAZ

Hladké trubky se v porovnani se strukturovanymi
trochu obtiznéji montuji. Je to dano zejména obtiz-
néjSim zkracovanim a zejména nutnosti vytvofit na
kazdém uriznutém konci potrubikos. Mame kdispo-
zici pro tyto UcCely fezaci kotouc, ktery rovnou feze
a upravuje hranu potrubi pod Ghlem 15°. Pfipadné je
moznéobjednatjako prislusenstvirovnou cely stojan
s integrovanym fezakem. Dobrou volbou jsou fezaci
pily Exact tools (EXACT PIPECUT P400).




ULTRA SOLID PVC

KRUHOVA TUHOST

Potrubi se vyrabi ve tfech riznych kruhovych tuhostech

SN 8 - pro malo zatizena mista a pfipojky

SN 12 - .pro vétsinu pfipadd od 0,8-5 m uloZeni

SN 16 - pro mista s velmi malym krytim od 0,6 m a pak pro
velké hloubky pfes 5 m

Délka potrubi L je standardné3a 6 m u SN 8a SN 12
USN16jeto3asbm

Veétsi
A\ = . Sozmey e
A\ Dimenze potrubi dsa,ca LM, ca
w\ | |tm]ea DN/OD (mm)
[a) < 160 185 75
O [¢]
S g 200 225 100
[a) © 250 285 120
315 360 145
400 440 175
— \ \ —L_ | 500 550 200
630 720 250
710 800 260
800 910 270
Dimenze potrubi  Sila stény Hmotnost Dimenze potrubi  Sila stény Hmotnost Dimenze potrubi  Sila stény Hmotnost
DN/OD (mm) s (mm) Kg/m DN/OD (mm) s (mm) Kg/m DN/OD(mm) s (mm) Kg/m
160 4,7 4,5 160 55 5,0 160 6,0 5,5
200 59 6,0 200 6,6 7,0 200 75 8,0
250 73 10,0 250 8,2 11,0 250 93 12,0
315 9,3 13,0 315 10,0 17,0 315 1,7 21,0
400 11,8 25,0 400 12,6 29,0 400 14,9 33,0
500 16,5 40,0 500 18,6 49,0
630 22,0 82,0 630 22,0 82,0
710 22,5 120,0
800 25,0 180,0



SORTIMENT TVAROVEK

PVC-U, VSECHNY TVAROVKY OSAZENY TESNENIM S JISTENIM PROTI POSUVU

Koleno HS p””— “ .
7
DN/OD 110/315 — F
‘e,
- Y
dvouhrdle
- U S B
E (<]
~
~.
DN/OD LM. ca a z1 z2 DN/OD LM. ca a z1 22
160 75 150 30 30 400 55 15° 17 17
jednohrdlé 150 15 30 30° 25 25
30° 40 40 45° 30 30
jednohrdlé 30° 25 40
45° 55 55 500 75 150 30 30
jednohrdlé 45° 35 55
200 100 150 25 25 30° 40 40
30° 40 40
45° 55 55 45° 55 55
250 110 150 30 30
30° 50 50 630 100 150 25 25
45° 70 70 30° 40 40
315 115 150 40 40 45° 55 55
30° 65 65 710 110 15° 30 30
Presuvna objimka
HS DN 160-800
o DN/OD L DN/OD L
160 175 400 350
A 200 210 500 400
b] 9
°los 250 250 630 620
315 300 710 620
- 800 620

Vétsi dimenze potrubi - nad De 630 doporucujeme spojovat spojkou Funke VPC.



odbocky
HS DN 110-315

trihrdlée vstFikované

[a)
]
8
R
LM 1, ca. z3 z1 LM 1, ca.

DN/OD ds LM 1. ca LM 2. ca a z1 z2 z3 L
160 160 75 75 45° 40 205 190 380
200 160 100 75 45° 40 235 210 450
200 200 100 100 45° 55 245 220 475
250* 160 110 70 45° 45 280 275 540
250* 200 110 90 45° 45 285 275 540
250 250 110 110 45° 190 310 320 740
315 160 115 75 45° 10 325 320 560
315 200 115 100 45° 10 325 320 560




SORTIMENT TVAROVEK

0dbocky
HS DN 400-800

dvouhrdlé

AN
a e g Se S
%
1, ca. z z M1ca_
L
DN/OD ds LM 1. ca LM 2. ca a z1 22 z3 L
400 160 175 80 45° 315 600 510 1000
400 200 175 100 45° 315 630 510 1000
400 250 175 120 45° 140 600 510 1000
400 315 175 135 45° 140 630 510 1000
500 160 200 80 45° 315 605 785 1500
500 200 200 100 45° 315 635 785 1500
500 250 200 120 45° 315 665 785 1500
500 250 200 120 45° 315 665 785 1500
500 315 200 135 45° 315 695 785 1500
500 400 200 175 45° 315 680 785 1500
630 160 260 90 45° 195 695 785 1500
630 200 260 100 45° 195 730 785 1500
630 250 260 120 45° 195 795 785 1500
630 315 260 135 45° 195 680 785 1500
630 400 260 175 45° 195 755 785 1500
710 160 325 90 45° 90 740 760 1500
710 200 325 100 45° 90 775 760 1500
710 250 325 120 45° 90 850 760 1500
710 315 325 135 45° 90 825 760 1500
710 400 325 175 45° 90 850 760 1500
800 160 330 90 45° 45 800 795 1500
800 200 330 100 45° 45 835 795 1500



Navrtavaci odbocky CONNEX

DN 160-200
s rozsahem 11°

Vykyvna hrdla HS VARIO
DN 160-200
s rozsahem 11°

oD DN Typ Rozsah
pripojka/vrtak  hlavni fad ID (mm)
160/162 250 C0253.242 231-242
160/162 315 C0302.306 291-306
160/200 400 C0403.380 364-380
160/200 500 C0502.513 461-513
160/200 600 C0602.607 582-607
160/200 700-800 C0702.809 665-809
oD DN Typ Rozsah
pfipojka/vrtak  hlavni fad ID (mm)
(mm) (mm)
200/200 250 C0251.241 233-241
200/200 315 0301313 295-313
200/200 400 C0401380  364-380
200/200 500 C0501.513 416-513
200/200 600 C0601.607 582-607
200/200 700-800 C0701.809  665-809

DN/OD LM 2. ca
160 hrdlo/hrdlo
160 hrdlo/drik
200 hrdlo/hrdlo




SORTIMENT TVAROVEK

Sachtova vlozka HS VARIO Sachtové vlozky HS
DN 160-200 DN/OD 160/800
s rozsahem 11°
DN/OD Délka Zkracena
DN/OD Délka (mm) (mm) verze
160 150 160 150 87
200 200 200 150 105
250 150 125
315 150 135
400 150
500 150
630 225
710 225
Kotvici sedla HS DN/OD Viha (kg)
k obetonovani potrubi 200 140
DN/OD 200/630 250 175
Umistuii 315 2,55
po vzt;‘a’{l::osti 1,5m 100 >
500 3,85

630 525




Zaslepky HS DN/OD

DN/OD 160/800 160
200
250
315
400
500
630
710
Redukce HS DN/OD DN/OD
DN/OD 160/800 drik hrdlo
200 160
250 200
315 250
400 315
500 400
630 500

710 630




NAVOD K MONTAZI

Potrubi je navzajem s tvarovkami spojovano pomoci hrdel, které jsou opatrené
gumovym tésnénim. Pred spojenim trubek je nezbytna kontrola hrdla spolecné
s pryzovym tésnénim a odstranéni pripadnych necistot v prostoru spoje.

Potrubi zkracujeme pilou s jemnymi zuby. Rezy na zkracovanych trubkach musi
byt kolmé s odstranénymi otfepy. Trubky musi mit pro spojeni spravné upraveny
konec s Ukosem pod Uhlem 15°. Tento Ukos je na celych trubkach proveden jiz
z vyroby, u zkracenych trub se provadi raspli s jemnymi zuby nebo pilnikem. Idealni
je pouzit originalni prislusenstvi, kde fezaci kotouc zaroven pfi fezani vytvori Ukos.
Hloubka zkoseni musi byt provedena minimalné do poloviny sily stény. Zkoseny
konec trubky a vnitfni stranu tésnéni potfeme vazelinou a trubku zasuneme do
hrdla na doraz. Pokud tak jiz neni ucinéno z vyroby, je dobré si na trubce predem
oznacit hloubku zasunuti. Pro montaz vétSich dimenzi je nutné pouzit paky nebo si

pomoci Zici bagru.

POKLADKA POTRUBI

Pokladka se fidi obecnymi podminkami stanovanymi CSN EN 1610. Vice
podrobnosti najdete v samostném prospektu ,Technologie pokladky

kanalizacnich potrubi,

MANIPULACE
A DOPRAVA

V pripadé transportu samostatnych trub je nutno trubky
zajistit proti posunuti. Pfi vykladce nesméji byt volné z lozné
plochy hazeny, vykladajise bud ruéné, nebo pomoci manipu-
lacni techniky. Celé baliky trub doporucujeme vykladat
s pouzitim textilniho tfmenu. Baliky trub se ukladaji tak, aby
drevéné ramy lezely nad sebou.

SKLADOVANI

Potrubije zvyrobniho zavodu baleno prostfednictvim drevé-
nych ramd, tzv. palet. Toto baleni je pfi dlouhodobém sklado-
vani nejvhodnéjsi co nejdéle zachovat. Trubky musi lezet na
podkladu celou svou délkou, aby nedochazelo k prahybim.
Rozbalené trubky se podkladaji pricnymi tramky o dosta-
tecné Sifce cca. 7-10 cm a ve vzdalenosti podle dimenze cca
1,5 m. Skladovaci doba je za standardnich podminek 2 roky.
Potrubi vystavené pfimému slunecnimu zareni mize ztracet
plvodni barvu. Z tohoto ddvodu je vhodné potrubi chranit
pred dlouhodobymi Gc¢inky pfimého slunecniho zareni nebo
pred zdroji tepla.



SPECIFIKACE

ULTRA SOLID PVC

Kanalizacni potrubi z PVC-U s plnosténnou konstrukci stény,vyrobené dle CSN 1401, SN 12 (SN 8,16).

TECHNICKE PARAMETRY POTRUBI:

DN/OD 160, 200, 250, 315, 400, 500, 630, 710, 800 mm

min SN 12 (816) kN/m?

PVCU, barva hnéds

viz jednotlivé dimenze

potrubi s plnosténnou konstrukci stény vyrobené dle CSN EN 1401

Zpusob spojovani na hrdla s tésnénim jisténym proti posuvu ( SN 16 a De 160-315 na spojky)

Tvarovky (DN/OD 160-315 mm) z PVC-U, vyrabény vstfikovanim do formy, tvarovky jsou s hrdly na obou stra-
nach, rovnéz s tésnénim jisténym proti posuvu o stejnych parametrech jako
na potrubi
Kanalizacni stoka je navrzena z trubniho materialu z PVC-U s hladkou kompaktni sténou, kruhova tuhost SN min. 12 kN/m?
odpovidajici CSN EN 1401-1. Pro stoku bude pouzit uceleny kanalizacni program vcetné tvarovek z PVC-U s prokazatelnou
prisludnosti k systému. Tvarovky budou mit u jednotlivych dimenzi tloustku stény odpovidajici tloustce stény trubek (v
toleranci rozsahu SDR). Tvarovky budou vyrabéné jako jednolité pfimym vstfikovanim do formy, a to minimalné v DN/OD
110-315 mm vcetné. Odbocky budou pouzity se tfemi hrdly, aby se eliminoval pocet spojd. Veskeré spoje (trubky i tvarovky)
budou opatfené shodnym, napevno vloZzenym tésnicim krouzkem opatfenym podplrnym krouzkem z PP, odolnym proti
ropnym latkam, splAujicim podminky CSN EN 681-2. Tésnost spoji min. 2,5 baru dle CN EN 1277. Potrubi De 160-315 o kruhové
tuhosti SN 16 jsou spojovany pomoci dvojitych objimek.

V pfipadé pouziti betonovych Sachet je nutné pouzit originalni Sachtové vlozky vyrobce trubniho programu s garanci
presnych rozmérl s ddrazem na zvySenou tésnost celého systému. Osazené tésnéni v Sachtovych vlozkach je shodneé
s tésnénim osazenym v trubkach a tvarovkach se shodnou tlakovou odolnosti. Nevzniknou tak na celém radu slaba mista.

VENKOVNI PRUMERY X SILY STEN:

Dimenze potrubi Sila stény Sila stény Sila stény
OD/De (mm) s (mm) s (mm) s (mm)

160 4,7 5,5 6,0
200 59 6,6 7,5
250 73 8,2 9,3
315 9,3 10,0 1,7
400 11,8 12,6 14,9
500 16,5 18,6
630 22,0 22,0
710 22,5

800 25,0




TECHNICKE PARAMETRY

Vyrobni norma CSN EN 1401

Kruhova tuhost: SN 8,12 a SN 16 kN/m? dle I1SO 9969

Spoj potrubi: Pomoci pryzového tésnéni s integrovanym pojistnym
krouzkem s odolnosti min 2,5 bar

Pokladka se fidi dle: EN 1610

Podminky uloZeni: SN 16 - 0,6 - 6 m / pfi zatizeni D 400
SN 12 - 0,8 - 5 m / pfi zatiZzeni D 400
SN 8- 1,2-3m/ / pfi zatizeni D 400

Zivotnost: min 100 let




Plastika
Pipes

ULTRA SOLID PP

Kanalizacni potrubi z PP

- plnosténna konstrukce stény z ¢istého PP dle CSN EN 1852
- Spoj s integrovanym pojistnym krouzkem a tésnosti

min 2,5 bar

Environment is our challenge




ULTRA SOLID PP

Silnosténné potrubi z PP bez pfimési a plniv spojované
pomoci dvojitych objimek.

U PP potrubi s takto silnou sténou jsme zvolili zplsob
spojovani na dvojitou objimku, aby ve spoji nevznikala pfilis
velka mezera dana nabéhem v hrdle. Dvojité objimky u PP
trub jsou rovnéz bezpecnéjsi volbou pro dodrzeni tolerance
rozmérd. Vytvarované hrdlo u trub z polypropylenu ma diky
vetsi teplotni roztaznosti vzdy tendenci se vracet do puvod-
niho rozméru trubky a je velmi citlivé na spravnou dobu
chladnuti.

KRUHOVA TUHOST

V tomto ohledu jsme chtéli zvolit optimalni variantu pro
vétSinu podminek. Zjednodusit co nejvice logistiku a po-
trubi zbytecné cenové nepredimenzovavat, aby se veslo
do rozpocCtu meést a obci. Vysledkem je kruhova tuhost
SN 12, ktera je podle nasich zkuSenosti dostatecna pro
vétsinu pripad. Alternativné je mozné objednat i kruhovou
tuhost SN 16 pro extrémni podminky.

Délka potrubi L je standardné 6 m

Rozméry hrdla (objimky)

| (L ) Dimenze potrubi dsa,ca LM, ca
AN [——— DN/OD (mm)

w‘ | Lm]ca 160 185 106

200 230 122

8 8 250 290 146

2 | 315 360 159

e © 400 460 173

500 570 173

| | | | [ 630 715 189

\\ — 800 900 216

Dimenze potrubi Sila stény Hmotnost Dimenze potrubi Sila stény Hmotnost

DN/OD (mm) s (mm) Kg/m DN/OD(mm) s (mm) Kg/m
160 6,2 5,0 160 73 55
200 77 70 200 91 8,0
250 9,6 11,0 250 1,4 12,0
315 12,1 17,0 315 144 21,0
400 15,3 29,0 400 18,2 33,0
500 19,1 40,0 500 22,8 49,0
630 24 72,0 630 28,7 82,0
800 30,6 149,0 800 36,4 175,0



SORTIMENT TVAROVEK )

PP S 13,3, VSECHNY TVAROVKY OSAZENY TESNENIM S JISTENIM PROTI POSUVU

Koleno L,
DN/OD 160/315 Qé Z,
a
Zz
I
L2
DN/OD (§] a 21 22 DN/OD 1 a z1 22
160 82 15° 14 28 400 175 15° 83 80
160 82 30° 25 40 400 165 30° 65 98
160 82 45° 37 50 400 65 45° 91 126
160 82 90° 84 100 500 160 15° 150 160
dvouhrdlé 83 45° 40 40 500 160 30° 165 230
dvouhrdlé 83 90° 84 84 500 160 45° 103 152
200 100 15° 18 35 630 15°
200 100 30° 13 49 30°
200 100 45° 46 64 45°
200 100 90° 105 122 800 15°
250 134 15° 19 38 30°
250 134 30° 38 53
50 - i - . vétsi dimenze - nad De 630 jsou vyrabény na miru
- - - 135 149 svafovanim segmentii trub podle zadani
315 150 15° 24 47
315 150 30° 48 67

kolena jsou vstfikovana

Pfesuvna objimka
DN/OD 160-800

DN/OD L D,

DN 160 172 185

| ‘ i 200 21 230
L {7] 250 250 290
i . 315 300 360

! 400 366 460
‘—- 500 398 570
%__7 630 428 715

D 800 516 895



SORTIMENT TVAROVEK

Odbocky
-
vstrikované [ —
L, ,7 O
| G
|
|
Z |
. ! 450 ’ (
%
L Vs
Z lf
=1 N 78
DN/OD DN1 [N L2 L3 21 z2 z3 L
160 160 78 82 78 38 205 205 403
200 160 92 98 78 17 218 223 425
200 200 92 98 92 46 244 244 480
250 160 121 149 80 12 274 264 556
250 200 121 121 95 16 274 285 532
*250 250 134 101 123 57 31 31 603
315 160 140 174 80 44 312 299 670
315 200 140 156 95 16 312 320 624
*315 315 144 M4 144 73 392 392 723

* ruéné svarované

Dvojita objimka s dorazem
DN/OD 160-800

DN/OD L t D,

160 172 83 185

200 212 102 230

250 250 122 290

! 315 300 146 360
400 366 159 460

500 398 173 570

630 428 189 715

800 516 230 895




stika

odbocky
DN/OD 400-800

DN
svarované o ;
L, [— 04/
i ”
[}
Z |
2 ! 450 ’ (
sVt
U Ve
Z .r
&1 IENEENE 70
DN/OD DN1 L1 L2 L3 z1 z2 z3 L
400 160 165 170 85 69 319 385 723
400 200 165 180 106 50 355 435 750
400 250 165 180 123 35 440 445 815
400 315 160 170 144 73 480 530 883
500 160 173 240 85 -60 540 590 893
500 200 173 240 106 -30 560 600 943
500 250 173 240 123 -20 600 630 993
500 315 173 240 144 40 640 660 1093
500 400 173 240 160 60 720 720 1193
630 160 189 300 106 110 630 700 1229
630 200 189 300 106 -110 630 700 1009
630 250 189 300 123 -90 660 720 1059
630 315 189 300 144 -40 710 750 1159
630 400 189 300 160 30 790 810 1309
630 500 189 300 173 80 840 860 1409
800 160 233 360 106 200 710 820 1503
800 200 233 360 106 -200 710 820 1103
800 250 233 360 123 -180 740 840 1153
800 315 233 360 144 -130 790 870 1253
800 400 233 360 160 -60 870 930 1403
800 500 233 360 173 -10 920 795 1503
800 630 233 360 189 100 1050 1090 1743



SORTIMENT TVAROVEK

Vykyvna hrdla VARIO
DN/OD 160-315
s rozsahem 7,5°

D
z
DN
D —
N I N
L2 |
o L,
L
]
|
]
|
]
DN
DN/OD D2 L ] L2
160 206 205 122 53
200 254 245 146 63
250 320 305 186 80
315 395 362 217 92
Redukce
DN/OD 160-800
DN 1
I —
L . 1
Y
Z —(/| L
L, |
|
DN
DN/OD L | ] L2 z
200-160 214 80 99 36
250-200 268 93 127 47
315-250 324 120 145 59
400-315 374 137 180 57
500-400 440 160 220 60
630-500 515 173 280 60



NAVOD K MONTAZI

Potrubi je navzajem s tvarovkami spojovano pomoci dvoji-
tych objimek, které jsou opatfené gumovym tésnénim.
Pred spojenim trubek je nezbytna kontrola hrdla spolecné
s pryzovym tésnénim a odstranéni pripadnych necistot
Vv prostoru spoje.

Potrubi zkracujeme pilou s jemnymi zuby. Rezy na zkracova-
nych trubkach musi byt kolmé s odstranénymi otrepy. Trubky
musi mit pro spojeni spravné upraveny konec s Gkosem pod
Uhlem 15°. Tento Ukos je na celych trubkach proveden jiz
z vyroby, u zkracenych trub se provadi raspli s jemnymi zuby
nebo pilnikem. Idealni je pouZzit originalni pfislusenstvi,
kde rezaci kotouc zaroven pri rfezani vytvori Ukos. Hloubka
zkoseni musi byt provedena minimalné do poloviny sily
stény. Zkoseny konec trubky a vnitfni stranu tésnéni potfeme
vazelinou a trubku zasuneme do hrdla na doraz. Pokud tak
jiz neni ucinéno z vyroby, je dobré si na trubce predem
oznacit hloubku zasunuti. Pro montaz vétSich dimenzi je
nutné pouzit paky nebo si pomoci Zici bagru.

SKLADOVANI

Potrubi je z vyrobniho zavodu baleno prostrednictvim
dfevénych ramd, tkzv. palet. Toto baleni je pfi dlouhodobém
skladovani nejvhodnéjsi co nejdéle zachovat. Trubky musi
lezet na podkladu celou svou délkou, aby nedochazelo
k prahyblm. Rozbalené trubky se podkladaji pricnymi
tramky o dostatecné Sifce cca. 7-10 cm a ve vzdalenosti
podle dimenze cca 1,5 m.

Skladovaci doba je za standardnich podminek 2 roky.
Potrubi vystavené pfimému slunecnimu zafeni mize ztracet
plvodni barvu. Z tohoto ddvodu je vhodné potrubi chranit
pred dlouhodobymi Gcinky pfimého slunecniho zafeni nebo
pred zdroji tepla.

POKLADKA POTRUBI

Pokladka se Fidi obecnymi podminkami stanovanymi
CSN EN 1610. Vice podrobnosti najdete v samostném

~= Plastika
Pipes

MANIPULACE
A DOPRAVA

V pripadé transportu samostatnych trub je nutno trubky
zajistit proti posunuti. Pri vykladce nesméji byt volné z lozné
plochy hazeny, vykladaji se bud rucné, nebo pomoci manipu-
lacni techniky. Celé baliky trub doporucujeme vykladat
s pouzitim textilniho tfmenu. Baliky trub se ukladaji tak, aby
drevéné ramy lezely nad sebou.

_--“




SPECIFIKACE

ULTRA SOLID PP SN 12 (SN 16)

Kanalizacni potrubi z PP s plnosténnou konstrukci stény,
vyrobené dle CSN 1852, SN 12 (SN 16).

TECHNICKE PARAMETRY POTRUBI:

Vnéjsi primér DN/OD 160, 200, 250, 315, 400, 500, 630, 800 mm
Kruhova tuhost (kN/m? dle 1SO 9969) min SN 12 (16) kN/m2

Zakladni material PP bez pfimési a plniv, barva oranzZova
Tloustka zakladni stény viz jednotlivé dimenze

Konstrukce stény potrubi potrubi s plnosténnou konstrukci stény vyrobené dle CSN 1852

Zpusob spojovani na dvojité objimky s tésnénim jiSténym proti posuvu

Kanalizacni stoka je navrzena z trubniho materialu z PP s hladkou kompaktni sténou, kruhova tuhost SN min. 12 kN/m?2 odpovida-
jici CSN 1852. Pro stoku bude pouzit uceleny kanalizacni program vetné tvarovek z PP s prokazatelnou pfislusnosti k systému.
Tvarovky budou vyrabéné jako jednolité pfimym vstfikovanim do formy, a to minimalné v DN/OD 110-315 mm véetné. Veskeré
spoje (trubky i tvarovky) budou opatfené shodnym, napevno vlozenym tésnicim krouzkem opatfenym podplrnym krouZkem
z PP, odolnym proti ropnym latkam, spliujicim podminky CSN EN 681-2. Tésnost spoji min. 2,5 baru dle CN EN 1277.

Dimenze potrubi Sila stény Sila stény
OD/De (mm) s (mm) s (mm)

160 6,2 73

200 7,7 9,1

250 9,6 1,4
315 12, {TYA
400 12,6 18,2
500 15,3 22,8
630 241 28,7
800 30,6 36,4

45



TECHNICKE PARAMETRY

Vyrobni norma:

Kruhova tuhost:

Spoj potrubi:

Pokladka se fidi dle:

Podminky uloZenti:

Zivotnost:

CSN EN 1852

SN 12 a SN 16 kN/m? dle ISO 9969

Pomoci dvojitych objimek opatfenych pryZovym tésné-
nim s integrovanym pojistnym krouzkem s odolnosti az

2,5 bar

EN 1610

SN 16 - 0,6 - 6 m / pfi zatiZzeni D 400
SN 12 - 0,8 - 6 m / pfi zatizeni D 400

min 100 let




~= Plastika
Pipes

ULTRA COR

Korugovaneée kanalizacni potrubi
se zesilenou zakladni sténou

- zesllena zakladni sténa €5 na min 3 mm
- minimalni sklony ke zvlnéni vnitrni stény
- nejrozsahlejsi refernce pro odvodnéni dopravnich staveb v CR




ULTRA COR

Potrubi vyrobené z polypropylenu s nejvysSim E
modulem dostupnym na evropském trhu.

Ultra Cor je specialné vyvinut pro dopravni stavby
s vysokym zatizenim a pozadavkem na min. silu stény
pod Zebry e5 - 3 mm. Ultra Cor je tak nejrobustnéjsi
korugované potrubi na trhu.

Vysoka kruhova tuhost SN 12 nebo SN 16 umoznuje
pouzit tento typ potrubi i do mist s velmi malym
krytim od 60 cm a v maximalni mife eliminuje lidsky
faktor pri provadéni hutnéni obsypu.

Svétle modra barva snizuje prehrivani stén potrubi
pfi vysokych letnich teplotach a tim minimalizuje
sméroveé prihyby.

Systém Ultra Cor lze vyuzit v mnoha aplikacich:

Potrubi Ultra Cor spliuje samozrejmé bézné pozadavky kladené
na kanalizacni fady, diky vSak jeho rozmérové skale a vysoké
kruhové tuhosti ho doporucujeme zejména pro:

- odvodnéni na dopravnich stavbach, kde je pozadavek na min.
silu stény pod Zebrem e5 - 3 mm

- mélce uloZené rfady a propustky

VYHODY

« vysoka kruhova tuhost SN 12 a SN 16

* v porovnani s béZnym korugovanym potrubim mimoradné
silna zakladni sténa pod Zebrem

* moznost pouZiti specialniho masivniho tésnéni s vétsi tésnici
plochou pro napojeni do betonovych Sachet

« vysoka razova houZevnatost, a to i pfi teplotach do -20° C

- spliiuje pozadavky RSD na min. silu stény 3 mm

« vysoka odolnost vii¢i chemikaliim a otéru

nizka hmotnost a snadna instalace oproti

betonovym potrubim

vnitfni sténa ma minimalni tendenci ke zvlnéni

minimalni kryti od 60 cm u SLW60

nejvétsi reference z dopravnich staveb v ramci RSD




DIMENZE A ROZMERY

SN 12

dle €SN EN 13476, s hrdlem, barva modra

SN 16

Dle CSN EN 13476, s hrdlem, barva hnéda

L1
8 % 5|
O O + | — S e i — — 7 O T
L
Rozmery potrubi
DN s, d d d, d, L L L
250 30 247 283 285 325 122 2888 2;2
300 30 297 340 343 390 159 2888 238
400 3,0 395 452 456 520 182 2888 zggg
500 33 493 563 568 645 213 2888 g;gi
600 3,8 593 678 681 778 255 2888 2;253;
800 55 792 904 912 970 397 2888 2?2;
1000 57 1000 1133 1140 1212 455 2888 2222

PFipojky k ulicnim vpustem se provadi z hladkého potrubi Ultra Solid BP SN 16 DN /OD 160 nebo DN/OD 200



TVAROVKY ULTRA COR

L1

TV VU VUV UV VU UV
z3

L1

0dbocka na hladké potrubi 45 st (do 300/200 vstFikovana)

DN ds1 L1 ds2 L1/1 L z2 z3 z1
250/DN160/45° 285 99 160,8 76 538 300 309 20
250/DN200/45° 285 99 200,9 92 538 325 309 20
300/DN160/45° 343 113 160,8 76 567 345 334 -6
300/DN200/45° 343 113 200,9 92 567 370 334 -6
400/DN160/45° 456 142 160,8 76 811 433 470 -7
400/DN200/45° 456 142 2009 92 811 455 499 13
500/DN160/45° 568 156 160,8 76 753 498 485 -66
500/DN200/45° 568 156 200,9 92 810 520 520 -45
600/DN160/45° 681 255 160,8 76 1700 568 865 277
600/DN200/45° 681 255 200,9 92 1700 590 867 274

dsl
i
]
|
|

VT vV
L1 z3 z1 L1

Odbocka na hladké potrubi 90 st (svafovana)

DN ds1 L1 ds2 L1/1 L 22 z3 z1
250/DN160/90° 285 99 160,8 76 463 192 127 127
250/DN200/90° 285 99 200,9 92 515 194 153 153
300/DN160/90° 343 113 160,8 76 532 217 146 146
300/DN200/90° 343 113 2009 92 565 218 163 163
400/DN160/90° 456 142 160,8 76 667 266 160 160
400/DN200/90° 456 142 200,9 92 667 268 184 184
500/DN160/90° 568 156 160,8 76 697 315 181 181
500/DN200/90° 568 156 200,9 92 697 317 181 181

Svarované odbocky DN 800 a 1000 na poptavku



== Plasfika
TVAROVKY ULTRA COR Pipes

A Presuvna objimka bez dorazu
DN ds1 L
Sr------- 3 250 285 230
300 343 262
400 456 330
500 568 360
L 600 681 510
800 970 794
1000 1212 972
L s pee
YT Dvojita objimka s dorazem
DN ds1 1 L L1
- - - - |t 9 250 285 21 230 99
e} ke
300 343 23 262 13
400 456 31 330 142
| 500 568 26 360 156
L1 L1
| 600 681 62 618 278
800 970 50 794 3
1000 1212 62 972 455
K- 1D 250 Prechod na hladké potrubi
K- ID 300
- DN dst  de L | L
250/0D250 285 250 99 140 244
1 300/0D315 343 315 113 171 290
Ko oo

400/0D400 456 400 142 216 366
500/0D500 568 500 156 254 421

'

L1




TVAROVKY ULTRA COR

K- ID 250/300 E: %g 388?%38 <~ TR0
s 2 Redukce
I DN dst1 11 ds2 L2 l L
) 4 -1 y  250/300 285 99 343 113 53 277
B By | 401 3 300/400 343 113 456 142 35 304
400/500 456 142 568 156 36 353
o 500/600 568 156 681 255 120 567
L1 l L2 L1 l L2 “L"l“ Y \j i
L L L 100%
Zaslepka (do hrdla potrubi)

DN di1 L h

r-----4 ~ 250 247 189 8

300 297 244 8

400 395 297 8

500 493 345 8

—Jh L 600 593 412 8

Ll Vicko (nasazuje se pres dfik trubky)
DN ds 1 L h
--H Y 250 285 111 7
300 343 127 8
400 456 173 8
h [T 500 568 188 8
L 600 681 387 8




~= Plastika

TVAROVKY ULTRA COR Pipes

Koleno (vstFikované)

DN/R ds1 L1 z1 z2
250/15° 285 99 61 61
250/30° 285 99 78 78
250/45° 285 99 98 98
250/60° 285 99 133 128
250/90° 285 99 208 196
300/15° 343 113 66 66
300/30° 343 113 87 87
300/45° 343 13 1M1 1M1
300/60° 343 13 151 144
300/90° 343 13 238 225

L1

Segmentové koleno (svafované bez hrdel)

DNIB di de z1=22
0 400/12° 395 452 288
Hli/% 400/24° 395 452 312
Ye4----L L[ — \g 400/35° 395 452 336
400/48° 395 452 470
500/11° 493 563 337
500/22° 493 563 365
500/33° 493 563 393
500/45° 493 563 548
600/11° 593 678 404
600/22° 593 678 438
600/33° 593 678 472
600/45° 593 678 657

svafovana kolena DN 800 a 1000 na poptavku

Tésnici krouzek Tésnici krouzek
standardni s rozsifenou tésnici plochou

DN DN
250
300
400
500
600

1000



INSTRUKCE PRO MONTAZ

- Hrdlo potrubi se nejprve zkontroluje jestli neni poskozeno pfi manipulaci.

- Vnitfek hrdla a dfik potrubi oCistéte od hrubych necistot. Zejména je tfeba peclivé
oCistit prostor mezi prvnimi péti Zebry, které se nasledné nasunou do hrdla.

- Zkontrolujte po obvodu trubky, jestli neni poSkozena sténa potrubi aby tésnéni
mohlo spravné dosednout mezi Zebra.

- Tésnici krouzek a vnitfek hrdla se jemné namaze kluznym prostfedkem. Pro tyto
Ucely nepouZivejte ropné latky a ani jiné prostfedky, které nejsou pro tento Gcel
pfimo urceny. Mohlo by dojit k poSkozeni tésnéni. Bé€zné tésnéni nejsou odolna vici
ropnym latkam.

- Tésnéni se nasazuje do prvni mezery mezi prvni a druhé Zebro. Po nasazeni tésnéni
prejedte po jesté po jeho obvodu, jestli neni prekroucené nebo poSkozené.

-+ Na dfiku si namérte spravnou hloubku vsazeni.

- Pomoci Zice bagru nebo pakou pres tramek zatlacte potrubi do sebe.




~= Plastika

SPECIFIKACE POTRUBI Pipes

TECHNICKY POPIS

ULTRA COR PP SN 12 (16)

Kanalizacni potrubi z PP s korugovanou konstrukci stény a zesilenou zakladni sténou vyrobené dle CSN 13476, SN 12 (16)

DN 250, 315, 400, 500, 630, 800, 1000 mm

min SN 12, 16 kN /m?2

PP, SN 12 barva modra, SN 16 barva hnéda

e5 (pod Zebrem) min 3,0 mm u viech dimenzi

potrubi s korugovanou konstrukci stény se zesi-
lenou silou zakladni stény

na hrdla

z PP, vyrabény vstfikovanim do formy

TECHNICKE PARAMETRY
Vyrobni norma: CSN EN 13476

Kruhova tuhost: SN 12 a 16 kN/m?2 dle ISO 9969

Pomoci hrdel a vlozenym tésnénim

EN 1610

SN 12 - 0,7 - 6 m / pfi zatizeni D 400
SN 16 - 0,6 — 6 m / pfi zatizeni D 400




~= Plastika
Pipes

ULTRA BASIC

Korugované kanalizacni potrubi z PP

Environment is our challenge




ULTRA BASIC

Zakladni fada kanaliza¢niho potrubi vyrobené z polypropylenu dle pozadavkd CSN EN 13476

VYHODY

« Siroky sortiment dimenzi DN 250-DN 1000

« nizka hmotnost a snadna instalace oproti
betonovym potrubim

* nizka cena




stika

L1
_ Rz 5 ©
POTRUBI SN 10 SNl — N
dle €SN EN 13476, s hrdlem, barva ¢erna
L

Rozmery potrubi
o d d, d, d. L, I L

3000 3148
ID250 247 283 285 325 122 00 s

3000 3190
ID300 297 340 343 390 159 .00 Gig0

3000 3208
ID400 395 452 456 520 182 00 o0

3000 3252
ID500 493 563 568 645 213 .00 oo

3000 3287
ID600 593 678 681 778 255 .00 ooy

3000 3397
IDg00 792 904 912 970 397 oo

3000 3486
ID1000 1000 1133 140 1212 455 oo o oo

Pripojky se provadi z hladkého potrubi Ultra Solid DN /OD 160 nebo DN/OD 200



TVAROVKY ULTRA BASIC

L1

TV VU VUV UV VU UV
z3

L1

0dbocka na hladké potrubi 45 st (do 300/200 vstFikovana)

DN ds1 L1 ds2 L1/1 L z2 z3 z1
250/DN160/45° 285 99 160,8 76 538 300 309 20
250/DN200/45° 285 99 200,9 92 538 325 309 20
300/DN160/45° 343 113 160,8 76 567 345 334 -6
300/DN200/45° 343 113 200,9 92 567 370 334 -6
400/DN160/45° 456 142 160,8 76 811 433 470 -7
400/DN200/45° 456 142 200,9 92 811 455 499 13
500/DN160/45° 568 156 160,8 76 753 498 485 -66
500/DN200/45° 568 156 200,9 92 810 520 520 -45
600/DN160/45° 681 255 160,8 76 1700 568 865 277
600/DN200/45° 681 255 2009 92 1700 590 867 274

dsl
i
]
|
|

VT vV
L1 z3 z1 L1

Odbocka na hladké potrubi 90 st (svafovana)

DN ds1 L1 ds2 L1/1 L z2 z3 z1
250/DN160/90° 285 99 160,8 76 463 192 127 127
250/DN200/90° 285 99 200,9 92 515 194 153 153
300/DN160/90° 343 113 160,8 76 532 217 146 146
300/DN200/90° 343 113 200,9 92 565 218 163 163
400/DN160/90° 456 142 160,8 76 667 266 160 160
400/DN200/90° 456 142 200,9 92 667 268 184 184
500/DN160/90° 568 156 160,8 76 697 315 181 181
500/DN200/90° 568 156 200,9 92 697 317 181 181

Svarované odbocky DN 800 a 1000 na poptavku



== Plasfika
TVAROVKY ULTRA BASIC Pipes

Lasiantat Presuvna objimka bez dorazu
DN ds1 L
Wi=------ K 250 285 230
300 343 262
400 456 330
500 568 360
L 600 681 510
800 970 794
1000 1212 972
L s pee
ey, Dvojita objimka s dorazem
DN ds1 I L L1
W= - -l 250 285 21 230 99
Ko )
300 343 23 262 113
400 456 31 330 142
e e 500 568 26 360 156
L1 L1
| 600 681 62 618 278
800 970 50 794 372
1000 1212 62 972 455
K- 1D 250 Prechod na hladké potrubi
K- ID 300
- DN ds1  de L1 I L
250/0D250 285 250 99 140 244
iz I I I 300/0D315 343 315 113 171 290
Ko oo

400/0D400 456 400 142 216 366
500/0D500 568 500 156 254 421

AR

L1




TVAROVKY ULTRA BASIC

K- ID 250/300 ﬁ: %g 388?%38 <~ TR0
s 2 Redukce
i DN ds1 L1 ds2 L2 | L
} y - 1L 'y 250/300 285 99 343 13 53 277
B By | 401 3 300/400 343 113 456 142 35 304
400/500 456 142 568 156 36 353
o 500/600 568 156 681 255 120 567
L1 l L2 L1 l L2 "L"l“ Y \j i
L L L 100%
Zaslepka (do hrdla potrubi)

DN di1 L h

r-----4 ~ 250 247 189 8

300 297 244 8

400 395 297 8

500 493 345 8

—Jh L 600 593 412 8

Ll Vicko (nasazuje se pres dfik trubky)
DN ds 1 L h
--H Y 250 285 111 7
300 343 127 8
400 456 173 8
h [T 500 568 188 8
- 600 681 387 8




== Plasfika
TVAROVKY ULTRA BASIC Pipes

Koleno (vstfikované)

DN/B ds1 L1 z1 z2
250/15° 285 99 61 61
250/30° 285 99 78 78
250/45° 285 99 98 98
250/60° 285 99 133 128
250/90° 285 99 208 196
300/15° 343 13 66 66
300/30° 343 13 87 87
300/45° 343 13 11 11
300/60° 343 113 151 144
300/90° 343 13 238 225

Segmentové koleno (svafované bez hrdel)

DN/B di de gl—22
B 400/12° 395 452 288
Hll/% 400/24° 395 452 312
ya5----L- 7Y 400/35° 395 452 336
400/48° 395 452 470
500/11° 493 563 337
500/22° 493 563 365
500/33° 493 563 393
500/45° 493 563 548
600/11° 593 678 404
600/22° 593 678 438
600/33° 593 678 472
600/45° 593 678 657

svarovana kolena DN 800 a 1000 na poptavku

Tésnici krouzek Tésnici krouzek
standardni s rozsSifenou tésnici plochou

DN DN

250

400
500
600

1000



INSTRUKCE PRO MONTAZ

Hrdlo potrubi se nejprve zkontroluje jestli neni poSkozeno pfi manipulaci.

- Vnitfek hrdla a drik potrubi ocistéte od hrubych necistot. Zejména je tfeba peclivé ocistit prostor mezi prvnimi péti Zebry,
které se nasledné nasunou do hrdla.

Zkontrolujte po obvodu trubky, jestli neni poSkozena sténa potrubi aby tésnéni mohlo spravné dosednout mezi Zebra.
- Tésnici krouzek a vnitfek hrdla se jemné namaze kluznym prostfedkem. Pro tyto Gcely nepouZivejte ropné latky a ani jiné
prostredky, které nejsou pro tento Gcel prfimo urceny. Mohlo by dojit k poskozeni tésnéni. Bézné tésnéni nejsou odolna vici

ropnym latkam.

- Tésnéni se nasazuje do prvni mezery mezi prvni a druhé Zebro. Po nasazeni tésnéni prejedte po jesté po jeho obvodu, jestli
neni prekroucené nebo poskozené.

Na dfiku si namérte spravnou hloubku vsazeni.

Pomoci [Zice bagru nebo pakou pres tramek zatlacte potrubi do sebe.




stika

SPECIFIKACE

TECHNICKY POPIS POTRUBI
ULTRA BASIC PP SN 10

Kanalizacni potrubi z PP s korugovanou konstrukci stény, vyrobené dle CSN 13476, SN 10
DN 250, 315, 400, 500, 630, 800, 71000 mm
Kruhova tuhost (kN/m?2 dle ISO 9969) min SN 10 kN/m?

Zakladni material PP, barva cerna

Tloustka zakladni stény prekracuje min pozadavky normy CSN 13476
Konstrukce stény potrubi potrubi s korugovanou konstrukci stény
Zpuisob spojovani na hrdla

Tvarovky (DN/OD 160-315 mm) z PP, vyrabény vstrikovanim do formy

TECHNICKE PARAMETRY

Vyrobni norma: CSN EN 13476

Rozsah dimenzi: DN 250 - 1000 mm

Kruhova tuhost: SN 10 kN/m?2 dle ISO 9969

Vyrabéneé délky: 6,0 m

Spoj potrubi: Pomoci hrdel a vloZzenym tésnénim
Material: PP

Pokladka se fidi dle: EN 1610

Aplikace: Splaskova, smiSena a destova kanalizace
Podminky uloZent: SN 10 - 1,0 - 4 m / pfi zatizeni D 400
Maximalni rychlost odvadénych vod: 5m/s

WA

-
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Plastika
Pipes

ULTRA HELIX

Kanalizacni potrubi z PE-HD
spiralovité ovijenée PP profilem

Tt

- moznost volby sily zakladni stény pro velké rychlosti

- moznost volby elektrosvarovaciho spoje

- moznost volby rdzné konstrukce stény podle Gcelu potrubi
- moznost vyroby obloukl a jinych atypickych prvk{

Environment is our challenge



OBECNA CHARAKTERISTIKA

Potrubi Ultra Helix (dfive Uporol) je kanalizacni potrubi mimoradné robustni konstrukce vyrobené z PE-HD/PP.
Diky velké skale rozmér(, lehce svaritelnému materialu a variabilité vyroby, je mozné ho pouZzit

na celou radu aplikaci.

HLAVNI PREDNOST

e Absolutni tésnost ve spojich - nedochazi k proriistani
korenl v misté hrdel

e Velmi dobra odolnost vici abrazi

e \lyborné hydraulické parametry - nizka drsnost - nizsi
dimenze - nizsi naklady na zemni prace

e Potrubi dodavané v délkach 6 m vede k mensimu
mnozstvi spoji — mensi potencialni nebezpedi netés-
nosti ve spojich pfi sedani zeminy

e Moznost individualni volby konstrukce stény, sily zaklad-
ni stény a kruhové tuhosti u kazdé dodavky

e Svaritelnost - potrubi je mozné dodat s elektrosvarova-
cim spojem

e \iyborna chemicka odolnost PE-HD

e Robustni konstrukce v porovnani s béznou korugovanou
sténou

e Mimoradna osova tuhost dana spiralovité vinutym
PP profilem

POUZITI

Odvadéni béznych odpadnich vod

Odvadéni destovych vod

Ventilacni systémy ulozené v zemi

Vyroba kanalizacnich a vodomérnych Sachet
Odvadéni vody v poddolovanych Gzemich
(moznost svareni spoje)

Renovace kanalizaci bezvykopovou technologii
(vtazenim potrubi do netésné stoky)
Vytvoreni docasnych nebo trvalych shybek
Odvadéni industrialnich vod

Vytvoreni reten¢nich nadrzi a vodojemd
Propustky

Ultra Helix DN 2000 s dvojitou konstrukci stény typu SQ




ULTRA HELIX

Potrubi z PE-HD spiralovité ovijené PP
profilem, rozmérova rada dle DIN 16 961

TECHNICKE PARAMETRY POTRUBI:

Kruhova tuhost

(kN/m2 dle 1SO 9969)........ccc....... SN 4,8,10, 12 a 16 kN/m?2
Zakladni material ... PE-HD/PP profil
Konstrukce stény potrubi ............. profilovana konstrukce stény

potrubi — Zebro je tvoreno profilem kruhového prifezu spi-
ralovité navinutym okolo zakladni stény potrubi. Tento profil
je dvojsténny - vnitrni profil z polypropylénu je pfi navijeni
koextrudovan (obalen) poly-ethylénem

ZpUsob spojovani............. nahrdla,hrdlojevyrobeno pfimo
z trubky samotné, nikoli navareno

Konstrukce stény mize byt pfesné specifikovana pomoci sta-
tického vypoctu (napf. PR 42-01.9)

HLAVNi CHARAKTERISTIKY:

Doporucovano zejména pro destové a smisené kanalizace
velkych primérd s vysokymi naroky na kvalitu a tésnost.

Flexibilita vyroby umoziuje vyrobit rizné konstrukce sté-
ny s vysokou kruhovou tuhosti a extrémné silnou silou
stény.

Specialni konstrukce stény se spiralovitym vinutim z PP
ma extrémné dobrou osovou tuhost a odolnost proti pro-
razeni.

MozZnost volby spojeni pomoci pryZového tésnéni nebo
pomoci integrovaného elektro-svarovaciho spoje v hrdle

potrubi, ¢imz se dosahne 100% tésnosti s prodlouzenou
Zivotnosti spoje.

Konstrukci stény je mozné definovat presné podle static-
kého vypoctu zpracovaného vyrobcem podle konkrétnich
podminek stavby (velké hloubky, vysoka hladina spodni
vody atd.).

Oblouky je mozné vyrobit z plnosténného materialu
a tim vyrazné prodlouZit Zivotnost silné exponovanych
mist na abrazi pri velkych spadech kanalizace.




TECHNICKO PROVOZNi PARAMETRY

L1 L
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a
Druh materialu: polyethylen (PE-HD) / polypropylen (PP)
Konstrukce stény:  plnosténna konstrukce ovinuta PP profilem
Varianty konstrukce stény:

" @

PR profil CPR profil OPR profil VW profil
nejbézné&jsi pro vétsinu varianta pro vétsi DN pro velké DN v pro svafované prvky
dimenzi do DN 1300 a pro vyrobu nadrzi kombinaci SN 8 a vétsi (3achty, oblouky...)

dojemu
Rozméry potrubi ve standardnich kruhovych tuhostech. Pro
vétsi SN je OD potrubi vétsi.
Potrubi se vyrabi standardné v délkach3a 6 m
Vnit¥ni Max. venkovni Kruhova Orientacni hmotnost Venkovni vzhled Pocet
primér DN rozmér potrubi OD  tuhost SN potrubi nam konstrukce vrstev
(mm) (mm) (kN/m?) (kg) stény
600 730 SN 4-16 24 profilovana 1
700 830 SN 4-16 30 profilovana 1
800 930 SN 4-16 43 profilovana 1
900 1030 SN 4-16 57 profilovana 1
1000 1130 SN 4-16 86 profilovana 1
1200 1330 SN 4-16 147 profilovana 1
1300 1540 SN 4-16 166 profilovana 1
1400 1640 SN 4-16 230 profilovana/hladka 1
1600 1840 SN 2-12 260 profilovana/hladka 1-2
2000 2240 SN 2-12 430 profilovana/hladka 1-2
2500 2740 SN 2-8 720 profilovana 12

Sortiment tvarovek: Oblouky 90°, 45°, 30°, 15°, (na vyzadani i jiné Ghly), odbocky 45°, 90°, redukce. Vétsi odbocky
doporucujeme napojovat v Sachtach a mensi odbocky se vétSinou fesi pomoci kolmého navareni KG hrdla z PE-HD.

Kolena 15°, 30°, 45°, 60° a 90° s hladkou venkovni sténou

|r|ﬁ z2 DN mm Z,/z,mm Uhel ohybu  Hmotnost kg
<7
600-1200 1000/1000 15° 103
1000/1000 30° 103
1000/1000 45° 103
1000/1000 60° 103
1000/1000 90° 103

Kolena a redukce o priméru DN1400 aZ DN 2000 mm, stejné jako kolena s jingmi Ghly ohybu, se vyrabéji

na zakazku.

Redukce

Redukce o priméru
DN 600 - DN 1200

‘ 300 ‘



ZPUSOB VYROBY:

navijenim PE-HD materialu na prede-
hratou formu spolecné se ztuzujicim
PP profilem zajistujicim potrebnou
kruhovou tuhost. Jednotlivé typy kon-
strukce se od sebe lisi vySkou PP pro-
filu, vzdalenosti jednotlivych ovind
a tloustkou stény.

KRUHOVA TUHOST POTRUBI:

potrubi ma rlznou kratkodobou kruhovou tuhost podle
jednotlivych typl v téchto fadach SN 4, 8, 10, 12, 16 kruhova
tuhost je zkousena podle ISO 9969.

Diky zpUsobu vyroby je mozné dodat potrubi i s kruhovou
tuhosti vypoctenou podle poZadavkd projektu. Konstrukce
stény je pak presné specifikovana (napf. PR 42-01.9). Navrh
konstrukce se provadi po zadani pozadovanych parametrd
projektu (vySka kryti, Groveni hladiny spodni vody, tfida
zatizeni povrchu atd).

BAREVNE PROVEDENI, ROZLISENi:

Vnitfni vrstva ma barvu standardné cernou a venkovni
rovnéz cernou. Na vyzadani je mozné vyrobit potrubi i s jinou
barvou vnitfni vrstvy.

SPOJOVACI SYSTEM, VLASTNOSTI:

1. Pomoci hrdel s integrovanym vicebfitym tésnénim

- (DN 600 -2000) i

2. Pomoci hrdel's integrovanym FF vinutim (elektrosvafovaci
- 01100 )

Potrubi se diky spiralovitému vinuti neda zkracovat a znovu
napojit, v pripadé potreby je nutné vytvorit kladecsky plan
a potrubi o rlznych délkach vyrobime na miru.

Vyroba potrubi Ultra Helix

MAXIMALNI DEFORMACE
PRI GARANCI TESNOSTI SPOJE:

Tésnost pfi vnitfnim pretlaku 0,5 baru je zachovana pri
deformaci hrdla az 0 10 % a pfi vyoseni potrubi o 1°.
Doporucena kratkodoba deformace potrubi je do 6 %.

-]
ODOLNOST TRUB A SPOJU:
e viéi ropnym latkam je velmi dobra pfi teploté ropnych
latek do 202 C pfi pouziti tésnéni ze syntetické pryze (nutno
specifikovat pfi objednavce)
o viéi chemickym latkdam je obecné velmi dobra - viz
tabulka chemické odolnosti materiall na
www.plastikapipes.cz

e vidi abrazi je u PE-HD ve srovnani s ostatnimi materialy
velice dobra, specificka abraze je 0,3 pym za 500 000
zkusebnich cykld, coZ odpovida 15 letlim provozu kanalizace.
Potrubi je konstruovano tak, aby vydrzelo pfi maximalni
rychlosti pritoku 5 m/s a béznému obsahu abraziva v od-
vadéné vodé po dobu 70-100 let.

V pripadé, Ze chemicka odolnost pryzového tésnéni je
nedostatecna, je mozné potrubi svarit.



SVAROVANI

POMOCI INTEGROVANE EF SPIRALY

Svarovani zajistime na kli¢ nebo zapdjcime potfebné vybaveni




INSTALACE POTRUBI

PoZadavky na miru zhutnéni obsypu:

Zhutnéni obsypu pod komunikaci se lisi podle pouzité pev-
nostni tridy. Obecné je nutné u takto velkych potrubi dbat
zvysenépeclivostiprihutnéniobsypuavolbéobsypovéhoma-
terialu.Proobsypsedoporucujekvalitninesoudrzny material
o frakci 0-20 mm.

U potrubi je nutné zabezpecCit co nejvétsi roznaseci Uhel
uloZeni do loze a to vytvofenim tzv. klinG pod potrubim
nebo vytvarovanim loZze pomoci Sablony.

Volba kruhové tuhosti:

doporuceni kruhové tuhosti vyhazi z predpokladu shodného
zhutnéni obsypu na 95% PS a ocekavané max. deformace
prifezu do 4%.

SN 4

doporucujeme pouZivat pro projekty, kde je rozmezi vys-
kykryti od 1,5 m do 2,5 m a potrubi je uloZzeno ve volném
terénu.

SN 8

doporucujeme pouzivat pro projekty, kde je rozmezi vysky
kryti od 1,5 m do 2,5 m a potrubi je uloZzeno ve volném te-
rénu nebo v komunikaci.

SN 10

doporucujeme pouzivat pro projekty, kde je rozmezi vysky
kryti od 1,2 m do 3,0 m a potrubi je ulozeno ve volném
terénu nebo v komunikaci.

SN 12
doporucujeme pouzivat pro projekty, kde je rozmezi vysky
kryti od 1,0 m do 4 m a potrubi je uloZeno v komunikaci.

SN 16

doporucujeme pouzivat pro projekty, kde je rozmezi vysky
kryti od 0,8 m do 6 m a potrubi je ulozeno v komunikaci.

Schéma uloZeni potrubi

a) V KOMUNIKACI b)

VE VOLNEM TERENU

KOTA TERENU

| ZATRAVNENI + OHUMUSOVANI V TL. 150 mm
NEBO OPRAVA DLE STAVAJICI STAVU

OD HLOUBKY VYKOPU 1,20 m BUDE RYHA PAZENA

ZASYP HUTNENY PO VRSTVACH
(ZEMINA Z VYKOPU)

UROVEN PRO STROUNI HUTNENI
(MIN. 300 mm NAD VRCHOLEM POTRUBI)

OBSYP 7 NESOUDRZNEHO MATERIALU
(MAX. ZRNITOST 18 mm PUVODNI ZEMINY)

ZZ—— |OZE VYKOPU

2T~ DRENAZNI POTRUBI
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Tento vzorovy pricny fez naleznete ve formatu DWG na www.plastikapipes.cz



Uhel ulozeni potrubi oo musi byt min 90° ({hel svirajici ru¢né
vytvorené kliny pod potrubim, pred zasypanim jednotlivych
vrstev obsypu).

Pri malém kryti (0,8 - 1m) a uloZeni pod komunikaci je vhod-
né zvysit Uroven hutnéni obsypu po stranach potrubi na
95-98 % PS nebo vyuZivat maximalni kruhovou tuhost po-
trubi.

Hutnéni obsypu v zoné potrubi je stézejni pro dosazeni
dlouhodobé maximalni povolené deformace. Pevnost plané
nebo stupen zhutnéni zasypu pod komunikaci je jiny para-
metr, ktery nema vliv na potfebnou postrani oporu potrubi.
Uvniti bezpecnostniho pasma (0,3 m nad horni hranou po-
trubi) se smi pouZit pouze lehka zhutfiovaci mechanika napf.
vibracni péchovacky.

LozZe potrubi

Potrubi se uklada na dno vykopu do loze z jemnozrnného
nesoudrzného materialu vysce 10-15 cm. Dno vykopu nesmi
obsahovat vétsi kameny nad 20 mm a nesmi byt zaplavené
vodou. V pripadé nednosného podloZi se musi dno zabezpe-
Cit napriklad betonovou roznaseci deskou nebo geotextilii.
Potrubi se uklada co nejpeclivéji tak, aby roznaseci Ghel ulo-

vvvvv

Zeni byl min 90°. Tato Uprava se nejsnadnéji provadi vytvo-
renim tzv. klind ve spodni ¢asti potrubi. Po jejich peclivém
ru¢nim upéchovani mizeme po vrstvach zacit hutnit obsyp v
bocni zoné potrubi.

Material v zoné potrubi
Jako obsypovy material doporucujeme jemnozrnny nesou-
-drzny material do velikosti zrna 20 mm. Pfi pouZivani lo-
move vysevky je vhodné aby obsahovala jemnou frakci pro
snadné&jsi hutnéni,, napf. 0-8 mm.

SiFe vykopu
Vykop se provede tak Siroky, aby byl zajistén pristup k potru-
bi pro nalezité zhutnéni obsypu.

vvvvv

hloubka ryhy
m m

<1,00 nevyzaduje se
1,00 £ 1,75 0,90
> 1,75 < 4,00 0,90
> 4,00 1,00

DN zapazena ryha nezapazena ryha
mm m B > 60° B < 60°
<226 OD + 0,40 OD + 0,40 OD + 0,40
>226 az < 350 OD + 0,50 OD + 0,50 OD + 0,40
> 350 aZz <700 OD + 0,70 oD + 0,70 OD + 0,40
>700 az <1200 OD + 0,85 OD + 0,85 OD + 0,40
> 1200 OD + 1,00 OD + 1,00 OD + 0,40

U Gdajd OD + x odpovida x/2 minimalnimu pracovnimu prostoru mezi potrubim a sténou ryhy resp. paZzenim, kde OD je vng&jsi priimér

v m., b je Ghel sklonu stény nezapazené ryhy, mérené k vodorovné ose.

UlozZeni potrubi v razené stole

Reseni ulozeni potrubi

v protlaku nebo v raZené stole

Protlak je technologicky nejjednodussi vytvorit z ocelového
potrubi o vnitfnim rozméru o cca 100-150 mm vétSim nez
De potrubi. Jednotlivé trubky se pak postupné vtlacuji do
ocelové chranicky. Dfik potrubi je opatfen dorazovou hra-
nou, ktera zabrani nadmérnému vniknuti dfiku do hrdla pfi
vtlacovani jednotlivych trub.

Prostor v mezikruzi doporucujeme vyplnit piskem nebo po-
pilko-cementovou smési.



Potrubi se umistuje do vykopu pomoci textilnich tfrmen(

Napojeni potrubi na stavajici

kanalizacni rad

Napojovani takto velkych dimenzi se provadi vzdy pres
novou vstupni Sachtu. V pripadé napojovani na jiny druh
potrubi nebo napojeni rozfizlych potrubi je mozné provést
pomoci spojky Flexseal.

Manipulace a skladovani potrubi

Potrubi se vyklada z kamionu pomoci jefabu a textilnich
tfmend. Pro snadnéjsi manipulaci pfi napojovani jednotli-
vych trub doporucujeme potrubi uchytit jednim Gvazkem
uprostred trouby.

Potrubi je vyrobeno z vysokohustotniho polyethylenu,
coz je material s pomérné velkou tepelnou roztaznosti
v porovnani s ostatnimi materialy.

Teplotni roztaznost potrubi se posuzuje u teplot nad 20 °C,
vétsSimu teplotnimu zatizeni nez 80° C by potrubi nemélo byt
vystaveno.

Teplotni roztaznost potrubi vyrobeného z granulatu Borealis
2421 PE 80 je 1,3 x 1074 °C™,

Coz je hodnota v metrech, o kterou se potrubi prodlouzi pfi
narlstu teploty o 1°C nad 20 °C.

Pro nazornost je to pfi teplotni zatézi 50 °C - (50-20) x 1,3
Xx10-4m=39 mmnalm.

Na delku celou potrubi 6 m dojde k protazeni o cca 23 mm.

Teplotu je vzdy nutno brat z povrchu potrubi, nebot ta mize
byt pfi slunecnich dnech vyrazné vyssi nez teplota vzduchu.
Z téchto dlvodd je tfeba potrubi pred instalaci chranit proti
slunecnimu zareni!!!

Pokud to podminky dovoli, tak potrubi skladujte v zastreSe-
ném prostoru nebo potrubi alespon zakryjte plachtou!
Tlakovou zkousku pro zjisténi vodotésnosti spojd provadej-
te tésné pred zasypanim pfi teplotach max. 20 °C, kdy je
potrubi v plvodni neroztazené délce.

Po ulozeni do vykopu, potrubi co nejdrive zasypte, aby ne-
doslo ke smrsténi a tim i posuvu v hrdlovych spojich.
Pokladka v obdobi, kdy venkovni teplota je do 25° C, nevy-
zaduje zadné zvlastni instrukce, potrubi nekfehne a neni
nachylné k praskani vlivem nizkych teplot.



Spojovani potrubi

Potrubi spojované pomoci pryzového tésnéni
Tésnici krouzky jsou umistény v drazkach na dfiku potrubi. Po ocisténi dfiku, hrdla a tésniciho krouzku naneste
na drik uznavané mazivo.

i Nanaseni maziva na hladky dfik U g | L
Vycisténi hrdla uréeny do Sachty Spojovani potrubi pomoci Zice bagru

Pro spojovani trub doporucujeme pouZivat lZici bagru a tlakem pres hranol potrubi spojit. Rovnéz je mozné jednot-
livé trouby spojovat pomoci kladky a fetéz(i ovazanych okolo trouby.

Zmény sméru se provadéjipomoci kolen S i
o detail driku F s gumovym

Povolené vyoseni ve spojich je: tésnénim osazenym do

Rozméry ®600 mm: 2° drazky

Rozméry @700 mm: 1°

SpOJovanl pomoci kladky a retezu ovazanych okolo potrubi



Napojovani potrubi do vstupnich Sachet

Potrubi Ultra Helix se diky spiralovitému vinuti neda béznym zplsobem zkracovat. Napojovani potrubi do prefabriko-
vanych Sachet je nutné vénovat zvySenou pozornost a pred objednanim trub vytvorit kladec¢sky plan.

Sachty u potrubi ultra Helix je mozno feSit témito zptisoby:

Plastové Sachty:
Potrubni systém Ultra Helix je mozné dodat vcetné prileznych Sachet DN 1000 az DN 2000 s teleskopicky uloZzenym
nebo standardnim pevnym poklopem. Toto reSeni je maximalné spolehlivé a tésné.

1. Celoplastova Sachta DN 1000, s plastovym vstfikovanym kdnusem - pro napojeni potrubi do DN 700, Sachta je
zakoncena litinovym roznasecim ramem DN 1200 a BEGU poklopem.

2. Celoplastova Sachta DN 1300, pro napojeni potrubi do DN 1000, Sachta je zakoncena nahofe monolitickou
zelezobetonovou deskou

3. Celoplastova Sachta ,ruksakova®“ DN 1000, s plastovym vstfikovanym konusem, Sachta je zakoncena litinovym
roznasecim ramem DN 1200 a BEGU poklopem. Ruksakova Sachta je cenové velice efektivni feSeni pro pouziti
na potrubi s DN 21200 mm. Osa ruksakové Sachty jde mimo osu potrubi a dno je tvofeno samotnym potrubim,
cena Sachty z(stava shodna pro vSechny dimenze potrubi aZz do DN 2500.

4. Plastova Sachta DN 1300 — DN 2000 zakoncena nahore monolitickou Zelezobetonovou deskou - pro napojeni
potrubi do DN 1600.

Sachta DN 1300 se vstiikovanym konusem




Sachta DN 2000, ktera bude zakoncena Sachta DN 1000 zakoncena plastovym konusem
Zelezobetonovou deskou

Monoliticka betonova Sachta s plastovym prodlouZenim DN 1000 nebo s betonovymi skruZemi:

Bednéni kolem potrubi pro vyrobu monoli-
tického dna Sachty

. Monolitické dno s Zelezobeto-

1. Monolitické dno s Zelezobetonovou deskou, do které je napojeno plastové prodlouzeni vytvorené z potrubi

DN 1000 s navarenym plastovym konusem. Tato alternativa je vhodna pro vSechny dimenze potrubi a je
cenoveé i funkéné velice vyhodna.

Monolitické dno se vyrobi kolem poloZzeného pfimého potrubi nebo oblouku a ze shora se vyfizne vstupni
otvor.

Pro lepSi prilnavost betonu k potrubi Uporol doporucujeme misto prostupu potrubi se sténou Sachty opa-
tfit epoxidovym lepidlem firmy Mapey - Eporip. Podrobny postup aplikace epoxydového natéru je uveden
v technickém listu vyrobku.

Postranni pfipojeni se rovnéZ nejprve navafi a teprve potom obetonuje.

Nade dnem se vytvori Zelezobetonova deska, ktera se napoji na kus potrubi DN 1000 s hrdlem o délce 30 cm.
Po zatvrdnuti desky se do pfipraveného hrdla napoji plastové prodlouzeni podle potfebné délky zakoncené
plastovym konusem, teleskopickym nastavcem, roznasecim litinovym ramem a poklopem.

novou deskou na kterou jsou
polozeny standardni betono-
vé skruze DN 1000 a konus
s poklopem.




Prefabrikovana betonova Sachta:

Potrubi Ultra Helix je mozné napojit do prefabrikovanych betonovych den.
1. Dno s vynechanymi otvory bez kynety, do kterych se potrubi vsune pfi montaZzi. Po vystfedéni trouby v otvoru dna
se vybetonuje prostor kolem potrubi, kyneta bude vytvorena ze samotného potrubi, do kterého se z vrchu vyrizne
vstupni otvor.

Potrubi prostréené prefabrikovanym
dnem bez kynety s vynechanymi otvory
* 080 mm v&t3imi nez max. pramér
potrubi

2. Prefabrikované dno s osazenou laminatovou Sachtovou vlioZkou
U dimenzi DN 600 - 1200 je mozné objednat Sachtova dna osazena standardni laminatovou vlozku s pryzovym
tésnénim. Z podélného profilu kanalizace je pak nutné dopocitat delku dopojovaciho kusu s dfiky na obou
stranach pred vstupem do Sachty. Tento kus se pouZije pro propojeni hrdla posledni trubky pfed Sachtou a hrdlem
vytvorenym Sachtovou vlozkou. Tyto dopojovaci kusy se vyrabéji na miru a jsou soucasti nasi dodavky potrubi. Pro
detailni informace kontaktujte technické oddéleni Plastika Pipes. Dfiky pro napojeni do Sachtovych vloZzek maji
oznacni U.

Detail napojeni potrubi DN 800 do prefabrikované Sachty
s osazenou laminatovou vlozkou a pryzovym tésnénim

Potrubi, které se jako prvni napojuje do Sachty, ma zesileny
dfik s oznaceni U - znadi se tedy jako potrubi F/U.
Nasledné se pouzivaji standardni trubky oznacené jako
potrubi F/F a posledni potrubi pfed nasledujici Sachtou ma
dva dfiky - jeden F pro napojeni na trubku a druhy U pro
neﬁeni do Sachty - oznacuje se jako dopojovaci kus F/U.




Podrobny technologicky navod pro instalaci potrubi
do prefabrikovanych betonovych sachet s vynechanymi otvory
vV pfimém smeru:

Sachtové dno se objedna v betonarce bez kynety
a nastupnic pouze jako skruz se dnem a otvory.

Otvory ve sténé u Sachtového dna se nechaji udélat
Dy max *8 €m, aby bylo mozné potrubi o délce 6 m
snadno prostrcit skrz Sachtu a nastavit pozadovany
spad. Pri vétSich spadech je nutné udélat otvor ve sténé
jesté vetsi.

Dno Sachty se osadi ve vykopu nize nez je spodni okraj
potrubi o 1/2 rozdilu mezikruzi (v pfipadé D +8 cm
to bude o 4 cm).

Potrubi se protahne Sachtou a napoji se na dalsi
potrubi za Sachtou v predepsaném spadu.

Diky predchozimu opatfeni se trubka prochazejici
Sachtou castecné nadzvedne a podle mistnich
podminek ji jesté dale mizeme nadzvednout pomoci
popruh( tak, aby prostor v prostupu sténou Sachtového
dna byl 1/2 rozdilu mezikruzZi a dosahlo se tak presné
pozadovaného spadu. Prostor pod trubkou, ktera se drzi
v pozadované vysce, se vybetonuje Fidsi a kvalitngjsi
betonovou smési. Smés by méla rychleji tuhnout, coz se
dosahne bud pridanim vice cementu nebo urychlovace
tuhnuti.

Horni polovina trouby (mozno i mensi ¢ast) se vyfizne
a prostor kolem se dobetonuje. Nastupnice se vybetonuji
do spadu smérem ke kyneté a provede se jemné
zapraveni sanacni maltou ve styku s potrubim. Kyneta
by takto méla byt zcela vodotésna bez preruseni.

y max

Zapravené mezikruzi sanacni maltou

Pokud do Sachty zadstuje pripojka, kyneta se vyfizne
v misté napojeni.

Okolo Sachty je treba vynechat dostatecny manipulacni
prostor aby bylo mozné vstupy potrubi do Sachty
z venku vypénit a zapravit sanacni maltou.

Zbytek mezikruzi v prostupech do Sachty se vypéni a po
vytvrzeni a odfiznuti prebytecného materialu se péna
prekryje sanacni maltou. Vzhledem k tomu Ze potrubi
je spiralovité ovijené je nutné pénu aplikovat pomoci
prodlouzené hadicky. Postupuje se od spodni cCasti
k vrcholu potrubi.

Po vytvrdnuti sanacni malty a vizualni kontrole spoje se

Sachta i potrubi vychazejici ze Sachty obsypou.

Pro vypénovani mezikruzi doporucujeme pouZzivat vyrobky
specialné vyvinuté k tomuto GCelu (studnafska péna).
Sanacni maltu doporucujeme pouzit od specializovanych
firem jako je Redrock, Hermes nebo Sika.

Navod na zapraveni mezikruzi mezi potru-
bim a Betonovou Sachtou

1.

ul

Prostup vycistit od pisku, prachu apod.

2. Prostup ddkladné navlhcit vodou
3.
4

. Vytvrzenou pénu zafiznout zevnitf i z venku Sachty tak,

Aplikovat PU pénu

aby vznikl Zlabek hloubky 10-20 mm

. Opét dikladné zvlhcit vodou

. Zlabek vyplnit a cely detail zacistit cementovou maltou

napf. Permapatch Rapid (Redrock).



ZpUsob napojovani pfipojek nebo dodatecné vysazovani
odbocky:

Pomoci navrtavaciho sedla REDI EASY CLIP s KG hrdlem De 160 a De 200
pro DN 150 - typ 1K16058
pro DN 200 - typ 1K20058

Pro navrtani otvoru je nezbytné pouZivat originalni vrtak.

“’Iﬁﬂﬂlflﬂlflillﬁw«f#rw (L IRERIR PR _1

LT |




RETENCN] NADRZE

Program je cilen na obce, které budou moci napriklad za-
chytit deStovou vodu do podzemnich nadrzi a poufZit ji k za-
vlazovani obecni zeleng, k chlazeni ulic v dobé letnich veder
nebo ke splachovani ve skolach, Gradech a jinych verejnych
budovach.

Plastika Pipes vyrabi velkokapacitni nadrze vytvorenych z
potrubi Ultra Helix v dimenzich DN 800 - 2000 s volitelnou
délkou a kapacitou. Flexibilita vyroby potrubi Ultra Helix a
snadna svafitelnost materialu PE-HD umoznuje vyrobit rliz-
na provedeni, ktera nejsou nijak omezena délkou a ani zati-
Zenim. Nadrz je vyrobena na miru podle potrebné kapacity a
rozmérovych pozadavk( projektu.

Vysledna nadrz je dlouhodobé tésna, prilezna a ze vnitf
opravitelna v pripadé netésnosti.

e

a.

Pouziti

« Retencni nadrze na zadrzeni deStové vody a nasledné vyu-
Ziti pro zavlahu

 Precerpavaci nadrze pro splaskové vody

« Retencni nadrze na zadrzeni destoveé vody a nasledmeé po-
malé vypousténi

VYHODY

« Variabilni kapacita, tvar a umisténi vstupu podle
podminek projektu

« PFizniva cena v porovnani s betonovymi nadrzemi

- Absolutni tésnost diky svafenym spojium

« Chemicka odolnost

 Nezavadnost ve styku s pitnou vodou

* Rychla instalace stavebnicového systéemu

Precerpavaci nadrz z potrubi DN 2000 a kotvenim na betonovou desku z divodu vysoké hladiny spodni vody a malého kryti

(prdmyslova zéna Domazlice).



N

Betonovy kotvici blok je nutny pouze pfi vyskytu spodni vody U vétSich hloubek je vstupni komin rozdélen a jeho montaz se
provede az na stavbé pomoci hrdlového spoje.

NadrZ s kapacitou 2x15m3 ze dvou potrubi DN 1800 vcetné vstupd a kalovych jimek



VARIABILITA DANA SNADNOU SVARITELNOSTI

PODMINKY INSTALACE

A ULOZENI

* Potrubi se uklada do piskového loZe nebo v pFipadé vy-
soké hladiny spodni vody a malého kryti na Zelezobetonu
desku o tloustce cca 300 mm.

V pripadé pouziti ZB desky se sestaveny tubus ukotvi
ocelovymi tfrmeny do chemickych kotev.

Obsypani potrubi se provede z jemnozrnného nesoudrz-
ného materialu.

Hutnéni obsypu se provadi podle mistnich podminek
shodné jako u kanalizacniho potrubi stejné dimenze.
Doporucena hodnota hutnéni podél potrubi je

95 % PS.

Vstupni Sachty je v pfipadé dimenze DN 1000 mozné
zakondit plastovym koénusem a litinovym poklopem na
teleskopickém nastavci. V pfipadé jinych dimenzi se
poklop umistuje na prefabrikovanou nebo monolitickou
Zelezobetonovou zakrytovou desku.

V pfipadé precerpavaci nadrze se vstupni Sachta prodlu-

v s~

Zuje dolu o usazovaci prostor pro umisténi ¢erpadla.

K potrubi Ultra Helix vyrabime neomezeny sortiment prisluSenstvi vyra-
bé&ny na miru. Z tohoto divodu je mozné se prizpGsobit riznym technic-
kym pozadavkim, velikosti a tvaru pozemku.

Bezpecnostni nadrz na ropné latky v pfipadé havarie. Zde je klicova
absolutni dlouhodoba tésnost, ktera se da ovérit opakované tlakovou
zkouskou (areal firmy Kopos v Koling).

—-—

Retence vytvofena z nékolika potrubi Uporol o dimenzi DN 800
z dlivodu nedostatecného kryti (areal firmy Sony v Nitre, Slovensko).
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Retenc¢ni nadrz ze dvou potrubi DN 2000 s ruksakovymi vstupnimi sachtami (dalnice R7, Bitozeves — Vysocany).



~= Plastika
Pipes

ULTRA RESIST RC
ULTRA STANDARD PE 100

Tlakoveé potrubi z PE-HD

Environment is our challenge




POPIS PRODUKTU

A

Plastika Pipes vyrabi dva druhy potrubi, které se od sebe lisi
pouzitou vstupni surovinou.

ULTRA RESIST

Potrubi z materialu PE100-RC

(jednovrstvé (typ 1 dle PAS 1075)

Jednovrstvé, homogenni potrubi po celém priifezu Cerné
barvy s barevnymi pruhy podle typu média.

Modry pruh - vodovodni potrubi, hnédy pruh - tlakova
kanalizace.

potrubi odpovida pozadavkim CSN EN 12 201

ULTRA STANDARD

Potrubi materialu PE100

(jednovrstvé)

Jednovrstvé, homogenni potrubi po celém prafezu Cerné
barvy s barevnymi pruhy podle typu média.

Modry pruh - vodovodni potrubi, hnédy pruh - tlakova
kanalizace.

potrubi odpovida pozadavkim CSN EN 12 201

32

40
50
63
75
90
110
125
140
160
180
200
225
250
280
315

PN 10 PN 16
SDR 17 SDR 11

| kg/m | mm | _kg/m |

EZN
2,0

37
3,0
3,8
45
54
6,6
74

83

95
10,7
119
134
14,8
16,6
18,7

019
043
0,45
0,72
1,02
146
217
2,77
3,48
4,54
5,74
7,09
8,99
11,02
13,84
17,53

3,0
3,0
4,6
58
6,8
8,2
10,0
11,4
12,7
14,6
16,4
18,2
20,5
22,7
254
28,6

028
0,28
0,67
1,05
147
213
316
410
511
6,71
848
10,46
13,24
16,28
20,41
25,84



POPIS PRODUKTU

Potrubi ULTRA RESIST RC je urceno pro pokladku v zeminach
tiidy rozpojitelnosti a tézitelnosti R5, R6, F S, G dle CSN
73 6133 bez piskového loZe. Dale se mliZe ukladat i v kamenité
zeminé za predpokladu obsypu zeminou tridy R5, R6, F, S, G.
Potrubi je urceno na pokladku do otevienych vykopu bez
piskového obsypu s doporucenou velikosti zrn max. do 63
mm a bez ostrych hran.

Potrubi plni svoji funkci s poskozenim tloustky stény do max.
10%.

Material PE100-RC zarucuje svafitelnost s materialy PE8O
a PE100 natupo i elektrospojkami.

Potrubi ULTRA STANDARD PE100 je urceno pro pokladku
s pouzitim piskového loZe.

Pro technologie, kde dochazi ke znacnému mechanickému
namahani stény potrubi v pribéhu instalace, jako je
burstlining, doporucujeme pouzivat potrubi z PE 100 RC
opatfené navic jesté ochrannym plastém (typ 3 dle PAS 1075).

9 mm
DN 110 SDR 11 DN 110 SDR 11
jednovrstva dvouvrstva
2mm ¢6mm
2 mm
tfivrstva

$m 1mm




ZKUSEBNI METODY

Co chrani trubku viuéi bodovému zatiZeni v
pripadé absence piskového loze?

Pod bodovym zatizenim chapeme sily pusobici bodové na
povrch trubky, které jsou zpusobeny napi. hrubozrnnou
horninou.

Podle vySe uvedeného nakresu zplsobuje bodové zatizeni

Vnitfni tlak - radialni pnuti

Vnéjsi bodové zatizeni - plso-
beni napéti na sténu trubky

lokalni koncentrace napéti, které na vnitfni strané trubky
zpUsobuji tzv. pomalé rozsifovani trhlin.

DOKLAD KVALITY PE 100 RC MATERIALU

FNCT - full notch creep test (podle ISO 16770)

FNTC je zkousSka pevnosti v tahu na tycich, které jsou opatfeny
zarezem. ZkuSebni télesa jsou opatfena jednim obvodovym
zarezem. Pri 80 °C a tahovém napéti 4 MPa se ve vodném
roztoku smacedla zjisti trvanlivost.

NOTCH test (notch = angl. zafez, podle 1SO 13479)

FNCT

| | 1.80m

)
pr

ciwad vy
F Zirez

K 1 x10x 100 mm

stika

Trubka se zarezem (4 zafezy ve vzdalenosti 90°, hloubka
zarezu 20 % tloustky stény) je podrobena zkouSce trvanlivosti
- az do prasknuti trubky.

Zkouska bodového zatiZeni podle dr. Hessela

.

(Hessel Ingenieurtechnik GmbH, Aachen)

Trubka se zdeformuje pritlacenim kulovitého razniku. Velikost
vnéjsiho bodového zatizeni, resp. draha razniku pfi zkouSce

se zjisti z roztazeni potfebného k dosazeni napéti na mezi

kluzu na krajnich vlaknech vnitfni stény trubky. Zkouska se




SMERNICE

PRO POKLADKU

POKYNY PRO MANIPULACI

Potrubi musi byt pred montazi zkontrolovano a konce trub
musi byt ocistény. Poskozené dily je nutné vyradit, rezy
musi byt provedeny pilou s jemnymi zuby nebo fezakem na
plastové trubky. Ostré hrany a nerovnosti délicich ploch je
tfeba odstranit vhodnym nastrojem, napf. Skrabkou. PE-HD
potrubi ma vysokou odolnost pfi nizkych teplotach a lze s
nim manipulovat bez problémi az do -20°C.

OBECNE POKYNY

Tento obecny navod k pokladce plati pro vSechny trubky
z PE 100 RC.

Preprava

Pri skladani potrubi se musi pouZzivat jefab a zdvihaci tfmeny
z textilu materialu, nebo vidlice. Volné potrubi se vyklada
jednotlivé. Potrubi (volné ani ve svazcich) se nesmi shazovat
Zvozu na zem.

Skladovani

Doporucujeme, aby se potrubi skladovalo co nejdéle v
plvodnimbaleni(palety/kotouce).Potrubivoriginalnimbaleni
je potreba skladat tak, aby ramy okolo potrubi byly umistény
nad sebou - max. 3 svazky nad sebou. Volné potrubilze skladat
dovysky 1m. Potrubiv kotoucich se sklada na lezato do vyskyky
17,5 m.

Kotouce musi byt poloZeny na podkladu. Misto vykladani
a skladovani nesmi byt kamenité apod.

Odvijeni trubek z kotouét

Odvijeni trubek ze kotouCe se mulZe provadét nékolika
zplsoby. U trubek o vnéjsSim priiméru do 63 mm se svazek
odvine ve svislé poloze, pricemZ se uchopi zacatek trubky.
U vétsich rozmérl se doporucuje pouziti odvijeciho zafizeni.
Svazky lze napfiklad polozit na plocho na dfevéné nebo
ocelové otocné kfize a odvijet ru¢né nebo pomalu jedoucim

vozidlem.

Trubky musi byt odvijeny rovné a nesmi byt prehnuty. Odvijeni
ve spirale neni dovoleno. Kotouce jsou v pribéhu vyroby
zapaskovany po urcité vzdalenosti. Pfi odvijeni kotoucl se
jednotlivé pasky prestfihuji postupné, a v zadném pripadé

ne vSechny najednou.

Pfi odvijeni trubek z bubnd nebo svazkd je tfeba mit na
paméti, Ze konce trubek se mohou pfi povoleni upevnéni
vymrstit. Zvlasté u velkych trubek se tak uvolnuji velké
sily, a je proto nutno postupovat s maximalni obezfetnosti

(nebezpeci zranénil).

Pri odvijeni je kromé toho nutné vzit na védomi, Ze pruznost
PE trubek je ovlivnéna okolni teplotou. PFi teplotach v
blizkosti bodu mrazu musi byt navinuté trubky od vnéjsiho
priméru 75 mm podle mozZnosti zahtaty.

UloZeni do loZe a zasyp

VSechny typy nasich trub z PE 100 RC jsou vhodné pro
pokladku bez piskového loze.

Vykop se zasypava materialem, ktery mdze byt pfifazen tfidam
téZitelnosti 1. az IV. (dle CSN 73 6133 : 2010. Pokud material
vykopu odpovida tomuto pozadavku, hodi se pro zasyp.

Upozornéni
Pri zkracovani a pokladce potrubi je nutno prihlédnout
k délkové roztaznosti podminéné teplotou. PFi naris-

tu teploty se trubka prodluzuje a pfi snizeni teploty se
PE trubka o délce 1 m zkrati 0 0,2 mm /K (viz kapitola dél-
kova roztaznost).
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1. VYKOPOVA POKLADKA

Provedeni vykopu

Vykop musi byt proveden podle pfislusné normy pro pokladku vodovodniho potrubi. Provedeni zavisi jednak na vlastnostech
stavebniho podkladu, jednak na priiméru trubek a hloubky uloZeni . Vykop pro potrubi musi byt proveden tak, aby pro celé
potrubi bylo zajisténo predepsané minimalni kryti ,h* podle tabulky.

Pitna voda

Aplikace Odpadni voda

Minimalni kryti h 1,0maz18m 0,6 maz10m 0,8maz15m
podle klimatu a pGdnich (zpravidla max. 2,0 m; pfedza-
hradky a chodniky 0,5 m)

pomér(

Tabulka: Hloubky pokladky podle konkrétni aplikace

Upozornéni

Podle klimatickych a pldnich pomérd musi byt vyska kryti zvolena tak, aby potrubi leZelo v nezamrzné hloubce.

Minimalni Sirka vykopu ,b“ musi byt provedena podle vyssi hodnoty v zavislosti na vnéjsim priméru nebo v zavislosti na

s won

Minimalni $ifka vykopu b (OD + x ) [m]

zapazeny vykop nezapazeny vykop

N [

<225 OD + 04 OD + 04

> 225 az <355 OD+0,5 OD+0,5 OD + 04

> 355 oD +0,7

OD +0,7

hloubce vykopu (h + OD). Musi se pouzit vzdy vy3si hodnota pro ,b“
Tabulka: Sitka vykopu v zavislosti na priméru trubky a Ghlu svahu

U (dajl pro OD + x odpovida 0,5 x minimalnimu pracovnimu prostoru trubka - sténa vykopu, resp. pazeni vykopu

Prekryti h + OD [m] Minimalni $ifka vykopu b [m]
<10 neni stanovena
>1,0az<175 0,8

0D = vnéjsi pramér tlakové trubky pro médium [mm]

B = Ghel svahu nezapazeného vykopu
Tabulka: Sitka vykopu v zavislosti na priiméru trubky a pfekryti

Dno vykopu musi byt provedeno tak, aby potrubi na néj

dosedalo rovnomérné
Obr. vpravo: Vykop pro potrubi - oteviena konstrukce

Upozornéni
Ve strmych trasach je nutné vhodnymi opatfenimi zabranit tomu, aby zaplnény vykop nepUlsobil jako drenaz a potrubni
loZe bylo odplavovano a potrubi podemilano. Ve svahovych a strmych trasach musi byt potrubi zajisténo také proti

sesouvani, napr. betonovymi prickami.
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2. BEZVYKOPOVA POKLADKA

Frézovani

Tyto metody pokladky se uplatiuji zpravidla ve sklanatém
podlozZi. Pri frézovani se strojné vyfrézuje do podloZi vykop
a soucasné se na dno vykopu poloZi potrubi pomoci
tzv. pokladaciho komory. Nasledné mulzZe byt proveden
strojni zasyp a zhutnéni, tedy zhutnitelnym vyfrézovanym
materialem.

Potrubi ULTRA RESIST RC

Pluhovani

Pri pluhovani se zemina vytésni radlici pluhu a potrubi
se pomoci pokladaci komory poloZi na dno vykopu. Podle
druhu pady, priméru potrubi, hloubky uloZeni a techniky
[ze za den polozit az 5 km.

Potrubi ULTRA RESIST RC

Rizené horizontaltini vrtani
Potrubi s ochrannym

plastém
(dle PAS 1075 typ 3)

Pfi protlacich se zemina roztlaci vrtaci
hlavou a vytvofeny otvor se zaroven vypazi
bentonitovou suspenzi. Nasledné se do
pfipravené vyvrtané trasy vtahne svarené
potrubi.

U této metody pokladky je kladen vyssi
narok na sténu potrubi a doporucujeme bud
pouzivat potrubi s ochrannym plastém (dle
PAS 1075 typ 3) nebo navysit u potrubi bez
ochranného plasté tlakovou tridu.

Pro vSechny uvedené postupy je dulezité
dodrzovani povolenych poloméri ohybu

a taznych sil.
Jednovrstvé po-
trubi (dle PAS 1075

typ 1)

Dvouvrstvé potrubi
(dle PAS 1075 typ 2)

Trivrstvé potrubi
(dle PAS 1075 typ 2)
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3.2 SPOJOVANI TRUB

Obecné

Trubky z PE 100 RC mohou byt spojovany spojovacimi techni-

m rozpojitelné nerozpojitelné

svérné spojky V4
prirubovy spoj Vv
svafovani natupo V4
svafovani elektrotvarovkami Vv

kami znamymi pro trubky z PE-HD.

Te|1l9_ta ve°C 10-20
Vnéjsi pramér Nejmensi pFipustny polomér
potrubi ohybu v (m) méFeny od osy
potrubi

de (mm) 50 x de 35xde 25 x de
25 13 09 0,6
32 1,6 11 0,8
40 2,0 14 1,0
50 2,5 1,8 13
63 32 2,2 1,6
90 4,5 32 23
110 55 39 2,8
160 8,0 5,6 4,0
225 1,3 79 5,6
250 12,5 8,8 6,3
280 14,0 98 70
315 15,8 11,0 79

I e e
kN kN kN

63 7 10

75 10 15

90 14 21

110 21 31

125 27 41

140 34 51

160 30 45 67

180 38 57 84

200 47 70 104

225 58 89 132

250 73 109 162

280 9 137 203

315 115 174 257

355 146 221 327

400 185 280 415

Maximalné pFipustné tazné sily

Svarovani natupo
Svarované cela trubek se vyrovnaji, nasledné pfi snizeném
tlaku zahteji na teplotu svareni (pfedehtev) a po odstranéni

topného zrcadla (premisténi) pod tlakem spojeny (svafovani).
Musi byt rovnéz dodrzeny Gdaje vyrobcl zafizen.

Predpoklady
Misto svarfovani musi byt chranéno pred nepfiznivymi

povétrnostnimi vlivy (napf. vihkost, vitr, silné slunecni zareni

hﬁr [ -
I"“*‘J|

L

a teploty pod 0 °C). V pfipadé, Ze se trubka plsobenim
slunecniho zareni lokalné zahreje, je potfeba vcasnym

prekrytim svafovaného mista zajistit vyrovnani teplot.

Svarované plochy se nesmi poskodit a musi byt zbavené

necistot (napf. $pina, mastnota, piliny). Vy¢isténi spojovacich

ploch musi byt provedeno bezprostfedné pred svarfovanim.

Zvlasté trubky z kotouc¢e mohou mit po odvinuti ovalny tvar,

takZze konce trubek ke svarovani se musi vyrovnat, napr.

zakruhovacim pfipravkem.

Specialni pozadavky

V dalSim textu upozoriujeme na specialni pozadavky pfi

svafrovani topnym clankem podle DVS 2207-1:

« Ochrana mista svarovani pred nepfiznivymi povétrnostnimi
vlivy jako: vlhko, snih, namraza apod.

e <0 °Cokolniteplota

o vitr

* delsi slunecni zareni

« Za uvedenych predpokladd [ze svafovat i pfiteplotach <0 °C,
pokud je zajisténa dostatecna teplota stény trubky zakrytim,
pfedehratim, ohfevem a pohodlné manipulaci svarece nic
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Strucné znéni navodu pro svarovani natupo topnym clankem

1.

Zajistéte odpovidajici pracovni podminky, napr. svafovaci stan (obr.

1)

. Pfipojte svarecku k siti nebo generatoru stfidavého proudu a

vyzkouSejte jeji funkci

Vnéjsi primér trubky Dovolena Sifka spary

<355 mm <05 mm

<630 mm <7 mm

. Dily urcené ke svareni vyrovnejte a upnéte (obr. 2)

. Cela trubek opracujte zarovnavacim hoblikem (pozor na ostré

noze!), hoblik vyjméte a odstrante veskeré hobliny z mista

svarovani (obr. 3)

. Konce trubek uzaviete proti privanu (pouZijte krytky z vyroby)

. Prekontrolujte rovnobéznost zarovnanych ploch ke svareni (obr. 4);

Tabulka: Dovolené $itky spar (DVS 2207-1)

tabulkova hodnota pro konkrétni potrubi
+ pohybovy tlak

= vyrovnavaci a svarovaci tlak

10.

Zkontrolujte vzajemny posun (max. 0,1 x sila stény) (obr. 4)

. Zkontrolujte teplotu topného clanku v zavislosti na sile stény

(smérna hodnota u PE 100 je 220 °()

. Topny clanek vycistéte papirem nepoustéjicim vlakna

Na svafecce odectéte pohybovy tlak, resp. silu pasivniho odporu

o

Cc

0° 0°

Obr. 1: DodrzZeni predepsanych pracovnich
podminek

Obr. 2: Upnuti a vyrovnani trubek

(

Obr. 3: Ohoblovani do roviny

i !

Obr. 4: Vizualni kontrola vzajemného posu-
nu a Sirky spary

Obr. 5: Odstranéni pilin z mista pripojeni
a jeho vycisténi cCistici kapalinou
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Smérné hodnoty pro svafovani natupo topnym élankem (HS) podle DVS 2207-1

Jmenovita Vyrovnani Prestaveni
tloustka stény

Vyrovnani vysky Doba zahrati = Doba prepojeni Doba nartistu Doba ochlazeni za
housenky na konci vyro- | 10 sek. Na 1 mm (maximalni pripojovaci sily pripojovaciho tlaku
vnavaci doby (minimalni | tloustky stény doba) (min. hodnoty)
hodnoty) p < 0,01 N/ mm? p = 0,15 N/ mm?
p=0,15N/mm?2

N I I T I R = I

<45 05 <45 5 5 6

45az7 1,0 45 az 70 5az6 5az6 6 az 10

7az12 15 70 az 120 6az8 6az8 10 az 16

12az 19 2,0 120 az 190 8az10 8az M 16 az 24

19 az 26 2,5 190 az 260 10 az 12 11az 14 24 az 32

26 az 37 3,0 260 az 370 12 az 16 14 az 19 32az 45

37az50 3,5 370 az 500 16 az 20 19 az 25 45 az 60

16. Nasleduje faze prohrati za snizeného tlaku < 0,01 N/mm? (jako doba zahrati
musi byt obecné dodrZzeno 10 sek. na 1 mm sily stény), po ukonceném
prohrati vyjméte co nejrychleji zrcadlo mezi spojovacimi plochami

17. Po vyjmuti zrcadla ihned kontinualné pritlacte svarované plochy k sobé az
k nutné spojovaci sile.

18. Nasleduje faze svafovani pfi udrzovani svarovaciho tlaku po prfedepsanou
dobu.

19. Svafovaci tlak se udrzuje i pfi fazi zchlazeni po pfedepsanou dobu. Obr. 6: Vyrovnani a prohfati

20. Po uplynuti doby zchlazeni svafenych dill dily odepnéte
a zkompletujte svarovaci protokol.

Svarovani topnou spiralou (Elektrotvarovkami)

Svarované plochy tlakové trubky a vnitfni povrch elektrotvarovky se pomoci top-
nych dratd, integrovanych ve spojce, za pritoku proudu zahfeji na teplotu svafeni  obr. 7 premisténi, pfipojeni a nasledné zchlazeni
a trubka s tvarovkou se za tavného tlaku svafi. Automatické svafovani se provadi  Pod pripojovacim tlakem

s prislusnym zafizenim pfizplsobenym pfislusné spojce. Dale je nutné respekto-
vat (daje vyrobcl zafizeni.

Predpoklady

Misto svafovani musi byt chranéno pred nepfiznivymi povétrnostnimi vlivy (napf.
vlhkost, vitr, silné slunecni zafeni a teploty pod 0 °C). V pfipadé, Ze se trubka pU-
sobenim slunecniho zareni lokalné zahreje, je potfeba véasnym prekrytim svaro-
vaného mista zajistit vyrovnani teplot. Pro trubku a elektro-tvarovku musi byt za-
jisténa pfriblizné stejna teplota.

Spojovaci plochy svafovanych dild se nesmi poskodit a musi byt zbavené necistot
(napf. $pina, mastnota, piliny). Zvlasté trubky z kotouce mohou mit po odvinuti
ovalny tvar, takze konce trubek ke svarovani se musi vyrovnat, napf. zakruhovacim
pfipravkem. Z vyroby nasazené uzaviraci krytky se odstrani jen na bezprostredné
svarovanych spojovacich plochach. Vycisténi spojovacich ploch musi byt provede-
no bezprostredné pred svarovanim. Obr.: svafeci automat pro elektrotvarovky
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Strucné znéni navodu pro svarovani pomoci elektrotvarovky

1.

Vytvorte poZzadované pracovni podminky, napf. svafovaci stan (obr. 8).
Pripojte svarecku k siti nebo generatoru stfidavého proudu a vyzkousSejte jeji
funkci.

Z kolmo odfiznutych koncd trubek a vné odstrarite otfepy (obr. 9).

Zajistéte pfip. kruhovitost koncl trubek zakruhovacimi svorkami, dovolena
ovalita 1,5 %.

Povrch trubky se nejlépe opracuje rotacni loupackou (alternativné skrabkou)
(konstantni Gbytek cca 0,1 mm).

Pozor: Ubytek max. do 0,2 mm.

Vyjméte z originalniho obalu elektrotvarovku.

Ocistéte opracovany povrch tlakové trubky pro médium a vnitini povrch spoj-
ky povolenou Cistici kapalinou (napf. Cisticem Tangit) a bezbarvym ubrous-
kem nepoustéjicim vlakna.

Konec trubky strcte, bez pouZiti nasili, do spojky, upevnéte a viditelné oznac-
te hloubku zastréeni. Pozor: Dbejte na spravnou hloubku zastréeni a na to,
aby se n projevovalo pnuti (pouZijte pfidrzovaci zafizeni)! [Navrtavaci objimky

nebo navarovaci sedlo pfipevnéte pfidrzovacim zafizenim na povrch trubky!]

Kabel pfistroje pfipojte bez pnuti ke zdirkam spojky.
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Obr. 8: Dodrzeni predepsanych pracovnich
podminek
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Obr. 9: Misto svareni spolehlivé opracujeme
rotacni loupackou
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Obr. 10: Cisténi opracovaného povrchu

Obr. 11: Nacteni parametrd (pomoci ¢arového
kodu), dobu svafeni a chladnuti



TECHNICKE LISTY

PRODUKTU

Struktura trubky ULTRA RESIST RC - trubka jednovrstva z PE 100 RC s podélnymi pruhy podle typu média (typ 1 dle PAS 1075)
ULTRA STANDARD PE 100 - trubka jednovrstva z PE 100 s podélnymi pruhy podle typu média

Oznaceni Plastika Pipes; dimenze, sila stény; talkova tfida; SDR; CSN EN 12201; datum vyroby

Ucéel pouziti Trubka pro pitnou vodu nebo pro tlakovou kanalizaci pro pokladku do zemé | moznost pokladky s piskovym lozem
i bez piskového loze. Potrubi ULTRA RESIST RC je mozné pouZzit i pro bezvykopoveé technologie pluhovani, frézovani a fizené
horizontalni vrtani

Testovani granulat podroben testovani od vyrobce, potrubi ma standartdni certifikaci v ITC Zlin

Produktové normy

CSN EN 12201

Materialy ULTRA STANDARD PE 100 z materialu PE 100: ULTRA RESIST RC z materialu PE 100 RC:
LyondellBasell LyondellBasell
Hostalen CRP 100 black Hostalen CRP 100 S blue Hostalen CRP 100 Resist CR black, Hostalen CRP 100 Resist CR W blue,
Borealis ' ' Borealis
Borsafe™ HE 3490-LS (black), Borsafe™ HE 3494-LS (blue), Borsafe™ HE 3490-LS-H (black), Borsafe™ HE 3494-1S-H (blue),
SABIC® SABIC®
Vestolen A 6060 (black), Vestolen A 6060 R blue Vestolen A RELY 5922R-10000 (black), Vestolen A 6006 R blau 65307,
INEOS O&P ' Total Petrochemicals HDPE XRC 20B, HDPE XRC 508,
ELTEX® TUB 121 N600O (black), ELTEX® TUB 124 N6000 (blue)  INEOS O&P - ELTEX® TUB 121 N6000 (black), ELTEX® TUB 124 N600O

' (blue)

Certifikace ITC Zlin

Zkousky trubky ITC Zlin

Rozmér SDR 11, SDR 17

Dimenze D 32-315 mm

Formy dodani

ty€ 6 nebo 12 m | kotouc 50 nebo 100 m
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KONSTRUKCNI TYPY

KANALIZACNICH POTRUBI Z PLASTU
A DOPORUCENI PRO JEJICH POUZITI

Portfolio nabizenych produkt( firmou Plastika Pipes tvorinejsirsi sortiment kanalizaCnich potrubi dostupnych na ceském trhu
v dimenzich DN 150-2000 mm. Takto znacny rozmérovy zabér je rozdélen do nékolika konstrukci stény a pouzitych materiald.
Kazda konstrukce potrubi byla vyvinuta pro specifické pouZiti a podle narok( na kvalitu nebo cenu u jednotlivych zakaznik.
Nékteri vyrobci s omezenym sortimentem nabizeji jeden produkt pro vSechny typy pouziti a podminky.

PROFILY STEN PLASTOVYCH POTRUBI A JEJICH CHARAKTERISTIKY

Plnosténna hladka konstrukce PVC-U, PP

Tradicni, velice robustni konstrukce stény. Pro dosazeni nejvyssi kvality musi byt potrubi z PP
vyrobené podle CSN EN 1852 a z PVC-U podle CSN EN 1401. Potrubi z PVC-U miiZe byt vyrobeno
navic jesté ze smési se zvySenou razovou odolnosti. Tim je docileno lepsi houZevnatosti a eliminace
krehkosti.

Zebrovana konstrukce potrubi, PP
Konstrukce stény se silnéjsi zakladni sténou neZ maji béZné korugované potrubi. V&tsi roztec Zeber
umoznuje pouzit masivnéjsi tésnéni.

Dvojsténna korugovana konstrukce, PP, PE-HD

Nejefektivnéjsi konstrukce na dosazeni vysoké kruhové tuhosti pfi pouZiti minimalniho mnoZstvi
suroviny. Doporucujeme sledovat u vybranych vyrobkd silu zakladni stény. Limit pro pouZziti v do-
pravnich stavbach investovanych RSD je 3 mm.

Sendvicova hladka konstrukce, PVC-U, PP
Stredni vrstva je vyrobena z levnéjsi a horsi suroviny. Nezaménovat s plnosténou konstrukci stény.
Tento typ potrubi neni vhodny pro hlavni kanalizacni fady a hodi se pouze pro pripojky.

Jednovrstva korugovana konstrukce PVC-U, PP
PouZiva se zejména pro drenaze a Sachtova prodlouZeni.
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DOPORUCENiI KONSTRUKCNICH TYPU:

Typ potrubi Typ konstrukce

stika

Pouziti

ULTRA SOLID Blue Pipe, plnosténna hladka konstrukce, houzevnaté PVC-U
DN/OD 160-800 pevnostni tfida SN 12, 16

ULTRA SOLID PVC, plnosténna hladka konstrukce, standardni PVC-U
DN/OD 160-800 pevnostni tfida SN 8, 12, 16

ULTRA SOLID PP, plnosténna hladka konstrukce , PP

DN/OD 160-800 pevnostni tfida SN 12, 16

ULTRA COR, korugovana konstrukce se zesilenou zakladni sténou, PP
DN 250-1000, pevnostni tfida SN 12, 16

ULTRA BASIC, korugovana konstrukce stény, PP

DN 250-1000, pevnostni tfida SN 10

ULTRA HELIX, hladka PEHD vrstva spiralovité ovijena PP profilem,

DN DN 600-2000, pevnostni tfida v rozsahu SN 4-16

Splaskova nebo smisena kanalizace
s nejvysSimi naroky na kvalitu
Splaskova nebo smisena kanalizace

Splaskova nebo smisena kanalizace

DeStova nebo smisena kanalizace, dopravni

stavby s pozadavkem na min. silu stény 3 mm

Destova kanalizace s nejnizSimi pozadavky na
odolnost a tésnost

Destova nebo smisena kanalizace,

moznost volby sily zakladni stény stény

a svareného spoje

SUMARIZACE PARAMETRU A PODMINEK POKLADKY POTRUBNICH SYSTEMU

[mm]

PRO KANALIZACI
ULTRA SOLID BP  ULTRA SOLID PVC ULTRA SOLID PP ULTRA COR ULTRA HELIX ULTRA BASIC
Material PVC-U PVC-U PP PP PE-HD PP
smes se zvysenou
razovou odolnosti
Vyrobni rfada
DN.vnitini [mm] D, 160800 D, 160800 D,160+800 DN 2501000 DN 6002000 DN 2501000
D,.vnéjsi [mm]
Typ konstrukce hladka hladka hladka korugovana hladka sténa, korugovana
stény se zesilenou spiralovité
Sténou OVinUté
v v v v v v ! J ] ! ] i
Kruhova tuhost
[kN/m?2] SN 12, 16 SN 8, 12, 16 SN 12, 16 SN 12, 16 SN 4-16 SN 10
(DIN 16 961)
Obsypovy material
b) max. zrnitost b) 32 mm b) 32 mm b) 32 mm b) 20 mm b) 20 mm b) 20 mm
¢) max. frakce c) 0-20 mm c) 0-20 mm ) 0-20 mm c) 0-16 mm ) 0-8 mm €) 0-16 mm
drceného kameniva
Vyska loze 100 100 100 100 100 100
[mm]
Vyska obsypu nad
vrcholem potrubi (min.) 200 200 200 200 200 200

Minimalni kryti nad vrcholem potrubi se odviji od kombinace kruhové tuhosti potrubi, max. pfipustné hodnoté deformace potrubi
a dimenzi potrubi. V podminkach kryti mensim nezZ 120 cm, doporucuji provést staticky vypocet.



ROZDILY V CHOVANI

TUHYCH A PODDAJNYCH POTRUBI

Plastova potrubi pro kanalizaci z PVC-U, PP nebo PE-HD jsou
klasifikovana jako potrubi poddajna. Pokud jsou poddajna
potrubi vystavena vnéjSimu tlaku, reaguji odliSné nez potrubi
tuha (nepoddajna). Tuha potrubi (beton, kamenina) veskeré
zatizeni prenaseji sama, prenesené zatizeni je limitovano
jejich vrcholovou pevnosti. Potrubi poddajna se chovaji tak,
Ze vesSkeré zatizeni prenaseji dale do okolni zeminy (obsypu
a stén vykopu). V tomto pfipadé pak nelze u poddajnych
potrubi presné specifikovat vrcholovou pevnost, protoze pri
zatizeni reaguje cely systém (potrubi — obsyp - sténa vy-
kopu). Pfi tomto prenaseni zatizeni mezi sebou vzajemné
plsobi:

pasivni odpor potrubi - dany jeho kruhovou tuhosti (SN),
pasivni odpor obsypu - zavisly na kvalité zhutnéni

a stlacitelnosti zeminy dané jejim modulem pretvarnosti E'
pasivni odpor stén vykopu - zavisly na vlastnostech rostlé
zeminy.

Nasledna deformace samotného potrubi zavisi na velikosti
vertikalniho zatizeni (hmotnost zeminy nad potrubim +
zatizeni provozem) avySe uvedenym pasivnim odporem
systéemu potrubi - zemina.

Nasledna deformace potrubi neni na zavadu funkcénosti
kanalizace, pokud nepresahne urcitou hranici. Tato hranice
je rozdilna v kazdé statni normé a pohybuje se mezi 6-15 %.
Podle odvétvové normy TNV 75 02 11, zpracované Hydro-
projektem, by dlouhodoba deformace neméla prekrocit
hodnotu 6 %. Stejnou hodnotu doporucuje i UK Water.
Ve statickem vypoctu, ktery provadime v ramci technicke
podpory, podle DANVA guideline 54, 2. edition, je pfipustny
limit deformace 9 %. Optimalni vSak je, pokud se deformace
potrubi pri vypoctu pohybuje do 5% pri zhutnéni obsypu
na 95 % PS. Je zde pak jesté rezerva v pripadé nedodrzeni
predepsaného stupné zhutnéni.

Pri vysledcich presahujicich tuto hodnotu doporucujeme
pouzivat jiz potrubi s kruhovou tuhosti SN 12 a nebo SN 16.

@

PRO OBSYP MUZE BYT POUZIT PUVODNI MATERIAL
Z VYKOPU POKUD SPLNUJE TYTO PARAMETRY

- V komunikaci: Obsypovy material je ve vétsiné pfipadd nutno vyménit pro
dosazeni predepsané Unosnosti plané a vysokého stupné zhutnéni dle

Katalogu pozemnich komunikaci a vozovek.

- Ve volném terénu: V tomto piipadé je pii splnéni nasledujicich podminek

mozné pouzit stavajici zeminu.

e Zrna stavajici zeminy neobsahuji ¢astice vétsi nez maximalni povolena

zrnitost u jednotlivych typl potrubi.

e Stavajicizeminu je mozneé zhutnit podle tabulky min. stupné zhutnéniv na-
vaznosti na hloubku ulozeni (ve vétsiné pfipadl 90-93 % PS).

Tuha potrubi zatizeni prenasi sama.

e Stavajicizemina podle pfislusného zatfidéni ma takovy modul pretvarnosti
zeminy E', Ze pfi jejim pouziti v zavislosti na hloubce uloZeni bude povo-

lena dlouhodoba deformace potrubi max.d | < 6% - viz. tabulka ,Urceni

dlouhodobé deformace potrubi”,

Poddajna potrubi veskeré zatizeni pfenasi dale
do okolni zeminy.



v - . ~= Plastika
URCENI DLOUHODOBE Pipes

DEFORMACE POTRUBI

- ~ ~ ~ - ~ -
POSTUP VYPOCTU TABULKA C. 1 - ZATRIDENI ZEMINY
DLOUHODOBE . TYP ZEMINY MODUL PRETVARNOSTI ZEMINY E’ [MPA]
DEFORMACE POTRUBI POPIS ZATRIDENI ~ SYMBOL STUPEN ZHUTNENI
(€SN 73 1001) NEZHUTNENA  80% PS 85%PS  90%PS  95% PS
Viyberte v tabulce ¢. 1 podle obsy- ° ;
ového materialu a stupné zhutné- Stérk Spatné zény &P > ’ ! 10 1
p’ g P g Stérk dobfe zrnény GW 3 5 7 10 20
ni obsypu patricny modul pretvar- Pisek &patné a dobfe sw
nosti zeminy E. V grafu ¢. 1 podle zrmény sp L : E 7 e
této hodnoty vyberte pfislusnou Stérk hlinity GM
- , o B Stérk jilovity GC
krivku E’ hloubvij uloZzeni na ose pisek hlinity - X 1 3 5 10
X a na ose y odectéte dlouhodobou Pisek jilovity SC
deformaci /v % ( dya S 6%). Zeminy tfidy F5-F8 ML
V pﬁpadé, Fe stavajici zemina z v§/— S ovbsahem Stérku vice CL X 1 3 5 10
‘ Fu dmink . nez g=25 % MH
opg SP ”F”e po .m’m el zrn[ Zeminy tfidy F5-F8 ML
tosti (viz. jednotlivé typy potrubi) s obsahem 3térku cL X X 1 3 7
a pfi jeho zatfidéni v tabulce €& 1 mené nez g=25 % MH
vyjde modul pretvarnosti zeminy
dostatecny pro dodrzeni max. po-
volené dlouhodobé deformace, je
mozné tuto zeminu pro obsyp v
6.0
zOné potrubi pouZit. V opacném =3 E'=5 =7
piipadé musi byt stavajici zemi- =
na zvykopu nahrazena kvalit- 50
nim nesoudrznym materialem. I e
45
40
X s
Q
T 30 asin
£
o
4= 25 —
a M~ |+ e=20
20 _—
15 — —
- o
\/,_/ | —T
10 T i
Poznamka: Vypocet dle rovnice 05
Sprangler ,|OWA®; faktor deformace

potrubi 1.5, soucinitel uloZeni potrubi 12 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 72 75 80 85 90 95 10
0.103, dlouhodoba kruhova tuhost
SN 4 kN/m2 odvozena od creepu
pro PVC-U.

Hloubka uloZeni [m]

GRAF C. 1 - Zjisténi dlouhodobé deformace potrubi



POKLADKA POTRUBI

OBECNE

Plastové potrubise musi pokladatvsou-
ladu s CSN EN 1610.

Diky velké kruhové tuhosti potrubniho
systéemu je instalace velmi usnadné-
na. Pokud je vykopana zemina ne-
soudrzna lze ji v mnoha pfipadech
Znovu pouzit. Musi splnovat dvé pod-
minky zhutnitelnost na poZadovanou
hodnotu a max. zrnitost. V kazdém
pripadé je vzdy lepsSi pouzit tridény
material.

DNO VYKOPU

Musi byt rovné. MdzZe se urovnavat jen
lopatou s hladkym ostfim.

Musi byt tak Siroké, aby bylo mozneé

provézt zhutnéni po obou stranach
potrubi.

Udéla-li se vykop Sirsi, zvysi se zatize-
ni potrubi zeminou; udéla-li se uzsi,
dochazi k zamezeni moznosti spravné-
101

ho zhutnéni po stranach potrubi. Sitka
ryhy se fidi podle CSN EN 1610.

NOSNE LOZE A OBSYP

Nosné loze ma chranit potrubi pred
nerovnostmi a zajistovat, aby potrubi
dostalo jednotnou a
nou podkladovou vrstvu. Ve vétsiné
pripadl se pouziva shodny material
pro loze jako pro obsyp potrubi.

rovnomer-

Vyjimku tvori pouze mista s vysokou
hladinou spodni vody kde je loze
vytvari z hrusiho materialu. V zimnich
obdobi je rozvnéz dilezité hlidat aby:
obsypovy material nebyl zmrzly

dno vykopu nesmi byt zmrzlé.
Pfipadny snih, led nebo kaménky

je treba odstranit pfed vytvorenim
nosného loze.

Nosné loze se provadi v takové tloust-
ce, ktera je vhodna pro rozméry trubek
a vytvarovani dna.

Tloustka nosného loze
u rovného podkladu
u nerovného podkladu

-100 mm
=150 mm

Pred pokladkou potrubi je tfeba nosné
loze zhutnit.
Pri pokladce potrubi je potreba, aby:

potrubi bylo podepfeno rovnomérné
po celé délce.

V zadném pripadé se nesmi pod
potrubim nechat pricné podkladky ze
dreva nebo jiného materialu. DoSlo by
k jejich trvalému protlaceni do stény
potrubi.

Pod hrdly se vytvori jamka, aby
hrdla nebyla zatizena.

Pred zapocetim obsypavani potrubi
je nutné rucné napéchovat obsypovy

mantaridl mnAad nAtri T A v AT Al do

Ca e

kliny, tim se potrubi zaroven zafixuje
proti posunuti pfi dalSim strojnim
hutnéni.

OBSYP

S obsypem se zacina, kdyz je pokladka
zkontrolovana jestli je v poZzadovaném
spadu.

Plastové potrubi je poddajné a pro
zajisténi jeho kruhové stability je
nutné mu vytvorit postranni oporu.
Proto je potreba, aby se k obsypu
pouzil vhodny material, ktery se
snadno zhutriuje a jeho zrnitost ne-
pfesahne 20 mm. Nejvhodnéji je
lomova prosivka obsahujici i 0 frakci
pro utazeni obsypu. Idealni je frakce
0-8 mm pfipadné 0-16 mm. Obsyp
se nasledné zWuje pojezdy hutnici




Obsypovy material se nesmi vykla-
pét prfimo na potrubi, ale zahazo-
vat opatrné mezi kazdou zhutnénou
vrstvou o tlousStce nejvySe 30 cm, coz
odpovida asi 20 cm tlousStce vrstvy po
zhutnéni.

Obsyp pokracuje minimalné 10 cm nad
vrchol vedeni.

Pro nalezité zhutnéni zeminy je dllezité,
aby tloustka vrstev mezi jednotlivymi
zhutnénimi byla pfizplsobena pouzité
metodé. Pfi mechanickém zhutnéni
nesmi byt vrstva vétSi nez 30 cm. Pri
rucnim hutnéni je nejvyssi mozZnavrstva
volné zeminy 10-15 cm.

\‘\ .
10-15cm \g

Pro zhutnéni jedné vrstvy by se dany
usek mél zhutnit minimalné trikrat az
pétkrat. Vlhkost obsypového materialu
hraje pfi hutnéni ddleZitou roli. Proto
obsypovy matreiral udrzujte v optimal-

ni vlhkosti.

Aby nedoSlo k posSkozeni potrubi, je
tfeba vykazovat velkou opatrnost pri
mechanickém hutnéni prvnich 10-20
cm tésné nad vedenim.

hutnit
kdy je
vrstva

Podle CSN EN 1610 je mozné
tézkymi mechanizmy az tehdy,
nad vrcholem potrubi 30 cm
obsypu.

‘;‘“30cm

30cm

30cm

ZASYP VYKOPU

Vyhloubend zemina se mize pouzit
ZNnovu pro zasypani vykopu.

Mimo zpevnénych ploch je hutnéni
nutné pouze v pripadé, kdy predpokla-
dame dalSi zatézovani.

Uroveri hutnéni a volba materialu v za-
sypu je dana projektem, ktery zohled-
nuje dalsi vyuziti Gzemi nad kanalizaci.
Na statiku potrubi jiZ tato oblast nema
zasadni vliv. Stupen zhutnéni je zde
dilezity zejména k omezeni nasledné-
ho sedani.

stika

KONTROLA POKLADKY

Pred, béhem i po provedeni prace je
tfeba kontrolovat, ze pokladka probiha
podle plvodnich predpokladd.

Kontrolovat je treba:
vykop, odvedeni vody
pokladku ve spadu
stupen hutnéni obsypu

tésnost spoju
deformaci prirezu

Pfed a béhem prace je tfeba kontro-
lovat stav dna vykopu i stav spodnich
vod. Loze musi byt suché a spodni vodu
je nutné vhodny zplsobem odveézt.

Je tfeba kontrolovat, Ze se vedeni po-
-klada s udanym sklonem, a Ze vSechna

spojeni maji tésnici krouzky.

Stupen zhutnéni je dany projektem.
K jeho dodrZeni je vhodné si ovéfit
pocet pojezd(l pouZitou hutnici tech-
nikou. nase doporuceni naleznete v
samostném prospektu Technologie po-
kladky kanalizacnich potrubi. Po ovéreni
zda pouzivany obsypovy material ziskal
pozadovanou pevnost, pocet pojezdd
a vysku vrstvy bud upravime nebo za-
chovame.

Tésnost

Po dokonceni je tfeba ovérit tésnost
spoji zkouskou tésnosti, napf. vzdu-
chem podle CSN EN 1610.

Deformace

Deformace by neméla prekrocit do-
porucenou maximalni hodnotu danou
investorem. U staveb RSD je to do 4%
pfi prevzeti a do 7% pred ukoncenim
zarucni doby.



TECHNICKE PODMINKY

PRO POKLADKU A PREVZETI KANALIZACNIHO POTRUBI

Po zkuSenostech z velkych projektl jsme vypracovali komplexni technické podminky
provadéni a prevzeti kanalizace, tak aby se v co nejvétsi mire predeslo probléemim

a nekvalitnimu provedeni.

Tento text doporucujeme uvadét jako doplnék technické zpravy pfi zpracovani

technickych podminek v tendrové dokumentaci.

Pokladka potrubi se fidi jednotlivymi ustanovenimi specifikované CSN EN 1610.

Vykop ryh - CSN EN 1610 kap. 6 a PD
Zasyp a hutnéni - CSN EN 1610 kap. 11 a PD
Zkousky b&hem vystavby - CSN EN 1610 kap. 10 a 12

PODMINKY PRO ULOZENI POTRUBI V BEZNYCH

PODMINKACH DOPORUCENE VYROBCEM

POZADAVKY NA OBSYPOVY MATERIAL A MiRU ZHUTNENi OBSYPU V ZONE POTRUBI

Material v zoné potrubi

Pro obsyp se doporucuje pouzivat vyhradné kvalitni
nesoudrzny material o smisené frakci 0-20 mm. (pisek,
Stérkopisek, lomova vysevka). Pfi pouzivani lomové vysevky
je nutné aby obsahovala i prachovou frakci pro snadnéjsi
hutnéni, idealni je napr. frakce 0-8 mm. Maximalni frakce
u drceného kameniva je 16 mm, tim by se mélo zamezit
vyskytu zrn vétSich nez 20 mm, coZ je maximalni pfipustna
velikost drceného kameniva pro vétSinu typd potrubi.

Hutnéni obsypu

U potrubi je nutné zabezpecit co nejvétsi roznaseci Uhel
uloZeni do loZe a to vytvorenim tzv. klinl pod potrubim.
Pro dosazeni predepsaného zhutnéni obsypu na 95 % PS
v komunikaci a 93% PS ve volném terénu doporucujeme
nejprve vytvorit technologicky postup hutnéni zohlednujici
pouzivany hutnici prostredek a druh obsypového materialu.

PRIKLAD ZHUTNENI OBSYPU A ZASYPU PRO DOSAZENI 95 % PS

(tyto hodnoty jsou pouze orientacni a vzdy je nutno provést pfesné zméfeni)

TRIDY ZEMINY
ZONA A DRUH ZHUTNOVACICH HMOTNOST ] o i
STROJU STROJE I'_IRUBOZRNNA 3 SMISENA J_EMNOZRNNA
(KG) (PODIL ZRNA <0,06 MM (PODIL ZRNA <0,06 MM (PODIL ZRNA <0,06 MM
<5%) <5-10%) <40%)
VYSKA POCET_ VYSKA POCET_ VYSKA POCET_
VRSTVY POJEZDU VRSTVY POJEZDU VRSTVY POJEZDU
V bezpecnostnim pasmu do 0,3 m nad potrubi - lehké zhutfovaci stroje
Vibracni desky ‘ Do 100 ‘ 30 ‘ 5-6 ‘ 30 ‘ 6-7 ‘ - ‘ -
V bezpecnostnim pasmu od 0,3 m do 1 m nad potrubi - zhutfovaci stroje
Vibracni desky ‘ Do 300 ‘ 15 ‘ 5-6 ‘ 10 ‘ 6-7 ‘ - ‘ -
Nad bezpecnostnim pasmem - v celé zoné zasypu
L. 60-200 40 4-5 30 4-5 20 4-5
Dusadla na stlaceny vzduch 100-500 30 5.6 30 56 20 5.6
L 300-750 40 6-7 30 6-7 - -
Vibracni desky 750 60 67 40 67 _ _
Vibracni valce 600-8 000 30 7-8 30 7-8 = =




ZASADY PRO POUZIVANI HUTNICI STATICKE POSOUZENI

TECHNIKY

Uvnitf bezpenostniho pasma - 0,3 m nad horni hra- Stupen zhutnéni obsypu na hodnotu 95 % PS je vyhovu-
nou potrubi — se smi pouZit pouze lehka zhutiiovaci jici pro bézné podminky - vySka kryti nad vrcholem
technika, napf. vibraéni péchy nebo malé desky. potrubi 1,5-4 m. V pfipadé nizSiho kryti doporucu-
Tézkou hutnici techniku doporucujeme pouZivat a7 od jeme vypracovat staticky posudek, ktery stanovi min.
1 m nad potrubim. U potrubi s vy3§i kruhovou tuhosti hodnotu zhutnéni obsypu pfi urcitém druhu obsypo-
(SN 16) je tento limit mensi. vého materialu. Vysledkem posudku je rovnéz orien-

tacni stanoveni deformace potrubi.

STANDARNI SCHEMA ULOZENI POTRUBI PRO ULOZENI
S KRYTIM 120-400 CM

a) V. KOMUNIKACI b) VE VOLNEM TERENU
K6TA TERENU

ISSSSSEEEARSA ZATRAVNENT + OHUMUSOVANI V TL, 150 mm
NEBO OPRAVA DLE STAVAJICI STAVU

OD HLOUBKY VYKOPU 1,20 m BUDE RYHA PAZENA

 KONSTRUKCE
VOZOVKY

VSKA KRYTI (NADLOZI)
1

A  ZASYP HUTNENY PO VRSTVACH
= NN NN (ZEMINA Z VYKOPU)
= STERKOPISEK —|
z|e "
o|& OROVEK PRO STROUNI HUTNENI
£lo (MIN. 300 mm NAD VRCHOLEM POTRUBI)
T N
3|2 gf 8
Qa g ™
=1k
T|o
u | OBSYP Z NESOUDRZNEHO MATERIALU
e 4 STERKOPISEK — (MAX. ZRNITOST 18 mm PUVODNI ZEMINY)
E
(=]
N—
=] LOZE VYKOPU
\ </
\\IL \Y4
POTRUB \\S%A__ DRENAZNI POTRUBI
D (mm) 2 (v PRIPADE ODVODNENI STAVBY)

| VNEUSI PRUMER |

B — SIRKA RYHY
" (VIZ &SN EN 1610, prEN 1046)




TECHNICKE PODMINKY

PRO POKLADKU A PREVZETI KANALIZACNIHO POTRUBI

ULOZENI POTRUBI V OBLASTECH S VYSOKOU HLADINOU SPODNIi VODY

Odvedeni vody z ryhy a stabilizovani podlozi
Odvadéni vody je mozné provadét rdznymi zplsoby.
Stanoveni konkrétniho zpdsobu zalezi na mnozstvi
pritekané vody do vykopu. Rozhodujici je pokladat
potrubi na nerozmaceny podklad, kde je mozné po-
trubi spolehlivé srovnat do pozadovaného spadu.
Jeden zplsob pfi vysokém natoku spodni vody do
vykopu je ji z vykopu odvézt napr. pomoci Stérkového
polstare frakce 32-63 mm v mocnosti 150-200 mm.
Tento Stérkovy polstar rovnéz zpevni rozvodnéné dno
vykopu a zabezpeci dostatecnou Unosnost podlozi.
Do Stérku je vhodné jesSté vlozit drenazni potrubi
DN 100 mm ulozené v rohu vykopu. Pro spravnou
funkce drenaze musi byt dno vykopu vyspadovano
smérem k trubce.

Podsyp pod potrubi:
V pripadé vydatného pritoku vody je vhodnéjsi zaménit
standardni jemnozrnné loZe za Stérkové. Pod samotné
potrubi je vhodné na hruby Stérkovy podklad dat jesté
jemnéjsi vrstvu podsypu o tloustce cca
30-50 mm frakce 8-16 mm (4-8 mm),
aby nedoslo k poskozeni stény potrubi
a vytvorilo se pevné a hladké loze.
Pokud je pouzita jesté pod podsypem
hrubsi vrstva, je vhodné obé vrstvy
oddélit seperacni geotextilii. Pfed po-

a) V. KOMUNIKACI

Zabezpeceni potrubi proti vztlakovym silam vody:
Tato Uprava je nutna pouze v pripadé velmi malého
kryti a dimenze potrubi nad DN 600, kdy je zatizeni
zeminou mensi nez vztlakova sila podzemni vody
plsobici na potrubi. V. projektu, kde je dimenze do
DN 400 kryta bézné vysokou vrstvou zeminy (kolem
2 m) neni potfeba potrubi kotvit. Obecné se da
vychazet z toho, ze nad trubkou musi byt tak vysoka
vrstva zeminy jaky je primér potrubi.

Potrubi vétSich dimenzi je vSak nutné zabezpecit jiz
v pribéhu pokladky, aby nedoslo k jeho wytlaceni
plsobenim vztlakové sili. Pro zajisténi toho aby pod-
zemni voda nezaplavovalo dno vykopu, je nutné pod-
zemni vodu neustale odvadét drenazi, nebo cerpat
z jimek aZz do doby neZ bude potrubi zasypané do
vySky min 1 m nad jeho horni okraj potrubi.

SCHEMA ULOZENI POTRUBI
POD HLADINOU SPODNIi VODY

b) VE VOLNEM TERENU

KOTA TERENU

lozenim jednotlivych trub je nutné pod [
hrdly vytvofrit jamky, tak aby nedoslo g %
k prahyblm na potrubi. = ; S
g &
Obsyp potrubi: 8o 3
Obsyp potrubi se provede jiz z béz- 2% 3
ného materialu (Stérkopisku, lomové §§ 3
vysivky frakce 0-8 nebo 0-16). Vrstva Ia ?:_m
obsypu by méla byt ukoncena cca b
100-200 mm nad vnéjsi hranou potrubi. .
Hutnéni obsypu kolem potrubi se =
provede min na Uroven 0,85% ID POTRUBI

nebo 95% PS. Stérk se pripadné lehce
zavibruje.

VOZOVKY

STERKOPISEK  —fmi% 2ae® & 54
i

I~ ZATRAVNENI + OHUMUSOVANI V TL. 150 mm
N NEBO OPRAVA DLE STAVAJICI STAVU

‘‘‘‘‘‘‘

ZASYP ZE ZHUTNITELNEHO MATERIALU
| (ZEMINA Z VYKOPU)

OROVEN PRO STROJNI HUTNENI
(MIN. 300 mm NAD VRCHOLEM POTRUBI)

oy

-

N\
72,

OBSYP POTRUBI frakce 0-8 mm
ZHUTNENO NA 95% PS

LOZE VYKOPU frakce 4—8 mm
Z SEPARAENI GEOTEXTILIE
g VRSTVA STERKU frakce 32—83 mm

DRENAZNI POTRUBI

D (mm)

B — SIRKA RYHY
d d
(VIz. €SN EN 1610, prEN 1046)

| VNEJSI PRUMER

POZNAMKA:
0D HLOUBKY VYKOPU 1,20 m BUDE RYHA PAZENA



stika

TECHNOLOGICKY NAVOD PRO ULOZENi POTRUBI V PODMINKACH S MALYM KRYTIM
(v podminkach od 100 cm az do minima uvedeného u jednotlivych kruhovych tuhosti)

Obecné limity pro jednotlivé kruhové tuhosti potrubi Zpiisob hutnéni:
(zalezi v3ak jesté na dimenzi potrubi a max. povolené
deformaci) e Po stranach potrubi doporucujeme hutnit obsyp
strojné, napr. pomoci vibracni desky tak, aby bylo
SN 16 - min. krytl 60 cm dosaZzeno zhutnéni na hodnotu min 98 % PS.
SN 12 - min. kryti 70 cm e Nad vrcholem potrubi, az do Grovné 30 cm nad

Sht iy ~ min. kryti 80 cm troubu, pouzivejte k hutnéni rovnéz pouze lehkou

vibracni desku o hmotnosti do 100 kg. Vysku sypané
Obsyp potrubi: vrstvy zvolte tak, aby po zhutnéni vrstvy byla deska

) 5 5 P max. 15 cm nad vrcholem potrubi.
e Potrubi bude ulozeno do loze pod roznasecim

Uhlem a min. 90° - nejprve se po stranach potrubi
vytvori tzv. kliny, které se rucné upéchuji. Ty zabez-

Pokud nameérena hodnota E . by nedosahovala poza-
-dovaneé Grovné, je mozné pouzit nasledujici postup:

pedi &iroky roznaeci Ghel a zaroved zajisti oporu e vrstvu zasypu o frakci 0-32 rozdélte na dvé vrstvy tak,
pro potrubi, aby nedo3lo k jeho vychyleni pfi aby vrstva o frakci 0-32 méla tloustku pouze 10 cm
hutnéni vibracnim péchem nebo deskou. a horni vrstva méla zvySenou frakci na hodnotu
e Potrubi obsypat materialem s co nejvétsi pevnosti 32-63 mm.
- napf. lomovou vysevkou frakce 0-8 do Grovné Pro ovéreni spravnosti technologického postupu hutnéni
10 cm nad vrchol potrubi. Obsyp po stranach je vhodné si postup nejprve vyzkouset na jednom dseku
potrubi zhutnit na hodnotu min 98 % PS. mezi Sachtami a v pfipadé potfeby nasledné optimali-
e Od Urovné 10 c¢cm nad vrcholem potrubi bude zovat. Optimalizaci skladby frakce kameniva doporu-
pouzita frakce lomové drti 0-32 mm pro docileni Cujeme konzultovat se specializovanou geotechnikou
veétsi Unosnosti podkladu pro konstrukci vozovky. firmou.

SCHEMA ULOZENT POTRUBIV MALEM KRYTI
600-900 M

a) V. KOMUNIKACI b) VE VOLNEM TERENU

KOTA TERENU
ZATRAVNENI + OHUMUSOVANI V TL. 150 mm
NEBO OPRAVA DLE STAVAJICI STAVU

Sz
5 2| 2§ ZASYP HUTNENY PO VRSTVACH
g | 28 (ZEMINA Z V¥KOPU)
218 = = GROVEN PRO STROUNI HUTNENI
gle % T sm (MIN. 300 mm NAD VRCHOLEM POTRUE
£ z | 9 ke2m ROZNASEC! VRSTVA
MEREN
2|8 . OBSYP Z NESOUDRZNEHO MATERIALU
Eln - Wﬁ'&“mﬂfmmm (MAX. ZRNITOST 45 mm PUVODNI ZEMI
= 5 :
g LOZE VYKOPU fr. 0-8 mm

POTRUBI T DRENAZNI POTRUBI

D (mm) (v PRIPADE ODVODNENI STAVBY)
| VNEJSI PRUMER

B — 3IRKA RYHY
d d
(VIZ. CSN EN 1610, prEN 1046)

POZNAMKA:
0D HLOUBKY VYKOPU 1,20 m BUDE RYHA PAZENA



TECHNICKE PODMINKY

PRO POKLADKU A PREVZETI KANALIZACNIHO POTRUBI

POZADAVKY NA ULOZENI POTRUBI PRI VELMI MALEM KRYTI

(v podminkach méné nez 60 cm)

Roznaseci betonovou deskou nad potrubim

Obsyp se ukonci 10 m nad vrcholem potrubi. Dalsi
vrstva o tlousce 150-200 mm se vytvori z betonu.
Tuto vrstvu je mozné i vyztuzit ocelovou siti s oky
150 x 150 mm a tl. 6 mm.

aby zatizeni mohlo roznést. Tento postup je vhodny
zejména pro zajisténi dostatecné pevnosti podkladu
pred kladenim vrstev vozovky a pojezdu tézké tech-
niky.

Obetonovani potrubi po celéem obvodu

Obetonovani plastovych potrubi zvolte napf. pokud
vySka kryti bude mensi nez 60 cm, nebo z prostoro-
vych dlvod(, kdy nebude mozné dostatecné zhutnit
obsyp kolem potrubi.

Obetonovani je nutné provest vzdy na celém Useku
(mezi 3achtami) bez prerusent!

e Obetonovani potrubi neprovadéjte pfi vysokych
teplotach (vysSich nez 25 °C) z ddvodu velké
tepelné roztaznosti plastovych potrubi.

e Pro obetonovani pouzijte zavlhlou betonovou smés.
Pri pouziti tekuté smési je nutné potrubi pred
obetonovanim ukotvit po kazdych instalovanych
2 m, aby nedoslo k jeho posunu vlivem vztlakovych
sil betonu.

e V pripadé neunosného podlozi, kdy hrozi popras-
kani betonového bloku a nasledné moznosti
poskozeni potrubi je vhodné nejprve vytvorit
pod potrubim desku vyztuzenou kari siti s oky
150 x 150 mm a tl. 6 mm.

Pokud se Usek kanalizace s malym krytim nachazi
mimo komunikaci v (zeleném pasu), nejsou zde zadné
limity. Jediné omezeni je v pripadé v ulozeni potrubi
v poli, kde se musi uvaZovat s hloubkou orby cca 60 cm.
Zde doporucujeme rovnéz min 80 cm kryti nad po-
trubim.

SCHEMA ULOZENT KANALIZACNTHO POTRUBI VE VELMI MALEM KRYTI
MENE NEZ 600 MM

Mistni komunikace

Vrstvy komunikace

100

250 19

Yol
=

100

Kari sit 150/6 mm,
kryti 30 mm

, 600

-~
Minimalni tloustka obetonovani
S 100mm
© Suché smés aby nedochazelo
= ke vztlakovym silam
Yol
©
(o)
oF2
o
N AT AT

Obetonovani potrubi betonem C 12/15 v tl. minimalné 100mm
okolo potrubi - sucha smés.

)

Obetonovani provedeno v celé délce mezi reviznimi Sachtami.
Hrdla potrubi budou obaleny geotextilii, popf. Mirelonem aby
se ochranilo gumové tésnéni v potrubi.



SPOLECNE PODMINKY POKLADKY PRO VSECHNY HLOUBKY ULOZENi

VYSKA OBSYPU NAD VRCHOLEM
POTRUB]

Nad vrcholem potrubi je vyska zasypu min 20 cm, pokud
zasyp neobsahuje kameny vétsi nez 60 mm. V pripadé
vyskytu vétsich kamend se doporuCuje pouZivat

Bl
Potrubi se uklada na dno vykopu do loze z jemnozrn-
ného nesoudrzného materialu o vysce cca 10 cm. Dno

nesmi byt zaplavené vodou, v pripadé vysoké hladiny
spodni vody, nebo v pfipadé nelnosného podlozi,

doporucujeme dno vyztuzit Stérkovou vrstvou nebo
geotextilii. Pod hrdla potrubi je nutné v loZi vytvorit
jamky tak, aby potrubi nebylo polozené na hrdlech
a nemohlo dojit k prdhybim. Pokud se jako vyztu-
Zeni dna vykopu provede betonova deska, je nutné
na ni jesté nasypat dalsi 5 cm vrstvu nesoudrzného
materialu, aby potrubi nelezelo na hrdlech.

obsypovy material
az do drovné 30
cm nad vrcholem
potrubi (uvedeno
- v tabulce sumari-
: zace para-metri).

v -

SIRE VYKOPU

Vykop se provede tak Siroky, aby byl zajistén pristup
k potrubi pro nalezité zhutnéni obsypu. Sife ryhy se fidi
dle CSN EN 1610, viz tab. 2 a 3.

v v

\V ZAVISLOSTI NA HLOUBCE RYHY

DLE CSN EN 1610 PROPOJOVANT SAMOSTATNYCH USEKU

POTRUBI

HLOUBKA RYHY NEJMENSI SIRKA RYHY

[M] [M] Propojovani samostatnych Gsekd kanalizace, které se
<100 nevyZaduje se stavi s?ucasne \v/I(Ie pr?lcovm@ skupinami, 5(? provadi
>1,00 < 1,75 0,80 pomoci dvou presuvnych objimek a vsazeného kusu
> 1,75 < 4,00 0,90 potrubi. Tato metoda neni mozna u potrubi Ultra Helix,
> 4,00 1,00 kde je nutné jednotlivé Gseky na misté propojit pomoci

svareni. U velkych dimenzi hladkych trub se pouZiva
VPC spojka.

v v

NA JMENOVITE SVETLOSTI DLE CSN EN 1610

DN ZAPAZENA RYHA NEZAPAZENA RYHA
[MM] [M] B > 60° B < 60°
<225 0D + 0,40 0D + 0,40 0D + 0,40
> 225 a7 < 350 0D + 0,50 0D + 0,50 0D + 0,40
> 350 aZ < 700 oD + 0,70 oD + 0,70 0D + 0,40
> 700 a7 < 1200 oD + 0,85 oD + 0,85 0D + 0,40
>1200 oD + 1,00 oD + 1,00 0D + 0,40

U (dajd OD + x odpovida x/2 minimalnimu pracovnimu prostoru mezi potrubim a sténou
ryhy resp. pazenim, kde OD je vnéjsi primér v m
B - Uhel sklonu stény nezapazené ryhy, méfeny k vodorovné ose




TECHNICKE PODMINKY

PRO POKLADKU A PREVZETI KANALIZACNIHO POTRUBI

RESENI ULOZENI
POTRUBI V PROTLAKU

Protlak je technologicky nejjedno-
dussi vytvofit z ocelového potrubi
0 vnitfnim rozmeéru o cca 50-100 mm
veétsim nez max. venkovni pramér
hrdla potrubi. Jednotlivé trubky se
pak postupné vtlacuji do ocelové
chranicky.

Pro zabranéni uloZeni potrubi na
hrdla a naslednému prdhybu trub,
doporucujeme okolo potrubi umis-
-tovat vystredovaci krouzky (Raci)
v intervalech 2 m, nebo na trubku
nasunout v téchto vzdalenostech
pfesuvné objimky. Vystfedovaci
krouzky maji standardni vysSku
a neslouzi k vyrovnani odchylek od
spadu ocelové chranicky — pro tyto
Ucely se pouZivaji distancni sedla
vyrobena napf. ohybanim kari sité
podle potreby instalace. Tento postup doporucujeme
konzultovat s provadéci firmou, ktera ma s touto
technologii zkusenosti.

Prostor v mezikruzi doporucujeme vyplnit piskem nebo
popilko-cementovou smési. V pripadé pouziti tekuté
betonové smési je nutné, aby injektovani betonu
bylo provadéno za nizkého tlaku (kolem 0,5 baru)
a potrubi pred vyplnénim mezikruzi bylo zajiSténo
proti vztlaku. V kazdém pripadé se doporucuje potrubi
pred injektazi vyplnit vodou.

MANIPULACE A SKLADOVANI
POTRUBI

Potrubi se vyklada z kamionu pomoci textilnich
tfmend. Pro snadnéj$i manipulaci pfi napojovani
jednotlivych trub doporucujeme potrubi uchytit
jednim Gvazkem uprostred trouby.

Potrubi se skladuje na rovné ploSe na drevénych
tramcich umisténych po 3 m.

109

Plast je material z pomérné velkou tepelnou roztaz-
nosti. Teplotni roztaznost potrubi se projevuje zejména
u teplot nad 20 °C. Problémy mohou nastat zejména
s prithyby na potrubi vlivem vétSiho nahfivani vrchniho
povrchu v porovnani s mensim nahfrivanim spodniho
povrchu uskladnéného potrubi.

Z téchto dlvodl je vhodné potrubi pred instalaci
co nejvice chranit proti slunecnimu zareni. Pokud
to podminky dovoli, skladujte potrubi v zastfeSeném
prostoru nebo potrubi alespon zakryjte svétlou
plachtou nebo geotextilii.

MANIPULACE A ‘P(‘)KLIT\DKA POTRUBI
V ZIMNICH MESICICH

Pokladka potrubi za velmi nizkych teplot je omezena ze-
jména hutnitelnosti obsypu a ne vlastnostmi samot-
ného potrubi. Pro dosazeni predepsaného stupné
hutnéni by se potrubi mélo pokladat do teploty -5 °C.



v s s s == Plasfika
PREDAVANI KANALIZACE Pipes

Do technickych podminek tendrové dokumentace doporucujeme zapracovat podminky predavani kanalizace tak, aby
zhotoviteli bylo od pocatku stavby jasné, co musi bezpodminécné dodrzet a co ho ceka pfi nedodrZeni téchto podminek.
Predepsanim provedeni monitoringu digitalni videokamerou se napfiklad predejde zdlouhavému prohlizeni videozaznamu
pfi zkoumani dodrzeni deformace potrubi a spadu. Diky mozZnostem téchto zafizeni je tato ¢innost velice zjednodusena.

Predavaci podminky by mély zohlediiovat

zejména tyto body: EING HPE

ROZEVRENi HRDEL

2 560

Ve spoji se musi dodrzet mezera mezi koncem
trubky a hrdlem nasledujici s pfipustnou od-
chylkou. V tomto konkrétnim pripadé je doporu-
ceni vyrobce zasouvat drik do hrdla nasledujici
pfi montazi na doraz. Pfi nasledném hutnéni
mlZe dojit k castecnému axialnimu posunu
driku vaci hrdlu a vzniku $térbiny nebo Spatném
dorazeni.

Obr. 7 Spravné spojeni v potrubi Ultra Rib 2

Obr. 8 Otevieny spoj 1 Spoj roztazeny 1/10 dy

Pfipustna hranice rozevfeni spojli je max. 1/10 D, PRaMzR SPRAVNE SPOJENI 1/10XD

potrubi. Pokud bude spoj rozevieny o vice nez mm mm mm

1/10 D,, nebude mozZné potrubi prevzit. 200 5,0 25,0
250 70 39,0
315 5,0 36,0
450 6,0 51,0
500 8,0 64,0



DEFORMACE POTRUBI

Prokazani zachovani kruhového prirezu doporucujeme
provadét pfi predani digitalni videokamerou. Zde je
totiz mozné namatkové provést presnou kontrolu
deformace v téch spojich, které budou vykazovat pro-
kazatelnou deformaci.

Maximalni okamzita dovolena deformace kruhového
prifezu by méla byt stanovena presnou hodnotou
v tendrové dokumentaci.

Stanoveni jeji maximalni hodnoty vSak vzdy zavisi na
pozadavcich provozovatele a spravce kanalizace, pro-
toze v CR neni tato hodnota zadnou CSN presné sta-
novena.

Podle Danské normy DS 430, podle ktere délame
statické vypocty, je u potrubi z PP nebo PE dovolena
max. pripustna deformace do 9 %. Podle odvétvove
normy TNV 75 02 11, zpracované Hydroprojektem,
by vsak dlouhodoba deformace neméla prekrocit
hodnotu 6 %. Stejnou hodnotu doporucuje i UK Water
koCommittee.

Deformace potrubi, ktera je pripustna pfi vyrobé podle
ISO 11922-1 je 0,02 x De potrubi.

Pozor na rozdil ve vysledcich pfi méreni defor-
mace a méreni ovlality! Nejedna se o stejné pojmy
a ani vypocCtové vzorce nejsou shodné. Hodnota
ovality vychazi priblizné dvakrat vyssi nez hodnota
mérené deformace. Vysledky méreni laserovou tech-
nologii méfi ovalitu.

Vysvétleni pojmu:

Deformace (stlaceni trubky)
A =100 * (D~ Dv) / Dv (%)

Ovalita ©:

© =100 * ( D,y = Dyyin) /DN (%)

min)
kde:

Drax @ Dpip JSOU maximalni a minimalni na potrubi
naméfeny pramer,

DV je (Dyat D
potrubi
Ovalita © pro potrubi, jez ma deformaci A, je Ciselné
vetsi nez A, nebot rozdil D, - D, je vzdy Vétsi nez
(D_.. - Dv).

)/2 je vypoctova hodnota priméru

min

min

max

~e

Méfici technologie:

1) Pomoci laseru

programové nastaveno méreni ovality
(Dpax! Dpmin X 100) (%)

Vypocet je zde pocitan podle vzorce, ktery se vysled-
kové blizi vypoctu ovality. Tolerance méreni je 1 mm na
ose X a1 mm na ose Y bez ohledu na dimenzi potrubi.
Tato tolerance méfeni mdlZe tak ovlivnit vysledek
zejména u mensich dimenzi.

2) Pomoci pomérové kruznice
DNv= (Dmax * Dmin)/2
© =100 * ( D,,,, - DNV)/ DNv (%)

Vypocet je zde pocitan podle vzorce, ktery odpovida
vypoctu deformace. Tolerance méfeni je zavisla na
lid- ském faktoru pfi vkladani pomérové kruznice do
elipsy ve spoji. Tato tolerance méfreni mize rovnéz
ovlivnit vysledek. V pfipadé zjisténi nevyhovujicich
hodnot roz- hoduje méreni prikaznéjsi metodou napf
pomoci laseru nebo kalibrem.

Pfi porovnani vypoctovych metod je prepocitavaci
koeficient pro zjisténi deformace na potrubi na zakladé
méreni provedené laserovou technologii 0,5.



DOVOLENY PRUHYB POTRUBI

Pripadné prihyby jednotlivych trub (vlivem sklado-
vaniapod.) kompenzujeme pokladkoutak,ze smérova
odchylka se projeviv horizontalni, nikoliv ve vertikalni
roviné. Maximalni pripustna smérova odchylka CSN
75 6101 : 1995, ve clanku 71510. pro potrubi do
DN 500 by neméla prekrocit 50 mm.

Prihyb, ktery je pripustny pfi vyrobé podle inter-
nich vyrobnich predpist ¢ini 5 mm/m.

TESNOST SYSTEMU

Tésnost potrubi a Sachet by méla byt vzdy proveé-
fena pred predanim zkouskou tésnosti vzduchem
nebo vodou provedenou podle CSN EN 1610. Pro
jednotlivé Gseky bude vzdy vystaven protokol
prokazujici tésnost. Doporucujeme, aby zavérecnou
zkousku provedla nezavisla firma.

Zkouska vzduchem ma tu vyhodu, Ze je mozné
nejen posoudit tésnost fadu, ale zaroven pripadnou
netésnost ve spoji odhalit. Diky této vyhodé a daleko
pohodlnéjSimu provadéni ji jednoznacné preferu-
jeme pred zkouSkou vodou.

VYSKOVE A SMEROVE TOLERANCE

Smérove a vyskové vedeni a pripustné odchylky
popisuje norma CSN 75 6101 : 1995, ve ¢lanku 71.5.0.
Pfi sklonu potrubi do 10 promile midze byt vyskova
odchylka v uloZeni stoky nejvyse +10 mm, pfi sklonu
nad 10 promile +30 mm oproti kété dna urcené
projektovou dokumentaci. Na celém Useku potrubi
vSak nesmi vzniknout protispad. Pfimé Useky stok
mezi dvéma Sachtami mohou mit smérovou odchylku
od prfimého sméru do DN 500 mm vcetné, nejvyse
50 mm, u vétsich priméru nejvyse 80 mm.

Kontrolu vyskové tolerance doporucujeme provézt
rovnéz digitalni videokamerou, ktera umoznuje vy-
pracovani protokolu. Protokol vyznacuje kfivku pre-
depsaného spadu a kfivku uvadéjici dodrzeny spad.
V pripadé prekroceni povolené tolerance, doporu-
Cujeme do technickych podminek stanovit zplsob
odstranéni.




stika

ANALYZA VIDEOINSPEKCI TECHNICKE PORADENSTVI

Nas servis spociva v poradenstvi, spole¢ném stanoveni  V pribéhu pfipravy projektu Vam pom(zeme se statickym
potfeb a vypracovani feSeni, které bude optimalni z hle-  vypoctem a navrhem uloZeni potrubi.

diska vynaloZenych nakladd.

SERVIS NA STAVENISTI ZAPUJCENT NARADI

Pfimo na stavenisti Vam muizeme poskytnout instruktaz, Pro nase zakazniky poskytneme formou zapUjcky veskeré
zaskoleni k vyrobku, poradenskou Cinnost a pfitomnost ~ naradi potfebné k instalaci.

odborného pracovnika pfi prvni pokladce potrubi.

DODAVKA PRIMO NA STAVENISTE ZAKAZKOVA VYROBA
Potfebné trubky a dopliikové materialy pro nase systémy Na prani zakaznika mizeme v nasem zavodé zkonstruovat

vam na prani dodame pfimo na stavenisté v dohodnutém a pfesné na miru vyrobit dohodnuté vyrobky.
terminu.

Plastika Pipes Trade s.r.o.
Jihlavska 823/78, 140 00 Praha 4
Tel.: 244 468 203

Fax: 244 462 171

E-mail: info@plastikapipes.cz
www.plastikapipes.cz

Plastika Pipes, s.r.o.

plastové potrubné systémy
Novozamocka 222C

949 05 Nitra

Tel.: +421 915 726 783

E-mail: info@plastikapipes.sk
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