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ULTRA BASIC SN 8, SN 10

KANALIZACNI POTRUBI S KORUGOVANOU
KONSTRUKCI STENY DN 150-1000
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LEM JE NEPORUSENE

NASIM C
ZIVOTNI PROSTREDI

Jednim z vyznamnych problém Zivotniho prostfedi
v soucasné dobé je likvidace odpadnich vod. Pouze
pokud se podafi eliminovat potencidlni poskozeni zi-
votniho prostiedi, zplsobena net&snosti odpadnich
potrubi, bude moZno pro dalsi generace zachovat nas
Zivotni prostor a pro zivot nezbytné zdroje.
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NEZAVADNE MATERIALY SETRNA VYROBA
Z HLEDISKA ZIVOTNIHO PROSTREDI Z HLEDISKA ZDROJU

Viechny nade potrubni systémy a Sachty se vyrabégji Technologie pro likvidaci odpadnich vod Elmo-tra-
z nezédvadnych materidld vaci Zivotnimu prostredi. de predstavuje na$ aktivni pfispévek k ochrané Zivot-
Potrubf si udrzi t&snost po mnoho generaci, nezplso- niho prostfedi. Nase systémy vyrdbime na strojich, kte-
bi se tak $kody na okolni zeming, ani na podzemnich ré jsme sami vyvinuli. Tato zafizeni neprodukuji témérf
vodach v blizkosti kanalizace. 74dné emise a vynikaji Usporami materidld a perfekt-

nim provedenim.



MATERIAL

Vynikajici technické vlastnosti ndmi pouzivanych ne-
plnénych PP blokovych kopolymert, ve spojeni s di-
mysIn& konstruovanou sténou, zietelné predei bé&zna
plastovd potrubi. Pozoruhodné jsou obzvldsté nésle-
dujici charakteristiky t&chto vysoce kvalitnich materiald:

® vysoky rozsah provoznich teplot (-20°C az +90°C)
® vysoka chemicka odolnost (pH 2 az pH 12)
® vysoka odolnost proti otéru

s

KAMENINOVA TRUBKA s

BETONOVA TRUBKA
]
PVC-U-TRUBKA e

PP TRUBKA

I
1] BAF  Pracomi cykly &P
RBache: Univescita Darmntadt

HYDRAULIKA

Hydraulicky potencial je diky skute¢né& vyuzitelné svét-
losti potrubi o 20 % vyssi ve srovnani s obvyklym po-
trubim s hladkou sté&nou. Kromé toho zvy$uje nepatma
drsnost stén s k 20,007 mm vykonnost nadich potrub-
nich systému.
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HOSPODARNOST

Stavebni délka az do é metrd, vysoka kruhova tu-
host podle DIN EN ISO 9969 a snadnd manipula-
ce diky nepatrné vlastni hmotnosti, zajistuji rych-
l&, bezpetné a ekonomické zabudovani. U potrubi
SN 16 je moZné bezpelné prenést provozni zatizeni
z komunikace dokonce i pfi kryti pouze 0,5 m. P¥i pou-
Ziti plastovych $achet se navic usetii za zjednodugenou

montaz a manipulaci.

TESNOST

Veskeré systémy Elmo-trade spliuji pozadavky na t&snost
podle CSN EN 1610. Pouzitim specialnich t&snicich krouz-
ka se vyloudi chyby jiz pfi pokladce. Symetricky tésnici
krouzek je umist&ny mezi zebry, &imz je dokonale zajisté-
ny vG¢i posuvu. Diky svému zvlastnimu prifezu zabezpedu-
je spolehlivé utésnéni potrubniho systému jak proti tniku,
tak proti vniku cizich latek.
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ZAKLADN| RADA POTRUBI
PRO ODVOD DESTOVYCH VOD

Systém Ultra Basic Ize vyuzit v mnoha aplikacich:
Presto, ze potrubi Ultra Basic spliuje i poZzadavky kladené
na splaskové fady, doporu€ujeme ho zejména pro:

e Odvod destovych vod
® Pro propustky az do DN 1000
e Propojeni uli¢nich vpusti s hlavnimi fady

VYHODY

¢ vysoka odolnost vaéi chemikaliim a otéru

* nizka hmotnost a snadna instalace oproti
betonovym potrubim

¢ jmenovita svétlost odpovida vnitfnimu priméru

e minimalni kryti od 80 cm u SLW60




SYSTEM PRO ODVOD DESTOVE VODY

SNADNA INSTALACE

NiZKA HMOTNOST

Trubky systému pro odvod destové vody jsou podstat-
né leh&i nez betonové trubky. Presto jsou ale tak pev-
né, ze dostacuje minimalni kryti jiz od 60 cm pfi doprav-
nim zatizeni SLW60.

JEDNODUCHA MANIPULACE

Nizkd hmotnost potrubnich systém@ se neprojevi je-
nom ve sniZzeni dopravnich nakladd, nybrz také pfi jeho
pokladce. Systém mdzete rychle ulozit do potrubniho
loze bez pouziti tézkych zvedacich mechanismt. Trub-
ky se daji jednoduse ufiznout na pozadovanou délku a
pomoci hrdel nebo dvojitych objimek se pohodIné na-
vzajem spoji.

Drsnosti stén

Ultra Basic PP >0,007 mm
(analogické s Ultra Rib 2 z polypropylénu)

Betonova trubka *  1az3 mm

(standardné hladka)

Stavebni délky

Ultra Basic PP 3,0a60m

Betonova trubka *  zpravidla 1,0 m

* Zdroj: podle DIN 4032, stavebni tabulky Schneider
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dle €SN EN 13476 s hrdlem

DN d1 dz L
mm mm mm
142 160 182 6000/3000
200 225 254 6000/3000
250 282 317 600073000
300 340 376 6000/3000
400 455 499 6000/3000
500 569 615 6000/3000
600 683 731 600073000
800 905 970 6000/3000
1000 1135 1212 6000/3000

dZ - rozmér véetné hrdla

u DN 150 - potrubi v ¢erné barvé a ve schan rozmérové fadé
u ostatnich dimenzi barva oranzova

potrubi je dodavano s hrdlem

rozméry jsou shodné pro SN 8 i pro SN 10

-
Tésnici krouzek
Material SBR .
gl
DN B H Hmotnost
mm mm Kg/ks
250 0,1
250 0,1
250 0,1
300 0,2
400 0,5
500 0,6
600 0,8
800 1,3

1000 1.9




TVAROVKY
Ultra Basic

¥
Kolena 15°, 30°, 45° Odbocka na hladké potrubi ;
nebo korugované z
45° =
§
DN a L t Hmotnost DN DN1 t L t1 1 Hmotnost
mm mm Kg/ks mm mm  mm mm  mm Kg/ks
160 15° 106 82 0,8 160 160 82 449 78 294 1,0
160  30° 116 82 0,8 200 160 101 487 77 308 2,0
160  45° 126 82 0,8 200 200 101 549 92 378 24
160  90° 148 82 08 250 160 125 714 77 344 35
200 15° 144 101 1,2 250 200 125 714 92 380 4,3
200  30° 152 101 1,2 250 250 125 833 121 585 50
200  45° 170 101 1,2 300 160 149 752 77 380 6,8
200  90° 215 101 1,2 300 200 149 752 92 416 7,5
250 15° 176 125 1.9 300 300 149 969 140 634 8,2
250  30° 192 125 19 400 160 208 818 77 632 10,5
250  45° 210 125 19 400 200 208 876 92 627 11,0
250  90° 273 125 1,9 500 160 247 928 77 708 13,9
300 15° 225 149 2,8 500 200 247 986 92 703 14,3
300  30° 245 149 2,8 600 160 278 1010 77 779 19,9
300  45° 268 149 2,8 600 200 278 1068 92 774 20,4
300  90° 310 149 29 800 200 372 1244 92 914 27,2
400 15° 290 208 4,8 1000 200 455 1422 92 1129 38,0
400  30° 317 208 4,9
400  45° 347 208 50
400  90° 404 208 6,0
500 15° 417 247 8,9
500  30° 451 247 9,2
500  45° 550 247 9,8
600 15° 450 278 10,9
600  30° 494 278 11,6
600  45° 650 278 12,0
800  15° 580 372 16,0
800  30° 620 372 17,0
800  45° 730 372 18,0
1000 15° 710 455 25,0
1000  30° 790 455 26,9
1000 45° 930 455 28,0
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Redukce Prechod na KG hrdlo

DN - vétsi rozmér (dFik)
DN1- mensi rozmér (hrdlo)

DN t L
DN DN1 L Hmotnost mm mm Kg/ks
mm mm Kg/ks
160 102 295 15
200 160 224 0,5 200 128 330 20
250 200 317 1,2 250 189 360 30
300 250 367 19 300 216 410 40
400 300 484 4,0
500 400 585 5,0 .
600 500 650 9,0 tt—ﬂ—j
800 600 718 24,0
1000 800 895 35,0 . B
Prechod na KG drik 3
DN t L Hmotnost
. . .r Kg/k
Presuvna objimka mm mm grks
160 Na poptavku
200 Na poptavku
DN L Hmotnost 250 Na poptavku
mm Kg/ks 300 Na poptavku
160 167 04
200 220 0,5 L
250 270 1.2
300 315 2,0 ) )
400 427 41 Zaslepka do hrdla potrubi z
500 536 54
600 618 8,1 x
800 794 9.9
1000 972 140 DN L Hmotnost
I mm Kg/ks
160 150 1.4
200 170 2,3
250 200 3,6
300 225 4,6

Dvojité objimka

DN t L Hmotnost
mm mm Kg/ks
160 82 263 1,3
200 101 300 2,1
250 125 263 1.3
300 149 300 2,1
400 208 432 4,2
500 247 418 55
600 278 480 6,1
800 372 794 9,9
1000 455 972 14,0



INSTRUKCE | |
PRO MONTAZ

Mazivo se nanasi na vnitini stranu hrdla. Tésnéni u potrubi Ultra Basic se nasazuje do prvni mezery
mezi prvni a druhé Zebro.

Pro spojeni trub doporuéujeme pouzit pacidlo opfené o kus Odbocky, které se montuji na jiz existujici vedeni, je tfeba

prkna nebo tramku. napfed smontovat s 2 kusy potrubi s pfesuvnymi objimkami.
Délka se vyznadi na existujici vedeni. Vedeni se vyfizne a nova
odbocka se vsadi do vyfiznuté mezery. Napojeni na stavajici
vedeni se provede presunutim presuvnych objimek.



POKLADKA

OBECNE

Potrubni Ultra Cor a
se musi poklddat v souladu
s CSN EN 1610. Diky velké kruhové
tuhosti potrubniho systému je insta-

systém

lace velmi usnadnéna, a to zejména
proto, 7e lze znovu pouzit zeminu z
vykopu. Presto je ale potieba zajis-
tit, aby zeminu bylo mozno zhutnit v
souladu s pozadavky projektu.

e

DNO VYKOPU

e Musi byt rovné. MuZe se urovnavat
jen lopatou s hladkym ostiim.

° Musi byt presné tak &iroké, aby
byla moznéd predepsanad zhutnéni
po obou stranach potrubi.
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potrubi zeminou;
udéla-li se uzsi, dochazi k redukci nos-

nosti vedeni z davodu $patného zhut-

néni po stranach vedeni. Sitka ryhy se
¥idi podle CSN EN 1610.

NOSNE LOZE A OBSYP

Nosné loze ma chranit potrubi pred
nerovnostmi a zajistovat, aby potrubi
dostalo jednotnou a rovnomérnou
podkladovou vrstvu.

e K vyrovnani a obsypu je mozno
je pouze nutné, aby se zemina dala
zhutnit tak, aby byly splnény poza-
davky projektu.

e Zemina nesmi byt zmrzla.

e Zemina nesm{ obsahovat ostré
kaménky nad maximalni zrnitost,
které by potrubi poskodily.

* Ani dno vykopu nesmi byt zmrzlé.
Pfipadny snih, led nebo kaménky
je tfeba odstranit pred polozenim
nosného loze.

Nosné loze se pokladd & uvolnuje
a vyrovnava v takové tloustce, kterd je
vhodna pro rozméry trubek a vytvaro-

"E""‘: ,j....\

Tloustka nosného loze

-100 mm
u dna s kaménky -150 mm

u rovného dna

Pfred pokladkou potrubi je tieba

nosné loze zhutnit.

e potrubi bylo podepreno rovnomér-

né po celé délce

=2 o V zidném pfipadé se nesmi pod
- potrubim nechat pfi¢né podklad-

ky ze dfeva nebo jiného materiélu.
Doslo by k jejich trvalému protlace-
ni do stény potrubi.

¢ hrdla nebyla zatizena

® potrubi po poklddce pevné drzelo,
aby se neposouvalo pfi zasypavani,
pfi vztlaku nebo pojezdu hutnicich
mechanizmd

e potrubibylo dostate¢né podepreno
po stranach, aby se zabranilo nepfi-
znivym deformacim

e pred zapocletim obsypavani potrubi
je nutné ru¢né napéchovat obsypo-
vy materidl pod potrubi a vytvofit
tak tzv. kliny, tim se potrubi zaroven
zafixuje proti posunuti pfi dalsim
strojnim hutnéni.

| »

OBSYP

S obsypem se zacding, kdyz je poklad-
ka zkontrolovéana a schvélena.

Plastové potrubi se pfi zatizeni v zemi
deformuje. Proto je nutné, aby se

k zahazovani pouzil vhodny materiél,




POKLADKA

al, ktery se zhutfiuje opatrné az k obou
sténdm vykopu tak, aby mélo potrubi
dostate¢nou postranni podporu.

Dbeijte na to, aby se potrubi pfi stlace-

ni neposkodilo.

Zemina se nesmi vyklapé&t pfimo na
vedeni, ale zahazovat opatrné mezi
kazdym zhutn&nim vrstvou o tloustce
nejvy$e 30 cm, coz odpovida asi 20 cm
tloustce vrstvy po zhutnéni.

Iilgli\l

Obsyp pokratuje minimalné 10 cm nad
vrchol vedeni. Pro nélezZité zhutnéni
zeminy je dulezité, aby tloustka vrstev
mezi jednotlivymi zhutnénimi byla pfi-
zpusobena pouzité metodé:

* Pfi mechanickém zhutnéni nesmi byt
vrstva volné zeminy vétsi nez 30 cm.

e Pfi ru¢nim stlacovani je nejvyssi

mozné vrstva volné zeminy 10-15 cm.

Pro zhutnéni jedné vrstvy by se dany
Usek mél zhutnit minimalné trikrat.

Obsah vody ve vyplni hraje pfi hutnéni
dulezitou roli. Je-li silng vysudend, je
mozné ji eventudlné zvlheit, ale mnoz-
stvi vody je tfeba peclivé stanovit na
zakladé geotechnické uvahy.

Stérk je mozno zhutnit vodou, kterd se
ale musi odstranit - bud' odtece skrze
pavodni zeminu nebo se musi vypum-
povat.

Aby nedoslo k pogkozeni potrubi, je
tfreba vykazovat velkou opatrnost pfi
mechanickém hutnéni prvnich 10-20 cm
tésné& nad vedenim. Podle CSNEN 1610
je mozné hutnit té&zkymi mechanizmy
az tehdy, kdy je nad vrcholem potrubf
30 cm vrstva obsypu.

ZASYP VYKOPU

Vyhloubend zemina se mlze pouZit
zZnovu pro zasypani vykopu.

Mimo zpevnénych ploch je hutnéni
nutné pouze v pfipadg, je-li mozné
predpokladat dalsi zatézovani.



KONTROLA POKLADKY

OBECNE lze zkontrolovat vsunutim plochého
kovového predmétu do spojeni.

Pfed, b&hem i po provedeni prace je

tfeba kontrolovat, ze poklddka vedeni  Obsyp je tfeba dostate¢n& zhutnit okolo

probiha podle pivodnich predpokladu. potrubi, proto’e postranni opora je

podstatnad pro pozdé&jsi funkci potrubi.

Kontrolovat je tfeba:
: Stupeni zhutnéni je také tieba pribéz-

e vyko

. pi)klgdku né kontrolovat, co? je pfipadné mozno
. zasyp zajistit stanovenim takového zplsobu
o t8snost zhutnéni, o kterém jsme se presvéddi-
o deformaci li, Ze uspokojuje viechny pozadavky,

a které pak Ize provadét rutinné.

VYKOP

Pred a bé&hem prace je tfeba kont- TESNOST
rolovat stav dna vykopu i stav spod- S
- Po dokonceni je tfeba zkontrolovat
nich vod.

t&snost vedeni zkouskou tésnosti, napf.
B&hem prace je treba priib&zné kon-  vzduchem podle CSN EN 1610. Vedenf

trolovat: a vpusti je tfeba zazatkovat a pomoci

kompresoru vytvorit pretlak — podle
zkudebni metody (1-20 kPa). Poté se
kompresor vypne. Jestlize tlak klesne

* nosné loze o méné nez o AP (0,25-1,5 kPA) béhem
e podkladovou vrstvu

e geometrii vykopu
e eventudlni zpevnéni

uréité stanovené doby, Ize systém po-
vazovat za dostate¢né tésny.

POKLADKA A ZASYP

Lze to provést napt. protazenim kalib-
Je tfeba kontrolovat, Ze se vedeni  ra&niho kusu nebo za poufiti videoka-
pokladd s udanym sklonem, a Ze  mery. Deformace by neméla prekrogit

v8echna spojeni maji tésnici krouzky. doporu¢enou maximalni hodnotu dle
Zda je vmontovan tésnici krouzek TNV 750211 - 6%.




ANALYZA VIDEOINSPEKC

N&$ servis spocivéa v poradenstvi, podpore analyz, spole¢-
ném stanoveni potieb a vypracovani feseni, které bude op-
timalni z hlediska vynalozenych nakladd.

SERVIS NA STAVENISTI

Pfimo na staveniti Vam muzeme poskytnout instruktaz,
zaskoleni k vyrobku na misté samém, poradenskou ¢innost
a pfitomnost odborného pracovnika pfi prvni pokladce po-
trubf.

DODAVKA PRIMO NA STAVENISTE

Potiebné trubky a doplitkové materiadly pro nase systémy
Vam na pfani dodéme piimo na stavenisté v dohodnutém
terminu.

Plastika Pipes s.r.o.

Jihlavska 823/78, 140 00 Praha 4
Tel.: 244 468 203

Fax: 244 462 171

E mail: info@plastikapipes.cz
www.plastikapipes.cz
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TECHNICKE PORADENSTVI
V priib&hu pfipravy projektu Vam pomizeme se statickym
vypoctem a navrhem ulozeni potrubi.

ZAPUJCENI NARADI
Pro nase zékazniky poskytneme formou zaputjcky veskeré
naradi potrebné k instalaci.

ZAKAZKOVA VYROBA

Na pFani zékaznika mdzeme v nasem zédvodé zkonstruovat

a pfesné na miru vyrobit dohodnuté vyrobky.
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