~= Plastika
Pipes

ULTRA SOLID PP

KANALIZACN| POTRUBI| Z PP S ROBUSTNI
PLNOSTENNOU KONSTRUKCI VYRABENE
__ / DLE CSN EN 1852

 velmi vysoka kruhova tuhost v rozsahu

SN 8-SN 16
® plnosténné konstrukce stény bez vrstveni a prisad
e ystrikované odbocky

Environment is our challenge ® SpOJ s Integrovanym pojistnym krouzkem



ROZSAH DIMENZI A KRUHOVYCH TUHOSTI

SN 12

Dimenze potrubi Sila stény Hmotnost
D (mm) s (mm) Kg/m

160 5,5

200 6,9

250 8,6

315 10,8
400 13,7
500 171
630 21,6
800 29,0

Dimenze potrubi Sila st&ny Hmotnost
D (mm) s (mm) Kg/m

160 6,2

200 7.7

250 9.6

315 121
400 15,3
500 19.1
630 241
800 33,2

SN 10

Dimenze potrubi Sila stény Hmotnost
D (mm) s (mm) Kg/m

160 5,8

200 7.3

250 9.1

315 11,4
400 14,5
500 18,1
630 22,8
800 30,6

SN 16

Dimenze potrubi Sila stény Hmotnost
D (mm) s (mm) Kg/m

160 7.3

200 9.1

250 11,4
315 14,4
400 18,2
500 22,8
630 28,7
800 36,4



SORTIMENT TVAROVEK

Dvojita objimka

Pfesuvna objimka

Koleno 15°

Koleno 30°

Koleno 45°

Dimenze

160
200
250
315
400
500
630

Dimenze

160
200
250
315
400
500
630

Dimenze

160
200
250
315
400

Dimenze

160
200
250
315
400

Dimenze

160
200
250
315
400

Koleno 90°

Odbo¢éka 45°

i}
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Dimenze

160
200
250
315
400

Dxd

Dimenze tvarovek
De 500, 630, 800 jsou na poptavku.

Redukce

160 x 160
200 x 160
200 x 200
250 x 160
250 x 200
250 x 250
315 x 160
315 x 200
315 x 250
315 x 315
400 x 160
400 x 200
500 x 160
500 x 200

Dxd

160 x 200
200 x 250
250 x 315
315 x 400

400 x 500



FYZIKALNE MECHANICKE
VLASTNOST]
PP-HM (high modulus)

Mechanické vlastnosti materidlu:

Hustota 900 kg/m
E-modul kratkodoby min 2000 N/mm
Napéti na mezi kluzu 38 MPa

Tepelné vlastnosti

Koeficient délkové roztaznosti (20-90 °C) 0,18 mm/m°C

Teplotni odolnost o dlouhodoba 70 °C, e kratkodoba 90 °C
Trida hoflavosti CSN 73 0862 B (nesnadno hotlavy)
Barva RAL 8023 - oranzovohnéda
Dovoleny provozni tlak 0,5 bar

Chemicka odolnost viz odolnost PP

splaskové vody s pH 2-12

TECHNICKE PARAMETRY

Vyrobni norma CSN EN 1852-1

Rozsah dimenzi: D/OD 160 — 800 mm

Kruhova tuhost: SN 8, SN 10, SN 12 a SN 16 kN/m? dle ISO 9969

Vyrabéné délky: 1,0,3,0a6,0m

Spoj potrubi: Pomoci pryzového tésnéni s integrovanym pojistnym
krouzkem

Material: PP-b

Pokladka se fidi dle: EN 1610

Aplikace: Splaskova, smisena a destova kanalizace

Podminky ulozeni:
SN 16 - 0,6 - 6 m / pri zatizeni D 400
SN 12 - 0,8 - 6 m / pfi zatizeni D 400
SN 10 - 1,0 - 6 m / pfi zatizeni D 400
SN8 -1,2-6m/ pfizatizeni D 400

Maximalni rychlost odvadénych vod: 12 m/s

Zivotnost: 100 let




NAVODY Fimg-trade

NAVOD K MONTAZI

Potrubi je navzajem a s tvarovkami spojovano pomoci hrdel, které jsou opatfené
gumovym t&snénim nebo pomoci dvojitych objimek.

Pred spojenim trubek je nezbytna kontrola hrdla spole¢né s pryzovym tésnénim
a odstranéni pfipadnych necistot v prostoru spoje. Potrubi zkracujeme pilou s jem-
nymi zuby. Zkracovéani tvarovek neni dovoleno.

Rezy na zkracovanych trubkach musf byt kolmé s odstranénymi otiepy. Trubky musi
mit prospojeni spravné upraveny konec s tkosem pod thlem 15°. Tento ukos je na
celych trubkachproveden jiz z vyroby, u zkracenych trub se provadi radpli s jemny-
mi zuby nebo pilnikem. Hloubka zkoseni musi byt provedena minimalné do polovi-
ny sily stény.

Zkoseny konec trubky a vnitfni stranu tésnéni potieme vazelinou a trubku zasune-
me do hrdla na doraz. Pokud tak jiz neni u¢inéno z vyroby, je dobré si na trubce pte-
dem oznacit hloubku zasunuti. Po doraZeni potrubi na doraz, doporu¢ujeme dfik
lehce povytahnout (o cca 1 cm), aby potrubi mohlo ve spoji dilatovat pfi zméné tep-
loty média.

Pro montaz vétsich dimenzi je nutné pouzit paky nebo si pomoci IZici bagru.

MANIPULACE A DOPRAVA

V pfipadé transportu samostatnych trub je nutno trubky zajistit proti posunuti. Pfi vyklddce nesméji byt volné z lozné plochy ha-
zeny, vykladaji se bud ru¢né, nebo pomoci manipulaéni techniky. Celé baliky trub doporu¢ujeme vykladat s pouzitim textilniho
tfrmenu.

POKLADKA POTRUBI

Pokladka se fidi obecnymi podminkami stanovanymi CSN EN 1610.

SKLADOVANI|

Potrubi je z vyrobniho zavodu baleno prostfednictvim dfevénych rama tkzv. palet. Toto balenf je pfi dlouhodobém skladovani nej-
vhodnéjsi co nejdéle zachovat. Trubky musi lezet na podkladu celou svou délkou, aby nedochazelo k prihybdm. Rozbalené trubky
se podkladaji pfi¢nymi tramky o dostateéné Sifce cca. 7-10 cm a ve vzdalenosti podle dimenze cca 1,5 m.

Skladovaci doba je za standardnich podminek 2 roky. Potrubi vystavené pfimému sluneénimu zéfeni maze ztracet pavodni barvu.
Z tohoto diivodu je vhodné potrubi chranit pred dlouhodobymi Géinky pfimého sluneéniho zareni nebo pred zdroji tepla.



ANALYZA VIDEOINSPEKC

N&$ servis spocivéa v poradenstvi, podpore analyz, spole¢-
ném stanoveni potieb a vypracovani feseni, které bude op-
timalni z hlediska vynalozenych nakladd.

SERVIS NA STAVENISTI

Pfimo na staveniti Vam muizeme poskytnout instruktaz,
zaskoleni k vyrobku na misté samém, poradenskou ¢innost
a pfitomnost odborného pracovnika pfi prvni pokladce po-
trubi.

DODAVKA PRIMO NA STAVENISTE

Potiebné trubky a doplitkové materiadly pro nase systémy

Vam na pfani dodédme piimo na stavenisté v dohodnutém
terminu.

Plastika Pipes s.r.o.

Jihlavska 823/78, 140 00 Praha 4
Tel.: 244 468 203

Fax: 244 462 171

E mail: info@plastikapipes.cz
www.plastikapipes.cz

TECHNICKE PORADENSTVI
V priibéhu pfipravy projektu Vam pomuizeme se statickym
vypoctem a navrhem ulozeni potrubi.

ZAPUJCENI NARADI
Pro nade zakazniky poskytneme formou zapujcky veskeré
nafadi potrebné k instalaci.

ZAKAZKOVA VYROBA

Na pFani zékaznika mdzeme v nasem zédvodé zkonstruovat
a pfesné& na miru vyrobit dohodnuté vyrobky.
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