Plastika
Pipes

O nas:

Nase firma prosla dlouhym vyvojem, kdy od roku 1993 -2006 jsme jako Uponor Czech s.r.o. byli
Ceskym zastoupenim finského koncernu Uponor OY, ktery v té dobé byl jednim z nejvétsich vyrobcl
plastovych trub na svété. V roce 2006 jsme se prejmenovali na Maincor s.r.o. a byli jsme soucasti
némecké skupiny Maincor AG, ktera od Uponoru koupila nékolik tovaren spolu s ¢eskou pobockou.
Dalsi obdobi od roku 2016 pod jménem Elmo Trade s.r.o. je spojené se spolupraci s ¢eskou firmou
Elmo Plast. V roce 2019 dochazi k zdsadnimu kroku a to z pfelomu s Cisté obchodni firmy k zahdjeni
vlastni vyroby v nové zaloZené firmé Plastika Pipes s.r.o. se slovenskou firmou Plastika a.s., ktera
ma dlouholeté zkusenosti s vyrobou plastovych potrubi jiz od 1960.

Diky kombinaci zkusenosti ziskanych na trhu od roku 1993, pti zastupovani rliznych vyrobcu, jsme byli
schopni spolecné s vyrobnimi moZnostmi a zkusenostmi zaméstnanca Plastiky navrhnout a vyrobit
optimalni trubku, kterad podle nas nema jedinou slabinu.

Chtéli jsme z kazdého systému, ktery jsme kdy prodavali, vybrat to nejlepsi, spojit dohromady a
vytvofit ,super trubku”. Zaroven jsme chtéli dosahnout toho, aby trubka nasledovala soucdasné
trendy, kdy zakaznici pozaduji co nejsilnéjsi zakladni sténu, ale s cenou byt stale na dostupné urovni.

Pfed navrhem jsme si dali za cil, aby nase nova trubka méla tyto parametry:

- Potrubi bude mit dostatecné vysokou kruhovou tuhost, aby bylo pouzitelné do vétsSiny
podminek. Nechceme zbytecné komplikovat logistiku, staci jedna varianta - ta optimalni
SN 12! Z minulych zkuSenosti vime, Ze pravé tato kruhova tuhost s rezervou pokryva 90%
pfipadd. Tim, Ze se budeme soustiedit na jednu kruhovou tuhost zajistime, Ze potrubf
budeme mit vZdy skladem.

- Potrubi bude kompatibilni s jiz zavedenymi standardy pro snadné opravy a napojeni na
ostatni vyrobce.

- Potrubi bude z materidlu s co nejmensi teplotni roztaznosti, aby se zamezilo prahyblm,
kterymi plastové trubky trpi.

- Spoj potrubi bude tésnit i pfi vyoseni a deformaci a bude mit co nejlepsi tésnici
schopnosti pfi napojeni do betonovych Sachet.

- Materidl bude natolik houZevnaty, Ze umozni potrubi instalovat az do -10° C a nebude
mit tendenci praskat pfi hrubé manipulaci.

- Nelibi se nam kostrbata hrdla s dlouhym nabéhem a nepravidelnou drazkou na tésnéni.
Tento prvek je nejdulezitéjsi na celé trubce a odlisSuje nejvice Uroven jednotlivych
vyrobcl. Pouziti PVC v tomto sméru dosti pom(zZe, protoze hrdlo po roztazeni uz nema
tendenci se vracet zpatky jako u PP nebo PE.

- Materidl potrubi by mél byt lepitelny nebo svaritelny, pokud by se v budoucnu délala
v potrubi z néjakého divodu bezvykopova oprava. Kratka vliozka na PP trubkach moc
nedrzi.

- Tvarovky budou mit stejnou silu stény jako potrubi a nebudou tak v téchto mistech
vznikat prekazky nebo prohlubné. Nechceme mit silné trubky a slabé tvarovky anebo
naopak.

- Potrubi se musi snadno montovat - vime, Ze kraceni hladkych trub je pracné a tak pro
odbornou montaz musime dodat perfektni vybaveni, aby se co nejvice eliminoval faktor
lidské chyby.



- Konstrukce stény musi umoZznit snadné vysazeni dodatecné odbocky navrtdvacim sedlem
a pri vysazeni normalni odbocky nebude ve vétsiné pripadll nutné dodavat jesté dvojitou
objimku jako je tomu u vétsiny hladkych trub.

vysledkem je

potrubi
Ultra Solid BP

the blue pipe....
the best pipe....

Vyladili jsme kopolymer na bazi PVC tak, aby jeho vlastnosti presné splfiovaly poZadavky na
houZevnatost a pevnost. To bylo moZzné pouze diky dlouholetym zkusenostem odbornik( z Plastiky,
ktefi za svou dlouholetou kariéru vyzkouseli snad kaZdou recepturu pfi vyrobé tlakovych a
gravitacnich PVC potrubi. Pravé to nam pomohlo - zkombinovali jsem totiZz obé receptury dohromady
a vzali z nich to nejlepsi - houZevnatost a pevnost zaroven.

Ktomu jsme udélali rozsahly test vyrobcl gumovych tésnéni a vybrali toho s nejlepsimi vysledky
tésnosti pri rdznych vyosenich a deformaci trub. V tomto parametru jsme rozhodné nesli obvyklou
cestou, Ze vybereme vyrobek s vyvazenym pomérem cena/vykon! Zde jsme jednoznaéné §li za tim
nejlepsim co je na trhu dostupné bez ohledu na cenu. Pro jednoduchost v logistice toto tésnéni je jiz
rovnou odolné vici ropnym latkdm a nemusi se tak sloZité resit rlizné varianty. Tento typ tésnéni
odolava tlaku do 2,5 baru a podtlaku do -0,3 baru. Vznika tak velka rezerva v mistech s vysokou
hladinou spodni vody.

Stejné tésnéni je osazeno i ve vsech tvarovkach, aby nevzniklo Zadné slabé misto. Zde se casto systém
neodladi, tvarovky totiz vyrabi vétSinou nékdo jiny nez trubky a nesedi Uplné sily stén a tésnéni uz
vibec ne.

V tomto ohledu jsme opét sli za tim nejlepsSim co je na Evropském na trhu k dispozici — za némeckym
specialistou na vyrobu PVC trub - Funke Kunststoffe GmBH. Od nich pouZivdme vSechny tvarovky a



vétsi dimenze trub od De 500,630,710 a De 800, které uz Plastika Pipes nevyrabi. Od Funke jsme
systém rovnéz doplnili o fadu vychytavek, které cely systém perfektné vyladi. Zejména je to originaini

Sachtova vlozka z PVC-U, kterd je rovnou jiZz osazena originalnim tésnénim s jiSténim proti posuvu,
_ z

jako je v trubkach a tvarovkach. Tento spoj je odzkouseny na 2,5 bar
a zabezpecdi, Ze vSechny spoje, véetné toho nejnachylnéjsiho — se
Sachtou, budou mit shodné parametry. Tento prvek nam pfijde
naprosto zasadni, protoZe kdyZz jsme freSili v minulosti néjakou
reklamaci netésnosti, tak to bylo vidy ve spoji mezi trubkou a
betonovou Sachtou. Bez kontroly nad timto detailem mulzeme
degradovat cely systém, protoZe se opravnéné rika, ze systém je
pouze tak silny jako jeho nejslabsi misto.

Slabinou hladkého potrubi a zejména jeho tvarovek, bylo vidy to, Ze se bud musel vytvofrit klade¢sky
plan a vyspecifikovat kratsi kusy trub pfed odbockami a koleny, anebo pfi pouzivani standardnich
délek ddavat pred kaZzdou tvarovku jesté dvojitou objimku. Prvni
,ucebnicova“varianta se témér nikdy nedodrzela.

Tvarovky v nejbéznéjsich dimenzich do De 315 od Funke jsou komplet
vstfikované a maji hrdla z obou stran, tim odpada pouzivani dvojité
objimky a dalSiho spoje navic! Toto vyrazné zefektivni cely systém a snizi
pocet spojl na minimum.

Hladké trubky se v porovnani se strukturovanymi trochu obtiznéji
montuji, je to dano zejména obtiznéjSim zkracovanim a zejména
nutnosti vytvofit na kazdém ufiznutém konci Ukos. Mame k dispozici
pro tyto ucely rezaci kotouc, ktery rovnou feZe a upravuje hranu
potrubi pod Uhlem 15 st. Pfipadné je moiné, jako pfislusenstvi,
objednat rovnou cely stojan s integrovanym rezdkem.

A co se tyce rozsahu dimenzi? Jak uZ jsem naznacoval, mame celou rozmérovou fadu od De 160 aZ do
De 800 v SN 12, v¢etné lichych dimenzi, ktera pokryje drtivou vétsinu pozadavkud na kapacitu potrubi.

De 160x5,5 De 315x10,0 De 630x22,0
De 200x6,6 De 400x13,0 De 710x22,5

De 250x8,2 De 500x15,6 De 800x25,0



Specifikace:

Ultra Solid BP (blue pipe) SN 12

Kanalizaéni potrubi z PVC-U s plnosténnou konstrukci stény,
vyrobené dle CSN 1401, SN 12

Technické parametry potrubi:

Vnéjsi prameér - De 160, 200, 250, 315, 400, 500, 630, 710, 800 mm
Kruhova tuhost (kN/mzdle ISO 9969) - min SN 12 kKN/m2

Zakladni material - PVC-U, barva modra

Tloustka z&kladni stény - viz jednotlivé dimenze

Konstrukce stény potrubi - potrubi s plnosté&nnou konstrukci sté&ny vyrobené dle CSN

EN 1401, s tésnénim opatfenym podpurnym PP krouzkem
odolnym do 2,5 bar.

Zpusob spojovani - na hrdla

Tvarovky (De 160-315 mm) - z PVC-U, vyrabény vstfikovanim do formy, tvarovky jsou
s hrdly na obou stranach, rovnéz s tésnénim jisténym proti
posuvu o stejnych parametrech jako na potrubi

Kanaliza¢ni stoka je navrzena ztrubniho materialu z PVC-U s hladkou kompaktni sténou, kruhova
tuhost SN min.12 kN/m2 odpovidajici CSN EN 1401-1. Pro stoku bude pouzit uceleny kanalizaéni
program vcetné tvarovek z PVC-U s prokazatelnou pfisludnosti k systému. Tvarovky budou mit u
jednotlivych jmenovitych svétlosti tloustku stény odpovidajici tloustce stény trubek. Tvarovky budou
vyrabéné jako jednolité pfimym vstfikovdnim do formy, a to minimalné v DN/OD 110-315 mm vcetné.
Odboc¢ky budou pouzity se tfemi hrdly, aby se eliminoval poc¢et spoji. Veskeré spoje (trubky i tvarovky)
budou opatfené shodnym napevno vloZzenym tésnicim krouzkem opatfenym podpurnym krouzkem z PP,
odolnym proti ropnym latkam, splfiujicim podminky CSN EN 681-2. Té&snost spoji min. 2,5 baru dle CN
EN 1277.

V pfipadé pouziti betonovych Sachet je nutné pouzit originalni Sachtové vlozky vyrobce trubniho
programu s garanci pfesnych rozmérd s ddrazem na zvySenou tésnost celého systému. Osazené
tésnéni v Sachtovych vlozkach je shodné s tésnénim osazenym v trubkach a tvarovkach se shodnou
tlakovou odolnosti. Nevzniknou tak na celém fadu slaba mista.

Venkovni pramér x sily stén:
De 160x5,5 De 315x10,0 De 630x22,0
De 200x6,6 De 400x13,0 De 710x22,5
De 250x8,2 De 500x15,6 De 800x25,0



