== Plasfiko
Pipes

ULTRA SOLID BLUE PIPE

Kanalizacni potrubi z PVC-U
s mimoradnou razovou odolnosti

- specialni smés PVC-U s mimoradnou houzevnatosti
a razovou odolnosti

- plnosténna konstrukce stény (CSN EN 1401)
- tvarovky s hrdly na obou stranach
- Spoj s integrovanym pojistnym krouzkem a tésnosti min 2,5 bar

Environment is our challenge




JAK TO ZACALO

Nase firma prosla dlouhym vyvojem, kdy v letech 1993 -2006
jsme jako Uponor Czech s.ro. byli ceskym zastoupenim
finskeho koncernu Uponor OV, ktery v té dobé byl jednim
z nejvétsich vyrobcl plastovych trub na svété. V roce 2006
jsme se prejmenovali na Maincor s.ro. a byli jsme soucasti
némecke skupiny Maincor AG, ktera od Uponoru koupila
nékolik tovaren spolu s cCeskou pobockou. Dalsi obdobi
od roku 2016 pod jménem Elmo-Trade s.r.o. je spojené se
spolupraci s ¢eskou firmou Elmo-Plast. V roce 2019 dochazi
k zasadnimu kroku a to prechodu z cisté obchodni firmy
k zahajeni vlastni vyroby v nové zalozené firmé Plastika
Pipes s.ro. spolu se slovenskou firmou Plastika a.s., ktera

ma dlouholeté zkusenosti s vyrobou plastovych potrubi jiz
od roku 1960.

Diky kombinaci zkuSenosti ziskanych na trhu od roku 1993
pfi zastupovani riiznych vyrobcd jsme byli schopni spolecné
s vyrobnimi moznostmi a zkuSenostmi Plastiky a jejich
zaméstnancd navrhnout a vyrobit optimalni trubku, ktera
podle nas nema jedinou slabinu.

Chtéli jsme z kazdého systému, ktery jsme kdy prodavali,
vybrat to nejlepsi, spojit dohromady a vytvorit ,supertrubku®.
Zaroven jsme chtéli dosahnout toho, aby potrubi nasledovalo-

soucasne trendy, kdy zakaznici pozaduji co nejsilngjsi zakladni
sténu, ale s cenou byt stale na dostupné Grovni.

CILE PRO NAVRH NOVEHO POTRUBI

e Potrubi bude mit dostate¢né vysokou kruhovou tuhost,
aby bylo pouzitelné do vétsiny podminek.
Nechceme zbytecné komplikovat logistiku, staci jedna
varianta - ta optimalni SN 12! Z minulych zkuSenosti
vime, Ze pravé tato kruhova tuhost s rezervou pokryva
90% pripad(. Tim, Ze se budeme soustfedit na jednu

kruhovou tuhost zajistime, Ze potrubi budeme mit vzdy
skladem.

e Potrubi bude kompatibilni s jiz zavedenymi standardy
pro snadné opravy a napojeni na ostatni vyrobce.

e Potrubi bude z materialu s co nejmensi teplotni roz-
taznosti, aby se zamezilo prihybim, kterymi plastové
trubky trpi.

e Spoj potrubi bude perfektné tésnit i pfi vyoseni
adeformaci a bude mit co nejlepsi tésnici schopnosti pfi
napojeni do betonovych Sachet.

e Material bude natolik houZevnaty, Ze umozni potrubi
instalovat az do -10° C a nebude mit tendenci pfi hrubé
manipulaci a posuvech zeminy v budoucnu praskat.

e Potrubi bude mit perfektni hrdla s minimalni toleranci.
Pouziti PVC v tomto sméru dosti pomize, protoze hrdlo
po roztazeni uz nema tendenci se vracet zpatky jako u PP
nebo PE.

e Material potrubi by mél byt snadno lepitelny, pokud
by bylo nutné v budoucnu z néjakého ddvodu provést
v potrubi bezvykopovou opravu. Kratka vlozka na PP trub-
kach moc nedrzi.
K PVC, jako jedinému plastu, snadno pfilnou tmely a
sanacni hmoty pfi prostupech se Sachtami a zdénymi
konstrukcemi.

e Tvarovky budou mit stejnou silu stény jako potrubi a
nebudou tak v téchto mistech vznikat prekazky nebo
prohlubné. Nechceme mit silné trubky a slabé tvarovky
anebo naopak.

e Potrubi se musi snadno montovat - vime, Ze kraceni

hladkych trub je pracné a tak pro odbornou montaz
musime dodat perfektni vybaveni, aby se co nejvice eli-
minoval faktor lidske chyby.

P¥i vysazeni odbocky nebude ve vétsiné pFipadl nutné
dodavat jesté dvojitou objimku, jako je tomu u vétsiny
hladkych trub.



HLAVNI PREDNOSTI

MATERIAL

Vyladili jsme kopolymer na bazi PVC tak, aby jeho vlastnosti
presné splnovaly pozadavky na houzevnatost a pevnost. To
bylo mozné pouze diky dlouholetym zkuSenostem odbor-
nikd z Plastiky, ktefi za svou dlouholetou kariéru vyzkouseli
snad kazdou recepturu pri vyrobé tlakovych a gravitacnich
PVC potrubi. Pravé to nam pomohlo - zkombinovali jsme
totiz obé receptury dohromady a vzali z nich to nejlepsi -
houZevnatost a pevnost zaroven.

Vétsina vyrobcl se zaméruje pouze na parametr kruhoveé
tuhosti a podle toho se do smési pridava plnivo na bazi
vapence. Smeés u potrubi Ultra Solid Blue Pipe je zamérena
na maximalni houzZevnatost a vapence je v ni jen minimalni
mnozstvi. Vysledkem je mimoradna razova odolnost, ktera
vétsiné trubek z PVC-U chybi.

POKLADKA AZ DO -10 °C

Potrubi Ultra Solid Blue Pipe ma odolnost vici padu zkuseb-
niho télesa o vaze 12,5 kg z vysky 2 m.

Tento test se provadi podle pozadavk(
normy DIN EN 744 a potrubi nese oznaceni
snéhove vlocky.

V praxi je tak potrubi témér nerozbitné
a ma znacnou rezervu pfi neopatrném
zachazeni a hutnéni blizko potrubi.
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PODELNA ODOLNOST PROTI PRUHYBUM

Material Ultra Solid Blue Pipe ma vyladény optimalni
pomér mezi pruznosti a tuhosti. Diky zvysené elasticité
pouzité smési a plnosténné konstrukci stény ma potrubi jak
vysokou odolnost v ohybu a tim i vic¢i podélnym prahybdm,
tak i vybornou schopnost absorbovat vyskové rozdily pod-
kladniho loze potrubi. Bézné PVC-U smési tuto absorbcni
schopnost postradaji a nenabizi tak dostatecné velkou
rezervu pfi neoCekavaném posuvu zeminy.
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TESNOST SPOJU

Udélali jsme rozsahly test vyrobcd gumovych tésnéni a
vybralitoho s nejlepsSimi vysledky tésnosti pfi riiznych vyose-
nich a deformaci trub. V tomto parametru jsme rozhodné
nesli obvyklou cestou, ze vybereme vyrobek s vyvazenym
pomérem cena/vykon! Zde jsme jednoznacné Sli za tim
nejlepSim co je na trhu dostupné bez ohledu na cenu. Pro
jednoduchostv logistice je toto tésnénijizrovnou odolné vici
ropnym latkam a nemusi se tak slozité resit r(izné varianty.
Tento typ odolava tlaku minimalné 2,5 baru a podtlaku do
-0,3 baru. Vznika tak velka rezerva v mistech s vysokou
hladinou spodni vody.

Stejné tésnéni je osazeno i ve vsSech tvarovkach, aby
nevzniklo zadné slabé misto. Zde se casto systém nedoladi.
Tvarovky totiz vyrabi vétSinou nékdo jiny, nez trubky,
a nesedi Uplné sily stén a tésnéni uz viibec ne.

V tomto ohledu jsme opét Sli za tim nejlepSim co je na
evropském na trhu k dispozici — za némeckym specia-
listou na vyrobu PVC trub - Funke Kunststoffe GmBH. Od
nich pouzivame vsechny tvarovky a vétsi dimenze trub od
DN/OD 500, 630, 710 a De 800 mm, které uz Plastika Pipes
nevyrabi. Od Funke jsme systém rovnéz doplnili o radu
vychytavek, které cely systém perfektné vyladi. Zejména je to
originalniSachtova vlozka z PVC-U, ktera je jiz rovnou osazena
stejnym tésnénim s jisténim proti posuvu, jako je v trubkach
a tvarovkach. Tento spoj je odzkouSeny minimalné na
2,5 baru a zabezpedi, ze vSechny spoje, véetné toho nejna-
chylngjsiho - se Sachtou, budou mit shodné parametry.

Tento prvek povazujeme za naprosto zasadni. Pokud
jsme tesili v minulosti néjakou reklamaci netésnosti, tak
to bylo vzdy ve spoji mezi trubkou a betonovou Sachtou.
Bez kontroly nad timto detailem mudZzeme degradovat cely
systém, protoZe se opravnéné rika, Ze systém je pouze tak
silny, jako jeho nejslabsi misto.




ODBOCKY A PRISLUSENSTVI

Slabinou hladkého potrubi a zejména jeho tvarovek, bylo vzdy to, ze se bud
musel vytvorit kladecsky plan a vyspecifikovat kratsi kusy trub pred odbockami
a koleny, anebo, pri pouzivani standardnich délek, davat pred kazdou tvarovku
jesté dvojitou objimku.

Tvarovky v nejbéznéjsich dimenzich do De 315 od Funke jsou kompletné vstriko-
vané a maji hrdla z obou stran. Tim odpada pouZzivani dvojité objimky a dalSiho
spoje navic! Toto vyrazné zefektivni cely systém a snizi pocet spoji na minimum.
Tvarovky jsou vyrobeny rovnéz z PVC-U, cozZ zarucuje shodnou teplotni roztaz-
nost a tim i minimalni rozmérovou toleranci. Spoj potrubi a tvarovek je tak na
shodné drovni.

VSechny tvarovky jsou rovnéZ osazeny shodnym typem tésnéni, jako trubky
s jisténim proti posuvu, takze nevznika zadné slabé misto.

MONTAZ

Hladké trubky se v porovnani se strukturovanymi trochu obtiznéji montuji. Je to dano zejména obtiznéjsSim zkracovanim
a zejména nutnosti vytvorit na kazdém uriznutém konci potrubi Gkos. Mame k dispozici pro tyto Ucely rezaci kotouc, ktery
rovnou reze a upravuje hranu potrubi pod Ghlem 15°. Pripadné je mozné objednat jako pfrislusenstvi rovnou cely stojan
s integrovanym fezakem.




ULTRA SOLID
BLUE PIPE

KRUHOVA TUHOST

V tomto ohledu jsme chtéli zvolit optimalni variantu pro
vétsSinu podminek. Zjednodusit co nejvice logistiku a po-
trubi zbytecné cenové nepredimenzovavat, aby se veslo
do rozpocCtu meést a obci. Vysledkem je kruhova tuhost
SN 12, ktera je podle naSich zkuSenosti dostatecna pro
vetsinu pripadl. Alternativné je mozné objednat i kruhovou
tuhost SN 16 pro extrémni podminky.

Délka potrubi L je standardné3a 6 m u SN 12
USN16jeto3asbm
Vétsi dimenze nez DN /OD 400 jsou ve 3 m délkach
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Dimenze potrubi Sila stény Hmotnost

DN/OD (mm) s (mm) Kg/m
160 53 5,0
200 6,5 7,0
250 8,2 11,0
315 10,0 17,0
400 12,6 29,0
500 16,5 40,0
630 22,0 82,0
710 22,5 120,0
800 25,0 180,0

Plastika
Pipes

Rozméry hrdla

Dimenze potrubi dsa,ca LM, ca
DN/OD (mm)

160 185 75

200 225 100
250 285 120
315 360 145
400 440 175
500 550 200
630 720 250
710 800 260
800 910 270

Dimenze potrubi Sila stény Hmotnost

DN/OD(mm) s (mm) Kg/m
160 5,8 5,5
200 73 8,0
250 9,3 12,0
315 1,7 21,0
400 14,9 33,0
500 18,6 49,0
630 22,0 82,0




SORTIMENT TVAROVEK

PVC-U, VSECHNY TVAROVKY OSAZENY TESNENIM S JISTENIM PROTI POSUVU

Koleno HS T B
DN/OD 160/315 T 5
dvouhrdlé X %
8 H——H—AA
.
DN/OD LM. ca a z1 22 DN/OD LM. ca a 21 22
160 75 15° 30 30 400 55 15° 17 17
jednohrdlé 15° 15 30 30° 25 25
30° 40 40 45° 30 30
jednohrdlé 30° 25 40 500 75 15° 30 30
45° 55 55 30° 40 40
jednohrdlé 45° 35 55 45° 55 55
200 100 15° 25 25 630 100 15° 25 25
30° 40 40 30° 40 40
45° 55 55 45° 55 55
250 110 15° 30 30 710 110 15° 30 30
30° 50 50 30° 50 50
45° 70 70
315 115 15° 40 40
30° 65 65
45° 90 90
Presuvna objimka
HS DN 160-800
A DN/OD L DN/OD L
160 175 400 350
200 210 500 400
g § 250 250 630 620
315 300 710 620
800 620

Vétsi dimenze potrubi - nad De 630 doporucujeme spojovat spojkou Funke VPC.
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Odbocky
HS DN 160-315
trihrdlé vstFikované
[a)
Q
Z
R
LM 1, ca. z3 z1 LM 1, ca.
DN/OD ds LM 1. ca LM 2. ca o z1 z2 z3 L
160 160 75 75 45° 40 205 190 380
200 160 100 75 45° 40 235 210 450
200 200 100 100 45° 55) 245 220 475
250 160 110 70 45° 45 280 275 540
250 200 110 90 45° 45 285 275 540
250 250 110 110 45° 190 310 320 740
315 160 15 75 45° 10 325 320 560
315 200 115 100 45° 10 325 320 560
315 315 135 120 90° 290 540 540 650




SORTIMENT TVAROVEK

odboéky
HS DN/OD 400-800
dvouhrdlée
s
. : ()]
A . 54— e z
/I_;,CT z3 z1 LM 1, ca.
L
DN/OD ds LM 1. ca LM 2. ca o z1 z2 z3 L
400 160 175 80 45° 315 600 510 1000
400 200 175 100 45° 315 630 510 1000
400 250 175 120 45° 140 600 510 1000
400 315 175 135 45° 140 630 510 1000
500 160 200 80 45° 315 605 785 1500
500 200 200 100 45° 315 635 785 1500
500 250 200 120 45° 315 665 785 1500
500 250 200 120 45° 315 665 785 1500
500 315 200 135 45° 315 695 785 1500
500 400 200 175 45° 315 680 785 1500
630 160 260 90 45° 195 695 785 1500
630 200 260 100 45° 195 730 785 1500
630 250 260 120 45° 195 795 785 1500
630 315 260 135 45° 195 680 785 1500
630 400 260 175 45° 195 755 785 1500
710 160 325 90 45° 90 740 760 1500
710 200 325 100 45° 90 775 760 1500
710 250 325 120 45° 90 850 760 1500
710 315 325 135 45° 90 825 760 1500
710 400 325 175 45° 90 850 760 1500
800 160 330 90 45° 45 800 795 1500
800 200 330 100 45° 45 835 795 1500
800 250 330 120 45° 45 910 795 1500
800 315 330 135 45° 45 900 795 1500
800 400 330 175 45° 45 910 795 1500



Navrtavaci odbocky CONNEX Vykyvna hrdla HS VARIO
DN/OD 160-200 DN/OD 160-200
s rozsahem 11° s rozsahem 11°
DN/OD LM 2. ca
oD DN Typ Rozsah 160 hrdlo/hrdlo
pripojka/vrtak  hlavni fad ID (mm) 160 hrdlo/dfik
160/162 250 C0253242 231242 2 hrdlo/hrdlo
160/162 315 0302306  291-306 208 hrdlo/dfik
160/200 400 C0403.380 364-380
160/200 500 C0502.513 461-513
160/200 600 C0602.607 582-607
160/200 700-800 C0702.809 665-809
160/200 900-1500 C0902.1212 856-1500
oD DN Typ Rozsah
pfipojka/vrtak  hlavni fad ID (mm)
(mm) (mm)
200/200 250 C0O251.241 233-241
200/200 315 C0301.313 295-313
200/200 400 C0401.380 364-380
200/200 500 C0501.513 416-513
200/200 600 C0601.607 582-607
200/200 700-800 C0701.809 665-809

200/200 900-1500 C09011212 856-1500




SORTIMENT TVAROVEK

Sachtova vlozka HS VARIO
DN/OD 160-200
s rozsahem 11°

DN/OD Délka (mm)

160 150

200 200

Kotvici sedla HS DN/0D Vaha (kg)

k obetonovani potrubi 200 1,40
DN/OD 200/630 250 1,75
315 2,55
Umistuji se 400 315
po vzdalenosti 1,5 m 500 385

630 525

Sachtové vlozky HS
DN/OD 160/800
DN/OD Délka Zkracena
(mm) verze (mm)

160 150 87
200 150 105
250 150 125
315 150 135
400 150
500 150
630 225
710 225
800 225




Plastika
Pipes

Zaslepky HS DN/OD
DN/OD 160/800 160
200
250
315
400
500
630
710
800
Redukce HS DN/OD DN/OD
DN/OD 160/800 drik hrdlo
200 160
250 200
315 250
400 315
500 400
630 500
710 630
800 710
Zabi klapka HS DN/OD délka (mm)
DN/OD 160/500 160 150
200 150
250 150
315 150
400 150
500 150
630 225
710 225
800 225
Vypust s mFiZi HS DN/OD délka (mm)
DN/OD 630/800 630 1160+50
710 1150450
800 1120450




NAVOD K MONTAZI

Potrubi je navzajem s tvarovkami spojovano pomoci hrdel, které jsou opatreneé
gumovym tésnénim. Pfed spojenim trubek je nezbytna kontrola hrdla spolecné
s pryzovym tésnénim a odstranéni pripadnych necistot v prostoru spoje.

Potrubi zkracujeme pilou s jemnymi zuby. Rezy na zkracovanych trubkach musi
byt kolmé s odstranénymi otfepy. Trubky musi mit pro spojeni spravné upraveny
konec s Gkosem pod Ghlem 15°. Tento Gkos je na celych trubkach proveden jiz
z vyroby, u zkracenych trub se provadi raspli s jemnymi zuby nebo pilnikem.
Idealni je pouzit originalni prisluSenstvi, kde fezaci kotouc zaroven pfi fezani
vytvori Ukos. Hloubka zkoseni musi byt provedena minimalné do poloviny sily
stény. Zkoseny konec trubky a vnitfni stranu tésnéni potfeme vazelinou a trubku
zasuneme do hrdla na doraz. Pokud tak jiz neni ucinéno z vyroby, je dobré si na
trubce pfedem oznacit hloubku zasunuti. Pro montaz vétSich dimenzi je nutné
pouzit paky nebo si pomoci lZici bagru.

MANIPULACE
A DOPRAVA

V pripadé transportu samostatnych trub je nutno trubky
zajistit proti posunuti. PFi vykladce nesméji byt volné z lozné
plochy hazeny, vykladaji se bud ru¢né, nebo pomoci manipu-
lacni techniky. Celé baliky trub doporucujeme vykladat
s pouzitim textilniho tfmenu. Baliky trub se ukladaji tak, aby
drevéné ramy lezely nad sebou.

SKLADOVANI

Potrubi je z vyrobniho zavodu baleno prostfednictvim
drevénych ramd, tkzv. palet. Toto baleni je pfi dlouhodobém
skladovani nejvhodnéjsi co nejdéle zachovat. Trubky musi
lezet na podkladu celou svou délkou, aby nedochazelo
k prihybdm. Rozbalené trubky se podkladaji pricnymi
tramky o dostatecné Sifce cca. 7-10 cm a ve vzdalenosti
- - podle dimenze cca 1,5 m.
POKLADI(A POTRUBI Skladovaci doba je za standardnich podminek 2 roky.
Potrubi vystavené pfimému slunecnimu zareni mize ztracet
Pokladka se fidi obecnymi podminkami stanovanymi  plvodni barvu. Z tohoto dlivodu je vhodné potrubi chranit
CSN EN 1610. Vice podrobnosti najdete v samostném  pfed dlouhodobymi G&inky pfimého slunecniho zafeni nebo
prospektu ,Technologie pokladky kanalizacnich potrubi* pred zdroji tepla.




stika

SPECIFIKACE

ULTRA SOLID BLUE PIPE (BP) SN 12, SN 16

Kanalizacni potrubi z PVC-U se zvySenou razovou odolnosti a s plnosténnou konstrukci stény,
vyrobené dle CSN 1401, SN 12 (SN 16).

TECHNICKE PARAMETRY POTRUBI:

DN/OD 160, 200, 250, 315, 400, 500, 630, 710, 800 mm

min S 1216k
PVC-U se zvySenou razovou odolnosti, barva modra

viz jednotlivé dimenze

potrubi s plnosténnou konstrukci stény vyrobené dle CSN EN 1401

na hrdla s tésnénim jisténym proti posuvu ( SN 16 a De 160-315 na spojky)

Tvarovky (DN/OD 160-315 mm) z PVC-U, vyrabény vstrikovanim do formy, tvarovky jsou s hrdly na obou stra-
nach, rovnéz s tésnénim jisténym proti posuvu o stejnych parametrech jako
na potrubi

Kanalizacni stoka je navrzena z trubniho materialu z PVC-U se zvySenou razovou odolnosti a s hladkou kompaktni sténou,
kruhova tuhost SN min. 12 kN/m? odpovidajici CSN EN 1401-1. Pro stoku bude pouzit uceleny kanalizacni program vcetné
tvarovek z PVC-U s prokazatelnou pfislusnosti k systému. Tvarovky budou mit u jednotlivych dimenzi tloustku stény odpovi-
dajici tloustce stény trubek (v toleranci rozsahu SDR). Tvarovky budou vyrabéné jako jednolité pfimym vstiikovanim do formy,
a to minimalné v DN/OD 110-315 mm vcetné. Odbocky budou pouzZity se tfemi hrdly, aby se eliminoval pocet spojl. Veskeré
spoje (trubky i tvarovky) budou opatfené shodnym, napevno vlozenym tésnicim krouzkem opatfenym podpdrnym krouzkem
z PP, odolnym proti ropnym latkam, spliiujicim podminky CSN EN 681-2. Tésnost spoji min. 2,5 baru dle CN EN 1277. Potrubi
o kruhové tuhosti SN 16 mizZe byt spojovano pomoci dvojitych objimek.

V pripadé pouziti betonovych Sachet je nutné pouzit originalni Sachtove vlozky vyrobce trubniho programu s garanci
presnych rozmérl s ddrazem na zvySenou tésnost celého systému. Osazené tésnéni v Sachtovych vlozkach je shodneé
s tésnénim osazenym v trubkach a tvarovkach se shodnou tlakovou odolnosti min 2,5 baru. Nevzniknou tak na celéem radu
slaba mista.

VENKOVNI PRUMERY X SILY STEN:

Dimenze potrubi Sila stény Sila stény
OD/De (mm) s (mm) s (mm)

160 53 5,8
200 6,5 73
250 8,2 9,3
315 10,0 11,7
400 12,6 14,9
500 16,5 18,6
630 22,0 22,0
710 22,5

800 25,0



TECHNICKE PARAMETRY

Vyrobni norma: CSN EN 1401, razova odolnost dle CSN EN 11173
Kruhova tuhost: SN 12 a SN 16 kN/m? dle ISO 9969

Spoj potrubi: Pomoci pryzového tésnéni s integrovanym pojistnym

krouzkem s odolnosti az 2,5 bar

Pokladka se fidi dle: EN 1610

Podminky uloZeni: SN 16 - 0,6 - 6 m / pfi zatizeni D 400
SN 12 - 0,8 - 6 m / pfi zatiZzeni D 400

Zivotnost: min 100 let







ANALYZA VIDEOINSPEKCI

Nas servis spociva v poradenstvi, spolecném stanove-
ni potfeb a vypracovani reseni, které bude optimalni
z hlediska vynalozenych nakladd.

SERVIS NA STAVENISTI

Pfimo na stavenisti Vam mulZeme poskytnout instruktaz,
zaskoleni k vyrobku na misté samém, poradenskou cinnost
a pritomnost odborného pracovnika pri prvni pokladce potrubi.

DODAVKA PRIMO NA STAVENISTE

Potrebné trubky a dopliikové materialy pro nase systémy Vam
na prani dodame primo na stavenisté v dohodnutém terminu.

Plastika Pipes Trade s.r.o.
Jihlavska 823/78, 140 00 Praha 4
Tel.: 244 468 203

Fax: 244 462 171

E-mail: info@plastikapipes.cz
www.plastikapipes.cz

Plastika Pipes, s.r.o.

plastové potrubné systémy
Novozamocka 222C

949 05 Nitra

Tel.: +421 915 726 783

E-mail: info@plastikapipes.sk

TECHNICKE PORADENSTVI
V pribéhu pripravy projektu Vam pomuUZeme se statickym
vypoctem a navrhem ulozeni potrubi.

ZAPUJCENT NARADI
Pro naSe zakazniky poskytneme formou zapljcky veskeré
naradi potrebné k instalaci.

ZAKAZKOVA VYROBA

Na prani zakaznika mGzeme v naSem zavodé zkonstruovat
a presné na miru vyrobit dohodnuté vyrobky.
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