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Obzvlast vysoka odolnost proti tvorbeé trhlin — material vhodny
pro alternativni techniky pokladky. Efektivita a jistota.

1. Popis produkti

RCprotect®
Vysoké spolehlivost
Vv praxi:

Potrubi RCprotect®
pro rozvod
zemniho plynu,
Zurich AG

Tlak na snizovani ndkladl a pozadavky na uskute¢néni projekt(

v co nejkratsim mozném terminu nuti dodavatele

a zasobovatele nejen k pfehodnoceni stavajicich technologickych
postupd, ale také k pouziti nejmodernéjsich materiald a surovin.
Prikladem je dosud standardni pokladka polyethylenového potrubf
do vykopu s nezbytnym piskovym nebo $térkovym obsypem, ktery
za predpokladu pouZiti trubek z nejnovéjsich materidlt PE 100-RC
jiz nenf nutny.

Konven¢ni trubni vedeni z PE 100 jsou pfi absenci piskového loze
vystavena zvysenému zatizeni, které je zplisobeno napfiklad
kameny, stfepinami a jinymi kompaktnimi materidly bézné se
nalézajicimi v pldé. Bodové ¢iliniové sily pisobici na potrubi
mohou spolu v kombinaci s provoznim zatizenim (vnitini tlak,
zatizeni dopravou i vlastni zeminou) zapficinit trhliny, které vznikajf
z napéti (tzv. pomalé siteni trhlin angl. slow crack growth).

Trubky Gerodur RCprotect® jsou koextrudované plnosténné

trubky s rozmérové integrovanou barevnou vnéjsi vrstvou (modra

pro rozvod pitné vodu, oranzovoZlutd pro distribuci plynu, hnéda

pro kanaliza¢nf pripojky a splaskové sité). RCprotect® odolavé zejména vrypdm vzniklym pfi absenci piskového obsypu a béhem
déletrvajiciho bodového zatizeni. Cilené vyuziti rozvinutych vlastnosti materidlu, jakou je odolnost vici pomalému sifenf trhlin, dava
zasobovateli jistotu, Ze budou spinény viechny poZzadavky na modernia ekonomickou pokladku potrubi. Spole¢nost Gerodur spliuje
pozadavky Total Management System (zabezbecovani jakosti), ktery zarucuje kvalitu a napfiklad u nekonvencnich pokladek bez
piskového obsypu garantuje Zivotnost potrubf déle nez 100 let.

RCprotect®

Mnohem vic uvnitf

Porovnani PE 100 materialu s PE 100-RC
MRS
Materidl PE 100-RC predstavuje viechny vlastnosti jiz mnoho let 9
osvédeeného PE 100, napfiklad MRS 10 N/mm’ s jedinym

vyznamnym rozdilem, kterou prezentuje vysoké odolnost viici Napéti . Tehost/
L na mezi kluzu ., E-Modul
napéti.

Co se tyce zpracovani, zejména pro spojovaci technologie platf
stejné podminky pro oba materidly. Svatovani potrubi z PE 100-RC
(napt. svafovani na tupo) probihd také v souladu se smérmnici

DVS 2207-1.

—— PE100+
— PE100-RC

Odolnost vaci rychlému Odolnost vici
sifeni trhlin pomalému siteni trhlin

05/2009
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Jak se projevi ochrana viic¢i bodovému
zatizeni, pokud provedeme pokladku trubek
bez piskového obsypu?

Bodové zatizeni plsobi na povrch trubky silami, které vznikaji po
ulozenf potrubi do horniny s hrubozrnnou strukturou.

Vnitini tlak — kruhové napéti v tahu na
trubce.

Vnéjsi bodové zatizeni — projev napéti
na vnitini strané trubky

Obrézek vpravo graficky zndzornuje bodové zatizenti, které
zpUsobuje lokalni koncentraci napéti a to na vnitini strané trubky
zapfi¢inujici tzv. pomalé Siteni trhlin.

RCprotect trubky jsou vyrobeny ze specidlniho materidlu

PE 100-RC, ktery byl vyvinut pravé za Ucelem bezpecné pokladky
trubek bez piskového obsypu a jejich dlouhodobé odolnosti proti
vzniku trhlin zpGsobenych pnutim.

Osvédceni jakosti trubek RCprotect®

FNCT - full notch creep test

(podle ISO 16770, EN 12814-3, DVS 2203-4 pfiloha 2)

FNCT test je zkouska tahem na vzorku odebraného z trubky. Na
zkuSebnim télesu je proveden kruhovy zéfez, viz obrazek. Pri 80°C
a napéti v tahu 4 MPa je ve smécedle (vodé) proveden test
prokazujici zivotnost trubky.

1,5mm

FNCT

obvodovy

zarez

10x 10 x 100 mm

NPT - notched pipe test (podle ISO 13479)

Zkusebnf téleso, tzn. trubka se ctyfmi zafezy od sebe vzdalenymi
90", které jsou provedeny odebranim 20% stény trubky je
podrobena zkousce Zivotnosti aZ do jejiho samotného selhan.

O )
~

i}

:'/'*/

D

T

PLT - point load test (podle PAS 1075)

Trubka je deformovana pomoci kulového razidla, které plsobi na
zkusebni téleso z vnéjsi strany. Velikost vnéjsiho bodového zatizeni
je zjisténa z protaZzeni vzniklého z duktilntho napéti na vnitini
strané trubky. Zkouska se provadi za pfitomnosti sméacedla.
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PAS 1075 ,Trubky z PE pro alternativni
techniky pokladky - rozmeéry, technické
pouziti a zkousky”.

Specifikace PAS1075 (public available specification) poprvé pevné
stanovuje vlastnosti, pouZziti a zkousky pro trubky
z polyethylénu urcené pro alternativni techniky pokladky.

V dokumentu PAS 1075 je popsany rozdil mezi trubkami

z PE100-RC a PE80/PE100, ze kterého je patrna vyssi odolnost
RC materialu proti pomalému sireni trhlin (SCG - Slow crack
growth). Nazvat materidl PE100-RC je mozné jen za predpokladu,
Ze doslo k prokédzani vlastnosti uvedenych v PAS 1075 pomoci
zkoudek provedenych ve specidlnim zkusebnim institutu

s akreditaci.

Klasifikace trubek v souladu s PAS 1075

Typ 1: PInosténné trubky z PE100-RC
Jednovrstvé plnosténné trubky z PE100-RC v souladu
s DIN 8074/1S0O 4065.

Typ 2: Trubky s rozmérové integrovanou ochrannou
vrstvou z PE 100-RC

Dvouvrstvé a tfivrstvé trubky s rozmérove integrovanou
ochrannou vrstvou z PE100 nebo PE100-RC s vnitfn{
koextrudovanou vrstvou z PE100-RC materidlu. Po splynutf jsou
koextrudované vrstvy neodélitelné spojené. Vnitini vrstva

z PE100-RC plInf funkci pfenosu média a je soucasti stény trubky.

Typ 3: Trubky s rozméry v souladu s DIN 8074/ISO 4065

s vnéjsSim rozmérové pridanym ochrannym plastém
Jadro trubky je z PE 100-RC a vnéjsi rozmeéroveé pridany
ochranny plast je z modifikovaného polypropylénu.

Minimalni tloustka ochranného plasté je 0,8 mm, tato tloustka je
zavisla na rozméru trubky. Spojenf vnitfni trubky

a ochraného plasté musi byt natolik pevné, aby pfi pokladce
nedoslo k jejich oddélent.

RCprotect® odpovida typu 2 podle klasifikace PAS 1075.

Zkouska kvality

Podle PAS 1075 musi byt spinény
tyto zkousky:

1. Schvalovaci zkouska granulatu

Test Podminky

FNCT - full notch test 8.760h, 80°C, 4N/mm?
2% Akropal N-100
8.760h, 80°C, 4N/mm?
2% Akropal N-100
>100 let, 20°C

8.760h

PLT - point load test

Tepelné starnutf

NPT - notched pipe test

2. Zkousky kvality granulatu
Pravidelné kontroly a pozorovani material( v souvoslosti s FNCT,
PLT a NPT.

3. Schvalovaci zkouska trubky

Test Podminky

FNCT - full notch test 3.300h, 80°C, 4N/mm?
2% Akropal N-100
8.760h, 80°C, 4N/mm?
2% Akropal N-100

PLT - point load test

Penetracni pokus zbytek stény trubky po 9.000 h

>50% plvodni stény

4. Zkouska kvality trubky
Pravidelné kontroly a pozorovani trubek v souvoslosti s FNCT a PLT.

Dualezité upozornéni:

Zkusebni laboratote pro testovani podle PAS 1075 musi mit
zkusenosti s touto specifikaci nejméné 3 roky. Pro zkusebni metody
a zkusebni postupy musf byt akreditované v souladu

s DIN EN ISO/IEC 17025.

Vzhledem k Zivotnosti trubky > 8760 h v oblasti tepelného starnutf
polyethylenu pfi 80°C nenf povolena extrapolovana doba > 8760 h
(ziskdno ze zrychleného testovani).

Materidly smi byt nazvané PE 100-RC jen tehdy, pokud splruji

pozadavky uvedené ve standardu PAS 1075, a pokud byly
schvéleny akreditovanym certifika¢nim institutem.
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G

VYSTUP

Total Management System

VSTUP

GEMENT 4

Predpisy (napt. DVGW) ““ pod‘e DINENIso %00 4 Povolenf (napf. DVGW)
@ 7

Pozadavky zékaznikd Potvrzeni vhodnosti
produktu pro pokladku

bez piskového
obsypu a bezvykopové

pokladky, PAS 1075

Prohldseni dodavatell

Mezinarodni

a narodni normy
Atest Sarze, inspekeni
Samostatné certifikat Sarze
pozadavky na
produkt urceny pro
pokladku bez
piskového obsypu
a bezvykopové
pokladky, PAS 1075

Certifikdt Qplus pro
trubky na pitnou
vodu jako zaruka

12 100/104 6483 TMS zpUsobilosti potrubf

k preprave
mineralni vody

1SO 9001

Predpisy pro pokladku
a zpracovani

Certifikace spole¢nosti Gerodur Prémiovy produkt RCprotect®

V ramdi certifikace instituci TUV-Stid mé spole¢nost Gerodur Veskeré pozadavky na produkt jsou pravidelné a prokazatelné
zavedeny kompletnf systém managementu TQM. N&s zékaznik tedy schvalovany nejen vyrobcem, ale i nezavislymi certifikovanymi
nedostava pouze hotovy produkt, ale také garanci kontroly vyvoje zkusebnimi instituty. Na tomto materidlu jsou provadény zejména
produktu, kontrolu granuldtu od jeho pouziti az k dodani tyto zkousky:

samotného produktu na stavbu, cozZ je zajisténo prostiednictvim « zkouska zivotnosti min. 100 let

TQM. Tento systém zarucuje dodrzeni viech provoznich postup( « permanentni kontrola vlastnosti podle DVGW GW 335-A2

v souladu s pozadavky na kvalitu, ochranu Zivotniho prostfedi « permanentni kontrola Sarzi granulétu a trubek podle PAS 1075

a bezpecnost prace. - U trubek pro rozvod pitné vody organoleptické zkouska

pozadavky nasich zakaznik(. Total Quality Management System
zarucuje dodrzeni viech pravnich norem vcetné nasich vlastnich
vysokych naroku.

6
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2. Datové listy produktu

2.1 RCprotect® potrubi pro rozvod pitné vody

Struktura trubky RCprotect® trubka podle DIN EN norem | ¢ernd trubka s rozmérové integrovanou vnéjsi modrou vrstvou
Oznaceni Cerna trubka s vné&jsi modrou vrstvou a kompletnim metrovym znacenim podle DVGW
Pouziti /pokladka Trubka pro rozvod pitné vody s pokladkou do zemé dle norem a atestt DVGW | pokladka bez piskového obsypu |

bezvykopové pokladka podle DVGW

Specifika Stéla kontrola arze u materidlG PE 100-RC | Gerodur potrubi véetné pravidelné nadstandardni zkousky organoleptiky — znacka
Qplus

Produktové normy DIN EN 12201 | DVGW GW 335 — A2 | PAS 1075 | DIN 8074/8075

Normy pro zpracovani DVGW W 400, GW 320, GW 321, GW 322, GW 324, GW 325 | DIN EN 805 | DIN V ENV 1046 | DIN 4124 | DIN 18196 | DIN EN ISO

14688 | DIN 18123 | ZTV A-StB 97/06 | ZTV E-StB
RCprotect® technické informace

Material PE 100-RC

Atesty DVGW | ITC Zlin | VUSAPL Nitra | dalsi schvéleni na vyzadanf
Certifikaty DIN EN ISO 14001 | DIN EN ISO 9001 | OHSAS 18001
Zkousky trubky vykonal IMA Dresden | Hessel Ingenieurtechnik Aachen

Rozméry SDR74/9/11/17

Formy dodani Ty¢ | navin | kotou¢

Podle klasifikace PAS 1075, typ 2

Standardy @ 4"; -w\

7
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2.2 RCprotect® potrubi pro distribuci plynu

Struktura trubky RCprotect® trubka podle DIN EN norem | ¢ernd trubka s rozmérové integrovanou vnéjsi oranzovozlutou vrstvou

Oznaceni Cernd trubka s vnéjsi oranzovozlutou vrstvou a kompletnim metrovym znacenim podle DVGW

Pouziti /pokladka Trubka pro distribuci plynu s pokladkou do zemé dle norem a atestt DVGW | pokladka bez piskového obsypu |
bezvykopové pokladka podle DVGW

Specifika Stéléd kontrola Sarze u materidld PE 100-RC

Produktové normy DIN EN 1555 | DVGW GW 335 — A2 | PAS 1075 | DIN 8074/8075

Normy pro zpracovani DVGW G 472, G 459, G 469, GW 320, GW 321, GW 322, GW 323, GW 324, GW 325 | DIN EN 12007-2 | DIN 4124 | DIN 18196 |

DIN EN ISO 14688 | DIN 18123 | ZTV A-StB 97/06 | ZTV E-StB
RCprotect® technické informace

Material PE 100-RC

Atesty DVGW | ITC Zlin | VUSAPL Nitra | dalsi schvéleni na vyzadani
Certifikaty DIN EN ISO 14001 | DIN EN ISO 9001 | OHSAS 18001
Zkousky trubky vykonal IMA Dresden | Hessel Ingenieurtechnik Aachen

Rozméry SDR11/17

Formy dodani Ty¢ | navin | kotouc

Podle klasifikace PAS 1075, typ 2

Standardy @

8
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2.3 RCprotect® potrubi pro tlakovou kanalizaci

GERODUR RCprotect® Abwasserdruckrohr  DIN EN 13244 PE 100RC  110x 10,0 SDR11 GradB 110906C 5 416120

Struktura trubky RCprotect® trubka podle DIN EN norem | ¢ernd trubka s rozmérové integrovanou vnéjsi hnédou vrstvou
Oznaceni Cernd trubka s vnéjsi hnédou vrstvou a kompletnim metrovym znacenim podle DVGW
Pouziti /pokladka Tlakova trubka pro odpadni vodu, tlakovou a beztlakovou kanalizaci s pokladkou do zemé dle norem a atestt DVGW | pokladka

bez piskového obsypu | bezvykopova pokladka podle DVGW

Specifika Stala kontrola $arze u materialt PE 100-RC
Produktové normy DIN EN 13244 | DIN CERTCO ZP 14.3.1 | PAS 1075 | DIN 8074/8075
Normy pro zpracovani analogicky DVGW W 400, GW 320, GW 321, GW 322, GW 323, GW 324, GW 325 | DIN EN 805 | DIN'V ENV 1046 | DIN 4124 |

DIN 18196 | DIN EN ISO 14688 | DIN 18123 | DIN EN 1610 | ZTV A-StB 97/06 | ZTV E-StB | DWA A-139
RCprotect® technické informace

Material PE 100-RC

Atesty DIN CERTCO | dalsi schéleni na vyzadani
Certifikaty DIN EN ISO 14001 | DIN EN ISO 9001 | OHSAS 18001
Zkousky trubky vykonal IMA Dresden | Hessel Ingenieurtechnik Aachen
Rozméry SDR74/9/11/17

Formy dodani Ty¢ | navin | kotouc

Podle klasifikace PAS 1075, typ 2

Standardy @ 4"; -w\
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3. Smérnice pro pokladku

3.1 RCprotect® potrubi

Obecné pokyny

Tento obecny navod k pokladce se vztahuje k potrubi RCprotect®
podle DIN 8074/8075 a predstavuje doplnék ke stavajicim
specifickym normam a smérnicim DIN, DVGW, DIN CERTCO, DVS

a KRV eV. Zejména u techniky spojovani potrubf je nezbytné
respektovat pokyny jednotlivych vyrobcd spojek. Zpracovani

a pokladku vysokohustotniho potrubi PE-HD smi provadét jen
vyskoleny odborny personal. Pokladku potrubi pro rozvod vody

a plynu sméji provadét jen firmy se specializaci, které vlastni
potvrzeni DVGW podle pracovniho listu GW 301 ,Postup pro
udélovani DVGW-osveédceni (potvrzeni) pro firmy zabyvajici

se pokladkou potrubi.” Personal, ktery provadf pokladku musf

byt proskolen v souladu s DVGW technickou smérnici GW 330
,Svafovani trubek a ¢asti potrubi z PE-HD urcenych pro rozvod
plynu a vody; plén skolenf a zkousek.” Béhem kazdého svafovani je
nutné provadét svéarecsky dozor podle DVGW technické smérnice
GW 331 ,Svarecsky dozor pro svafovani polyethylenovych potrubf
urcenych pro rozvod plynu a vody; plan Skolenf a zkousek." Pfi
pokladacich pracich musi byt dodrZzovény bezpecnostni predpisy
pfisludnych profesnich sdruzeni. U pracovnich ¢innostf
vykondvanych na dopravnich plochdch ma vyhldska o silni¢nim
provozu (StVO) zvlastni vyznam; musi byt dodrzeny smérnice pro
zajisténi pracovist na verejnych komunikacich (RSA). Musi byt
respektovany vykonnostni limity pfislusného produktu.

Pokyny pro manipulaci

Jednotlivé dily potrubi musi byt pfed montazi a svarenim
zkontrolovany, zda nedoslo k poskozeni béhem dopravy ci k jinym
poskozenim. Casti potrubi musi byt pfed svafovanim ocistény.
Poskozené dily potrubi, kde jsou patrné zéfezy, ryhy nebo vrypy

> 10% minimalni tloustky stény musi byt vyfiznuty. Rezy musf byt
provedeny pilou s jemnymi zuby nebo nastrojem ur¢enym k fezani
plastovych trubek. Ramovou pilou je docileno kolmého fezu vici
ose trubky. Otfepy a nerovnosti délicich ploch musf byt odstranény
vhodnym ndstrojem, napt. skrabkou. Pfizplsobené (pfifiznuté)
konce trubek musf byt zpracovény podle zpdsobu spojeni.

Odvijeni trubek z ndvinu mize byt provedeno nékolika vhodnymi
zpUsoby. U trubek s rozmérem do 63 mm se ndvin odvine ve
verikdIni poloze, pficemz se pfidrzi zacatek trubky. U vétsich
rozmeérl se doporucuje pouzit odvijeciho zafizeni. Naviny Ize
napfiklad polozit na plocho na dievéné ¢i ocelové otocné kiize

a odvijet ru¢né, nebo pomalu jedoucim vozidlem. Trubky musf byt
obvijeny rovné bez pfehybani, aby nedoslo k lomu. Odvijenf ve
spirdle neni dovoleno.

¢B
¢A

Pfi odvijeni trubek z kotou¢t nebo navind je nutné

respektovat skutecnost, Ze konce trubek se mohou po odjisténf
vymrstit. ZvIasté u velkych rozmérd trubek se mohou uvolnit
znacné sily, a proto je nutné postupovat s maximalni obezfetnosti
(nebezpeci zranéni).

Déle je nutné vzit na védomi, ze pruznost polyethylenovych
trubek je ovlivnéna okolni teplotou. Pfi teplotdch 0°C musi byt
trubky od @75 mm, které jsou doposud navinuté, podle moznosti
zahraty, coz Ize provést napf. parou max. do 100°C.

Upozornéni
Pri zkracovani a pokladdce potrubf musi byt pfihlédnuto
k délkové roztaznosti podminéné teplotou. Pfi nardstu

teploty se trubka prodluzuje a po snizeni teploty se trubka
o délce 1 m zkréti 0 0,2 mm na K (konstanta zavislosti), viz

kapitola Délkova roztaznost.

"
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Vykopova pokladka

Upozornéni

Pro pokladku plati DIN EN 805 a DVGW W 400-2 (vodovodni potrubi), resp. DIN EN 1610 a DWA A-139 (splaskova a kanalizacnf potrubi).
U plynovych potrubi musi byt respektovana norma DIN EN 12007-2 a predpis DVGW G 472.

Provedeni vykopu
Viykop musi byt proveden podle DIN 4124, z&sypovy materidl musf byt hodnocen podle ZTV A-StB 97/06 a DIN 18196. Pfi pokladce
v otevieném vykopu je nutné respektovat nafizeni DIN 1998.

Aplikace Pitna voda Odpadni voda
Doporucené prekryti h v zastavéné ~ 09maz 1,8m 06maz13m Minimalné 2,0m
oblasti Podle klimatu a pddnich pomerd (zpravidla max. 2,0m;

predzahradky a chodniky 0,5 m)

Tabulka: Hloubka pokladky podle DVGW W 400-1

Upozornéni
Podle klimatickych a pddnich pomérd musi byt zvolena vyska prekryti tak, aby potrubi lezelo v nezamrzné hloubce. Pro zemédélsky
vyuzivané plochy je doporuceno prekryti nejméné 1,2 m.

Minimalnf sitka vykopu ,b” musf byt provedena podle vy3si hodnoty zavislosti na vnéjsim prdméru ,OD" nebo v zavislosti na hloubce
vykopu ,h" (h+0OD). Poznamka: Nasledujici idaje tykajici se minimalni sitky vykopu se nevztahuji na kanalizaci a splaskové potrubi.
Zde plati DIN EN 1610.

Minimalni Sitka vykopu b (OD + x) [m]

Zapazeny vykop | Nezapazeny vykop

bézny pripad prepazeni | B>60°
<225 OD+04 OD+0,7 OD+04 OD+04
> 225 az < 355 oD +0,7 OD+0,7 oD +0,7 OD+04

Tabulka: Sitka vykopu v zavislosti na priméru trubky a hlu svahu podle DIN 4124.

U tdajd pro OD + x odpovida 0,5 x minimalnimu pracovnimu prostoru — sténa vykopu, resp. pazeni vykopu podle DIN 4124.
OD = vnéjsi primér tlakové trubky pro médium [mm]

B = Uhel svahu nezapazeného vykopu

Piekryti h + OD [m] Minimalni Sifka vykopu b [m] . b R
<175 svazeno 0,6 zastavéno 0,7 N i
>1,75az2<4,0 08
>4,0 1,0

Tabulka: Sitka vykopu v zavislosti na priiméru trubky a prekryti.

Dno vykopu musi byt provedeno tak, aby na néj potrubf dosedalo
rovnomerne.

Obrézek vpravo: Vykop pro potrubf - oteviend konstrukce.
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Ulozeni do vykopu a zasyp

Trubky Gerodur RCprotect® z PE 100 RC jsou podle zkousky
odolnosti vici pomalému sifenf trhlin, provadéné nezavislym
akreditovanym zkusebnim institutem, vhodné pro pokladku bez
piskového obsypu (zrnitost do 63 mm).

Jelikoz jiz neni nutné provédét obsyp podle DIN EN 805;
(Vodérenstvi — pozadavky na vnéjsi sité a jejich soucasti) dochazi ke
znac¢nym Usporadm nakladd.

Vlastnosti trubky z PE 100-RC nevyzaduji omezenf ve formé
zrnitosti pady a volby zdsypového materélu. Pi poklddce do
otevieném vykopu musi byt dodrzeny smérnice ZTVA StB 97
a ZTVE StB 97.

Musi byt dodrzeny niZe uvedené normy a smérnice:

« DIN 1046 « DIN 18123

« DIN EN 805 « DIN EN ISO 14688
« DIN 4124 « ZTV A StB 97/06

« DIN 18196 « ZTVESIB

Bezvykopova pokladka

Norma PAS 1075 garantuje vhodnost trubek k bezvykopové
pokladce.

Bezvykopova pokladka vcetné
technologickych postupti

Frézovani (DVGW GW 324)

Tyto metody poklddky se uplatriuji zpravidla v zemédélskych
oblastech, mimo dopravni plochy. Pri frézovani se v podlozi strojné
vyfrézuje vykop a soucasné se na dno vykopu poloZi pomoci tzv.
pokladaci skiiné potrubi RCprotect®. Nasledné je proveden strojni
zasyp a zhutnéni materialu.

1 dno vykopu; 2 zasypova a hutnici jednotka; 3 axialni $nek; 4 zhuthovaci zafizeni;
5 pokladaci skfin; 6 laserova pfijimaci hlavice; 7 vystrazna paska; 8 frézovaci kolo
nebo frézovaci fetéz; 9 potrubi RCprotect®; 10 frézovaci a pokladaci stroj;

11 vyfrézovany materidl; 12 vodici draha pro vedeni potrubf

Pluhovani (DVGW GW 324)

PYi pluhovani se zemina vytésni radlici pluhu a potrubf
RCprotect® se pomoci pokladacf skfiné poloZi na dno vykopu. Za
jeden den Ize poloZit aZ 4 km potrubi v zavislosti na druhu pady,
prameéru potrubi, hloubky uloZenf a techniky.

1 potrubi RCprotect®; 2 vystrazné paska; 3 pokladaci skfir; 4 radlice pluhu; 5 pluh;
6 tazné lano; 7 opérny stit; 8 lanovy navijak; 9 tazné vozidlo; 10 vodici draha trubniho
vedenf

Pro oba postupy plati dodrzovani povolenych polomeér ohybu
a taznych sil na poloZené potrubf podle DVGW.
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3.2 Spojovaci technologie

Vseobecné

Potrubf RCprotect® z PE 100-RC vyrdbéné spole¢nosti Gerodur
mUze byt spojovano spojovacimi technologiemi, které

odpovidaji obecné uzndvanym pravidllim techniky (a.a.R.d-Technik)
pro tlakové potrubni systémy.

K axidlnimu spojenf trubka-trubka nebo trubka-tvarovka podle
platnych norem a smérnic jsou vhodné nésledujici technologie:

Spojeni

Silovy styk/

Pevny styk

rozpojitelny

Svérné, Sroubové a zastrékové

spoje \/
Pifrubovy spoj V4
Svafeni na tupo Vv
Svafovéni elektrotvarovkou Vv

Predpokladem pro odborné svéfeni zrcadlem jsou platné

pozadavky pro trubky PE-HD:

« kvalifikace svarec¢ského personalu podle DVGW GW 330;
svafovani trubek nebo ¢asti potrubi z PE pro rozvod vody a plynu,
ptipadné DVS 2212-1; kvalifika¢ni zkousky svafeciho personalu.

« provadéni prace podle DVS 2207-1; svafovani termoplast.
svarovani trubek, dild, potrubi a desek z HDPE zrcadlem a déle
pouZiti pfistrojové techniky podle DVS 2208-1; svafovani
termoplastU. stroje a pfistroje pro svafovani na tupo.

« kontrola svare¢skym dozorem podle DVGW GW 331, pfip.

DVS 2212-1, pfiloha 1.

Upozornéni
Navrtané vyztuze:
Pro montaz na standardni trubky

Prirubové spoje:

elektrotvarovkou

neexistuji zadné odlisné pozadavky

od stavajicich technickych pravidel.
na tupo

« V-spoj dlouhy pro svarovani

« V-spoj kratky pro svafovani

Svarovani na tupo

Spojovaci plochy svafovanych trubek se na zrcadle srovnaji pod
tlakem, nésledné se pfi snizeném tlaku zahfeji na pozadovanou
teplotu svareni a po prestaveni zrcadla se pod tlakem spoji. Je
nezbytné respektovat Udaje vyrobce zafizeni.

Obr.: Svarecka, typ WIDOS 4600 s protokolovaci jednotkou (pfiklad)

Pfredpoklady

Misto svafovani musi byt chrdnéno pred nepfiznivymi
povétrnostnimi vlivy (napf. vihkost, silné slunec¢ni zarenf

a teploty pod 0°C). V pfipadé, Ze se trubka plsobenim slune¢niho
zaten( lokaIné zahreje, je potieba vcasnym prekrytim svafovaného
mista zajistit vyrovnani teplot.

Spojovaci plochy svafovanych ¢asti potrubf se nesmi poskodit

a musf byt zbavené necistot (napf. Spina, mastnota, hobliny).

Pred svafovanim musf byt konce trubek ocistény vhodnym cisticim
prostfedkem. Trubky odvinuté ze svazku mohou vykazovat zndmky
ovality, proto se jejich konce musf vyrovnat pomoci zakruZzovacich
svérek. Zatky se odstrani jen na spojovanych koncich trubek.

Svérné, Sroubové a zastrckové spoje:
Je nutné dbét pokynl vyrobcl téchto
spojl. Spole¢nost Gerodur doporucuje
schvalené spoje DVGW.

Spoje musi byt v jedné ose. Srouby
musi byt utazeny rovnomerneé a krizem

14
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Souhrnné znéni navodu ke zpracovani podle DVS 2207-1
pro svafovani na tupo

1.
2.

Zajistéte povolené pracovni podminky, napf. stan. | obr. 1
Pripojte svéfeci stroj k siti nebo generdtoru stfidavého proudu
a vyzkousejte jeho funkénost.

. Dily ur¢ené ke svafeni vyrovnejte a upnéte. | obr. 2
. Spojovaci plochy trubek opracujte zarovnavacim hoblikem

(pozor na ostré nozel), vyjméte hoblik a dikladné odstrarite
hobliny z mista, kde bude proveden svar. | obr. 3

. Konce trubek musf byt opatfeny zatkou, prevence proti tlaku

vzduchu.

. Zkontrolujte rovnobéznost koncl trubek | obr. 4;

povolend site spary viz tabulka:

| Povolena Sife spary

Vnéjsi pramér trubky

<355 mm <0,5mm

<630 mm <1mm

Tabulka: Povolend ite spary (DVS 2207-1)

Zkontrolujte vzajemny posun (max. 0,1 x sila stény) | obr. 4

. Teplota télesa je zavisla na tloustce stény (normovand hodnota

pro trubky z PE 100 je 220°C).

. Téleso ocistéte papirem, ktery nepoustf vldkna.
. Na svérecim stroji odectéte pohybovy tlak (pohybovou silu)

a zapiste tuto hodnotu do protokolu o svafeni. Formular, str. 19

. Zjistéte hodnotu nastaveni pro vyrovnavaci, zahfivaci

a spojovaci tlak (silu), pficemz pro trubky z PE-HD je
normovana hodnota 0,15N/mm?.

pFipojovaci tlak (podle parametr( stroje)
+ pohybovy tlak (nafizena hodnota nastaveni)

= vyrovnavaci, resp. pfipojovaci tlak

Normované hodnota pro vyrovnani, pfipojeni: p = 0,15N/mm?
Normované hodnota pro zahfati: p < 0,1 N/mm?

. Stanovte veskeré normované hodnoty (napf. doba pro zahfati,

pripojovaci sila-tlak, apod.)

. Ocistéte plochy ur¢ené ke spojeni povolenym cisticim

prostfedkem (napf. Tanit) a papirem nepoustgjicim vidkna. |
obr.5

. Téleso prestavte do pozice pro svareni
. Pod pfipojovacim tlakem nechte na obou strandch télesa

prilozenych trubek vytvofit dostatec¢ny navarek (vyska navarku
zavisi na tloustce stény trubky), viz tabulka 1, str. 18 | obr. 6

]

c

0° 0°

Obr. 1: Dodrzujte predepsané pracovni podminky

Obr. 2: Vyrovnejte a upnéte trubky

Obr. 3: Hoblikem zarovnejte konce trubek

Vv

Obr. 4: Zkontrojute vzajemny posun a $ifi spary

Obr. 5: Odstrante hobliny a ocistéte mista Cisticim
prostfedkem
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16. Samotné zahfati koncd trubek probiha za snizeného
tlaku < 0,1 N/ mm?, pficemz normovana doba zahfati je
10 sekund na 1 mm sily stény). Po ukonceni stanovené doby
zahtati odstrante svarovaci zrcadlo z prostoru mezi
spojovanymi plochami.

17. Po pfemisténi zrcadla pfiblizte spojované plochy na dotek.
Rychlost doteku konct trubek s navarkem je minimalini, téméf
nulova. Nasledné nechame roztaveny néavarek prorlst pod
pozadovanym tlakem, viz tabulka 1 na str. 18 | obr. 7

18. Po spravném pfipojenf a svafenf je vytvofen ndvarek
s K> 0 podle DVS 2207-1, viz obr. 7

19. Doba chlazeni za pdsobeni pfipojovaciho tlaku je uvedena
v tabulce 1, str. 18 | obr. 7

20. Po uplynuti doby nezbytné ke zchlazeni svaru, dily uvolnéte
a vse zaznamenejte do protokolu o svéren, viz formulér na
str. 19

Obr. 6: Po prohiati se na obou stranach objevi navarek.

> <

==

Obr. 7: Prestaveni zrcadla, pfipojeni trubek a nasledné
zchlazenf svaru pod pfipojovacim tlakem.

Svarovani elektrotvarovkou

Ke spojeni plochy tlakové trubky a vnitfniho povrchu tvarovky
dochazf pomoci topnych spirdl integrovanych ve tvarovce,

které po zahtati el.proudem a pod tlakem roztavi obé plochy a tim
dojde ke spojeni. Automatické svafovani se provadi s pfislusnym
zatizenim vhodnym pro pfislusné tvarovky. Dale je nutné
respektovat Udaje vyrobcl zafizeni pro elektrosvarovani.

Predpoklady

Misto svafovani musi byt chranéno pfed nepfiznivymi
povetrnostnimi vlivy (napt. vihkost, vitr, silné slunecnf zafeni

a teploty pod 0°C). V pfipadé, Ze se trubka pdsobenim slune¢niho
zateni lokalné zahreje, je potieba véasnym prekrytim svafovaného
misto zajistit vyrovnani teplot. Trubka a tvarovka by mély mit
pfiblizné stejnou teplotu.

Spojovaci plochy svafovanych ¢asti potrubi se nesmi poskodit

a musf byt zbavené necistot (napf. $pina, mastnota, hobliny). Pfed
svarovanim musf byt konce trubek ocistény vhodnym cisticim
prostfedkem. Trubky odvinuté ze svazku mohou vykazovat
znamky ovality, proto se jejich konce musf vyrovnat pomoci
zakruhovacich svérek. Zatky se odstrani jen na spojovanych
koncich trubek. Viy¢isténi spojovanych ploch musi byt provedeno
bezprostfedné pred svafovanim.

16
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Souhrnné znéni navodu ke zpracovani podle DVS 2207-1
pro svarovani elektrotvarovkou

1.
2.

Zajistéte povolené pracovni podminky, napt. stan. | obr. 8
Pripojte svéfeci stroj k siti nebo generdtoru stfidavého proudu
a vyzkousejte jeho funkénost.

. Z kolmo ofiznutych koncl trubek odstranté hobliny. | obr. 9
. Privyskytu ovality zajistéte ndpravu zakruzovacimi svérkami,

povolend mira ovality je 1,5%.

. Vné&jsi povrch trubky opracujte rota¢nf loupackou

(popt. skrabkou), maximalni tbér 0,2 mm.

6. Vyjméte elektrotvarovku z origindlniho obalu.

Ocistéte opracovany povrch trubky a vnitfni povrch
tvarovky pomoci bezbarvého papiru nepoustéjiciho vidkna
a povoleného distictho prostiedku (napf. Tanit). | obr. 10

. Trubky vsunte paralerné do tvarovky, upevnéte a viditelné

oznacte hloubku vsunuti. Pozor: Dbejte na spravnou hloubku
vsunutf bez pouZziti nasili. PouZijte pfidrzovaci zafizenf.
[Navrtavaci objimky nebo navafovaci sedlo pfipevnéte
ptidrzovacim zafizenim na povrch trubky]

. Pripojte kabel pfistroje ke zditkdm tvarovky.
. V pfipadé potteby prekontrolujte nastaveni, zobrazena data

na displeji pfistroje a poté zadejte data pro svafovani
(skenovani). | obr. 11

. Provedte svafovani podle Udajd vyrobce, zkontrolujte.
. Odejméte kabel pfistroje z tvarovky.
. Dodrzte normovanou dobu chlazeni podle Gdajd vyrobce,

poté povolte pfidrzovaci zafizeni (u navrtavacich objimek
s integrovanym pfidrzovacim zafizenim to neni za urcitych
okolnosti nutné — dodrzujte instrukce vyrobcu!).

. Pokud se neprovadi automatické protokolovani, musf byt

vyhotoven ru¢né psany protokol o svafovani, viz formular,
str. 20.

Obr. : Zakruhovacf svérky pro elektrotvarovku (Zdroj: +GF+)

o

c

0° 0°

Obr. 8: Dodrzujte predepsané pracovni podminky

a4

Obr. 9: Opracujte misto svafenf rotacni loupackou

Yo b

Obr. 10: Odstrarite hobliny a ocistéte mista Cisticim
prostiedkem

Obr. 11: Zaznamenejte parametr pomoci ¢arkového
kodu, svafeni a dodrzte predepsanou dobu pro
ochlazenf

Upozornéni
U trubek z PE se béhem skladovani mize vyskytnout
ovalita. Ovalita trubek v oblasti ur¢ené pro svafovani

(> 1,5% podle vnéjsiho rozméru trubky > 3,0 mm) musf byt
odstranéna vhodnym naradim, napf. zakruzovacimi sveérkami.
Dbejte proto pokynt vyrobcl tvarovek uvedenych v jejich
montaznim navodu.
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Specialni pozadavky

V dal$im textu upozornujeme na specidlni pozadavky pfi svafovani

na tupo podle DVS 2207-1:

« Ochrana mista svafovani pfed nepfiznivymi povétrnostnimi vlivy
jako napt.:
- vihko, snih, ndmraza apod.
- < 0°C okolni teplota
- vitr
- deldf slunecnf zareni

« Za uvedenych pfedpokladl Ize svafovat i pfi teplotdch < 0°C,
pokud je zajisténa dostatecnd teplota stény trubky zakrytim,
predehratim, ohfevem. Vhodnou manipulaci svare¢em.

« Pfip. se provede zkusebni svar a tim se prokaze zpUsobilost ke
svafovan.

« Zajisténi stejné teploty trubek a tvarovek ke svafovani.

« Svéfen( trubek, tvarovek a potrubnich vétvi vyhradné se stejnym
SDR, vyjimka: spojeni SDR 17,6 se SDR 17.

Podrobnéjsi informace

Doporucujeme dokumentovat data svafeni pro kazdy stavebni
Usek zvlast podle jmenovitych rozmérd (protokoly o svéafeni podle
DVS 2207-1, strana 17/18).

Svérecské prace musi byt kontrolovany svafecskym dozorem

podle GW 331, resp. DVS 2212-1 pfilohy 1. Doporuc¢ujeme provadét
svafovani podle smérnice DVS 2207-1 a pouzit svafecky podle
pozadavkd DVS 2208-1, resp. pracovat podle konformnich
narodnich smérnic.

Tabulka 1: Smérné hodnoty pro svafovani na tupo (HS) podle DVS 2207-1

Jmenovita Vyrovnani Zahrati

tloustka stény
Vyrovnani vysky housenky | Doba zahtati =

na konci vyrovnavaci doby | 10 sek. Na 1 mm

(minimalni hodnoty)

tloustky stény

p=0,15 N/mm? p <0,01 N/mm?
[mm] [s]
<45 05 <45
45az7 1,0 45az70
7az12 15 70az 120
12az19 20 120 az 190
192726 25 190 az 260
26az37 3,0 260az 370
37 az 50 35 370az 500
50az70 4,0 500 az 700

Smérnd hodnota pro teplotu zrcadla je 220 °C.

Piestavéni Pripojeni

Doba prepojeni Doba narlstu Doba ochlazeni za

(maximalni doba) | pfipojovaci sily pfipojovaciho tlaku

(min. hodnoty)

p=0,15 N/mm?
[min]
5 5 6
5az6 5az6 6az10
6az8 6az8 10az 16
8az10 8az 11 16 az 24
10az 12 11az 14 243732
12az16 14az19 32az45
16 az 20 19az 25 45 az 60
20az25 25az35 60 az 80

Doba prestavéni musi byt obecné udrzovana co nejkratsi, aby nebyla negativné ovlivnéna kvalita svaru

18

05/2009



5 Gerodur

+49 (0)3596/602404

Telefon +49 (0)3596/5833-0

Fax

Andreas-Schubert-StraBe 6
01844 Neustadt in Sachsen

RCprotect®

Aoupoy auajaweu as nogidez ¢

e|is enogAyod ‘dsai e ArogAyod snid afouls AYsnodz oz ‘dsal ‘A4ajeAs 93G0IAA nfepn ajpod ¢
1-/072 SAQ T L'y Is5po a|pod 150U1a7 ‘NjeAIIUI OYIPAAGO Z |

niozop oysaaJeAs sidpod e wnieq

923JeAs sidpod

[Dd] [uiw] [s] [s] [s] [eq] [eq] [req] [eq] [1eq] Dl [Dd] [wuw]
mwﬁm%mwm 158204 nyen sMep Juafodid neiyez JUBUAOIAA €l Xewl ‘ulw
oypenolod | OUPEAClod Juaf -0115 ‘gel) (sx@o)
OO | ydezjuez | -td mspu -odayd ey Aef3 Joen Aef A (MjuglR oypudoy Agni
poY Aufesi) p10/ds] | -eyooeqog | -eUBGOQ eqod | -ezeqog Juaneiseu AloupoH | -ofodid | -0gAyod e10|da) pusjaWEN eleQ wneq | nieas-s))
Aqoifn oy
(1yA e 159p =p¢ Jdeu)
9Z]U ZIA '1eAOUIqUIOY 97| Jsepod alons s NJOZOP OYSID]BAS BULIY B OUSWI[ Ayzexez ofs))
A2IYo =+t Wn=1¥
eqop =¢ Ylus ogau 1z9p = ¢
dAL s 929JBAS OUDWI[ Ajzexez AazeN
nAnpd=¢ dYons=¢
dupez = | PUBUN|S = | 19G0IAA
1uasjedo euuesydQ 1se30d e)234eAs ewly 121@peaoid SJUQARIS
2wz op eypepjod
O (1-£0zz SAQ 2Ipod)
expepod azpe odn} eu Iqnijod juenoeas o |0 0)
z 81 [eu1eNy pemecse C_H_ d o

6002/50

—



5 Gerodur

+49 (0)3596/602404

Telefon +49 (0)3596/5833-0

Fax

Andreas-Schubert-StraBe 6
01844 Neustadt in Sachsen

RCprotect®

6002/50

poydaid = 7 "eYIA1Y = 9 'O|Pas = G ‘9YNPaI = ‘SNY-| = € 'OUS|OY = 7 "BYWII[CO = | DA0IRAL APOY 9UISSID = g ‘92GOIAA Afieiz =y €

Ayoupoy ausjaweu as noside7 ¢

nw1sAs oyniznod s|pod Agaod spedud A Asidez |

niozop oysaaJeAs sidpod e wnieq

923JeAS siIdpogd

D] [urw] [s] [10A] [wyo] [wuw]
101842U9D) uS mpﬁmmwmmm 156204 1UaZe|Y20 AIUO ‘woine JuanI | S| 9A0LIIS q v
: Jgdeu (sxQo)
Moo julep | | AjAoleny Aqgniy
wizal Juzonold AujasiD ei0|da] LJuajens Agog EINES JodpO afonsyd juaaeiseN AyA0IeAL RIRQ] [allg! wnieqg | nieAs s
Aqoifn oy
(1A e 159p =p¢ Jdeu)
9Z]U ZIA '1eAOUIqUIOY 97| Jsepod dlons s NJOZOP OYDSIDJBAS BULIY B OUSWI[ Ayzexez ofs))
AJJYO = A=
eqop =¢ Yius ogau sop = ¢ o
dAL sl 923JBAS oUW Ajzexez AazeN
nAnpd =¢ dYons =¢
Pupez=| puRauNs = | F3G0IAA
1uagzedo euuesydQ 1se30d e)234eAS ewly 121Ppeaoid MJUQIARIS
waz op eypepjod
’ PPt (1-£02Z SAQ 3|pod)
eypepod Juwazpeu D NOY)AOIRA}OIP3)|3 IqN130d JURAOLRAS O |0)0)01d
z 181 IEISETY

20



05/2009

Andreas-Schubert-StraBe 6 Telefon +49 (0)3596/5833-0 !
RCprotect® 01844 Neustadtin Sachsen ~ Fax  +49 (0)3596/602404 Gerodur

4. Specialni tvarovky

Gerodur nabizi podle konkrétniho projektu (na vyzadani) fadu specidlnich tvarovek. Dale uvadime jejich vybér - vyroba podle specifikace
zakaznika je mozna:
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5. Texty vybérového rizeni

5.1 RCprotect® potrubi pro pitnou vodu

Tlakové potrubi ur¢ené pro rozvod pitné vody z PE 100-RC je RCprotect® tlakové potrubi pro rozvod pitné vody
vyrobeno podle EN 12201 a odpovida typu 2 klasifikace PAS

1075. Trubky spliuji pozadavky a zkousky v souladu

s DVGW GW 335, &&st A2. Permanentn{ kontrola $arze se Rozmér trubky mm, SDR

provadi v souvislosti se zkouskou organoleptiky - Qplus
v organoleptické laboratofi.
Viyrobni podnik certifikovan DIN EN ISO 9001, DIN EN 14001 O tyceodélce6/12m
a OHSAS 18001.
O ndvinodélce _______ m
Struktura trubky odpovida typu 2 klasifikace PAS 1075; trubky
s rozméry podle DIN 8074, dvouvrstvé trubky z PE 100-RC O kotou¢odélce m

s rozmérove integrovanou vnéjsi vrstvou v kralovské modfi.
Metrové znaceni po celé jeji délce. Soustavna kontrola kvality

materidlu, stejné tak pravidelnd zkouska kvality trubky musf byt Dodani celkového mnoZstvi m.

podle DIN EN ISO/IEC 17025 provadéna nezavislym Odborna pokladka podle DIN s prihlédnutim ke smérnicim
akreditovanym zkusebnim institutem. pokladky potrubi pro pitnou vodu.

Na techniky spojovéni potrubf, jakymi jsou svafovanf Cena: €/m

elektrotvarovkou nebo svéfeni na tupo, se vztahuji pozadavky
platnych technickych smérnic DVS. Spoje potrubi musi byt

v souladu s aktudlnimi technickymi informacemi vyrobce
trubek.

Trubni komponenty musi byt pfepravovany a skladovény
podle pokynt vyrobce trubek a KRV eV.

Vyrobek
RCprotect® tlakové potrubi pro rozvod pitné vody

Vyrobce

Gerodur MPM Kunststoffverarbeitung GmbH & Co. KG
Andreas-Schubert-Strale 6, D-01844 Neustadt
Telefon: + 49 (0) 3596 5833-0

Telefax: + 49 (0) 3596 602404

E-Mail:  info@gerodurde

Internet: www.gerodur.de

= WO

= ovaw
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5.2 RCprotect® potrubi pro distribuci plynu

Tlakové potrubi ur¢ené pro distribuci plynu z PE 100-RC je
vyrobeno podle EN 1555 a odpovida typu 2 klasifikace
PAS 1075. Trubky splfiuji pozadavky a zkousky v souladu

s DVGW GW 335, ¢ast A2. Vyrobni podnik certifikovan

DIN EN ISO 9001, DIN EN 14001 a OHSAS 18001.

Struktura trubky odpovida typu 2 klasifikace PAS 1075; trubky

s rozméry podle DIN 8074, dvouvrstvé trubky z PE 100-RC

s rozmeéroveé integrovanou vnéjsi oranzovozlutou vrstvou.
Metrové znaceni po celé jeji délce. Soustavna kontrola kvality
materialu, stejné tak pravidelnd zkouska kvality trubky musf byt
podle DIN EN ISO/IEC 17025 provadéna nezavislym
akreditovanym zkusebnim institutem.

Na techniky spojovéni potrubi, jakymi jsou svafovani
elektrotvarovkou nebo svéfeni na tupo, se vztahuji pozadavky
platnych technickych smérnic DVS. Spoje potrubi musi byt

v souladu s aktudlnimi technickymi informacemi vyrobce
trubek.

Trubni komponenty musf byt pfepravovany a skladovany
podle pokyn( vyrobce trubek a KRV eV.

Vyrobek
RCprotect® potrubi pro distribuci plynu

Vyrobce

Gerodur MPM Kunststoffverarbeitung GmbH & Co. KG
Andreas-Schubert-Strale 6, D-01844 Neustadt
Telefon: + 49 (0) 3596 5833-0

Telefax:  + 49 (0) 3596 602404

E-Mail:  info@gerodurde

Internet: www.gerodur.de

= WEA

= ovaw

RCprotect® potrubi pro distribuci plynu

Rozmértrubky mm, SDR

O tyCeodélce6/12m

O ndvinodélce___ m
O kotoucodélce ____ m
Dodani celkového mnozstvi m.

Odborna pokladka podle DIN s prihlédnutim ke smérnicim
pokladky potrubf pro distribuci plynu.

Cena:__ €/m
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5.3 RCprotect® tlakové kanaliza¢ni potrubi

Tlakové potrubi uréené pro kanaliza¢ni pfipojky a splaskové sité
z PE 100-RC je vyrobeno podle EN 13244 a odpovida typu

2 klasifikace PAS 1075. Trubky splnuji pozadavky a zkousky

v souladu s DVGW a DIN CERTCO. Vyrobni podnik certifikovan
DIN EN I1SO 9001, DIN EN 14001 a OHSAS 18001.

Struktura trubky odpovida typu 2 klasifikace PAS 1075;

trubky s rozméry podle DIN 8074, dvouvrstvé trubky

z PE 100-RC s rozmérové integrovanou vnéjsi hnédou vrstvou.
Metrové znaceni po celé jeji délce. Soustavna kontrola kvality
materidlu, stejné tak pravidelnd zkouska kvality trubky musf byt
podle DIN EN ISO/IEC 17025 provadéna nezavislym
akreditovanym zkusebnim institutem.

Na techniky spojovéni potrubf, jakymi jsou svafovani
elektrotvarovkou nebo svéfeni na tupo, se vztahuji pozadavky
platnych technickych smérnic DVS. Spoje potrubi musi byt

v souladu s aktudlnimi technickymi informacemi vyrobce
trubek.

Trubni komponenty musf byt pfepravovany a skladovany
podle pokynt vyrobce trubek a KRV eV.

Vyrobek
RCprotect® potrubi pro kanaliza¢ni pfipojky
a splaskové sité

Vyrobce

Gerodur MPM Kunststoffverarbeitung GmbH & Co. KG
Andreas-Schubert-Strale 6, D-01844 Neustadt
Telefon: + 49 (0) 3596 5833-0

Telefax: + 49 (0) 3596 602404

E-Mail:  info@gerodurde

Internet: www.gerodur.de

RCprotect® potrubi pro kanaliza¢ni pfipojky
a splaskové sité

Rozmértrubky mm,SDR_______
O tyteodélce6/12m

O navinodélce _______ m

O kotou¢odélce _____ m

Dodani celkového mnozstvi m.

Odborna pokladka podle DIN s prihlédnutim ke smérnicim
pokladky potrubfi pro kanaliza¢ni pfipojky a splaskové site.

Cena:___ €/m
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