ULTRA COR

KORUGOVANE KANALIZACN| POTRUBI
SE ZESILENOU ZAKLADNI STENOU

e zesilena zékladni sténa €5 na min 3 mm
e minimalni sklony ke zvinéni vnitini stény
® nejrozsahlejsi refernce pro odvodnéni dopravnich staveb v CR

Environment is our challenge



ULTRA COR

Potrubi vyrobené z polypropylenu s nejvy$sim E modu-
lem dostupnym na evropském trhu.

Ultra Cor je specialné vyvinut pro dopravni stavby s vy-
sokym zatizenim a pozadavkem na min. silu stény pod
zebry e5 - 3 mm. Ultra Cor je tak nejrobustnéjsi koru-
gované potrubi na trhu.

Vysokd kruhové tuhost SN 12 nebo SN 16 umoziuje
pouzit tento typ potrubi i do mist s velmi malym krytim
od 60 cm a v maximalni mite eliminuje lidsky faktor pfi
provadéni hutnéni obsypu.

Svétle modré barva snizuje prehfivani stén potrubi pfi
vysokych letnich teplotach a tim minimalizuje sméro-

vé prihyby.

Systém Ultra Cor Ize vyuzit v mnoha aplikacich:

Potrubi Ultra Cor splfiuje samoziejmé bé&zné pozadavky kladené
na kanaliza¢nf fady, diky v8ak jeho rozmérové skéle a vysoké kru-
hové tuhosti ho doporuéujeme zejména pro:

e odvodnéni na dopravnich stavbach, kde je pozadavek na min.
silu stény pod zebrem e5 - 3 mm,

e mélce ulozené fady a propustky.

e vysoka kruhova tuhost SN 12 a SN 16

e v porovnani s béznym korugovanym potrubim mimoradné
silna zakladni sténa pod Zebrem

® moznost pouziti specialniho masivniho té&snéni s vétsi tésnici
plochou pro napojeni do betonovych Sachet

e vysoka razova houzevnatost, a to i pfi teplotach do -20° C

* spliiuje pozadavky RSD na min. silu stény 3 mm

¢ vysoka odolnost viéi chemikaliim a otéru

¢ nizkd hmotnost a snadna instalace oproti
betonovym potrubim

e vniténi sténa ma minimalni tendenci ke zvinéni

e minimalni kryti od 60 cm u SLW60

* bohaté reference z dopravnich staveb v ramci RSD




POTRUBI )
DIMENZE A ROZMERY

SN 12

dle CSN EN 13476 s hrdlem barva modra

DN OD/ID/hrdlo Se5 L Ks na Kod
mm mm min. mm paleté vyrobku

250 283/247/325 3,0 3000 9 45851SP
283/247/325 3,0 6000 9 45853SP
300 341/297/390 3,0 3000 9 45861SP
341/297/390 3,0 6000 9 45863SP
400 452/396/520 3.0 3000 9 45871SP
452/396/520 3,0 6000 9 45873SP
500 564 /494/645 3,3 3000 2 45881SP
564/494/645 33 6000 2 45883SP
600 678/593/778 3.8 3000 2 45891SP
678/593/778 38 6000 2 45893SP
800 904/792/970 55 3000 2 45901KP
904/792/970 55 6000 2 45903KP
1000 1133/1000/1212 5,7 3000 2 45911KP
1133/1000/1212 57 6000 2 45913KP

SN 16

Dle CSN EN 13476 s hrdlem barva hnéda

DN OD/ID/hrdlo Se5 L Ks na Kéd
mm mm min. mm paleté vyrobku
250 283/247/325 30 3000 9 4585116SP
283/247/325 3,0 6000 9 4585316SP
300 341/ 297/390 3,0 3000 9 4586116SP
341/297/390 30 6000 9 4586316SP
400 452/396/520 30 3000 5 4587116SP
452/396/520 3,0 6000 5 4587316SP
500 564/494/645 33 3000 2 4588116SP
564/494/645 33 6000 2 4588316SP
600 678/593/778 38 3000 2 4589116SP
678/593/779 38 6000 2 4589316SP

Pripojky k uli¢nim vpustem se provadi z hladkého potrubi Ultra Solid BP SN 16 DN /OD 160 nebo DN/OD 200



TVAROVKY ULTRA COR

Pfesuvna objimka

Dvojita objimka

DN

DN L Hmotnost Kéd DN t L Hmotnost Kéd
mm Kg/ks vyrobku mm mm Kg/ks vyrobku

250 230 1,7 320431 250 99 230 1,7 320425
300 262 2,1 320432 300 116 262 2,1 320425
400 330 4,2 320433 400 150 330 4,2 320426
500 360 55 320434 500 165 360 515 320427
600 510 6,1 15970600 600 240 510 6,1 15960600
800 650 8,5 1001373000 800 310 650 8,5 1003373000
1000 740 120 1001393000 1000 E55 740 12,0 1003393000

Odboéka SN 12

na hladké potrubi 45°

Odbocka SN 16
na hladké potrubi 45°

DN DN1 t L t1 11 Hmotnost Koéd DN DN1 t L t1 1 Hmotnost Kéd
mm mm  mm mm  mm Kg/ks  vyrobku mm mm  mm mm  mm Kg/ks  vyrobku
250 160 99 538 76 346 4,0 320420 250 160 128 680 90 440 6,0 320420
250 200 99 538 92 417 4,5 320421 250 200 128 680 90 440 6,0 320421
300 160 113 567 76 421 6,0 320422 300 160 134 798 95 451 6,0 320422
300 200 113 567 92 426 10,0 320423 300 200 134 798 134 568 10,0 320423
400 160 142 811 76 509 10,5 350071 * 400 150 189 850 95 600 10,5 35007116 *
400 200 142 811 92 547 10,9 350072 * 400 200 189 850 95 670 10,9 35007216 *
500 160 156 753 76 574 17,8 350075 * 500 150 212 910 95 670 17,8 35007516 *
500 200 156 810 92 612 22,8 350076 * 500 200 212 910 100 670 22,8 35007616 *
600 160 255 1700 76 644 22,8 350076 * * odbocka je svafovand
600 200 255 1700 92 682 28 350076 * Odbocky vétsich dimenzi je mozné vyrobit i na 90°
* odbocka je svafovana
Odbocky vétsich dimenzi je mozné vyrobit i na 90°
Oblouky 15, 30, 45°
Tésnici krouzek & Tésnici krouzek 1
standardni s rozsifenou )
tasnici ploch DN a t L 11 Hmotnost Kéd
esnici plochou mm  mm mm  Kg/ks vyrobku
250 15 99 170 170 6,0 350083
g ' 250 30 99 177 177 6,0 350084
250 45 99 197 197 6,0 350085
300 15 113 179 179 6,0 320422
DN  Hmotnost Kéd DN  Hmotnost Kéd !
Kg/ks vjrobku Kg/ks vjrobku 300 30 113 179 179 10,0 320423
300 45 113 224 224 11,0 320424
*
250 0,15 45490SP 250 0,2 45490USP 288 ;g gzg gz(é) 182 igg} 1? N
300 0,2 45500SP 300 0,2 45500USP 400 45 470 470 10'9 350112 *
400 0,5 45510SP 400 0,5 45510USP 500 15 337 337 22’8 35010 *
500 0,6 45520SP 500 1,0 45520USP 500 0 393 393 2218 350102 *
600 0,8 45530SP 600 1,3 45530USP !
800 10 5131371010 500 45 548 548 25,8 350103 *
1000 1'3 5131391010 * oblouky jsou svafované

Kolena od DN 400 jsou segmentové a svafované z potrubi pfisluiné SN. Vyrabi se na zakazku
v thlech 15, 30, 45° nebo ji inych. Kolena nemaiji hrdla a pro jejich napojenf je nutné pouzit dvo-

jitou objimku.



INSTRUKCE
PRO MONTAZ

¢ Hrdlo potrubi se nejprve zkontroluje jestli neni poskozeno pfi manipulaci.

e Vnitfek hrdla a dfik potrubi o¢istéte od hrubych necistot. Zejména je tfeba peclivé
ocistit prostor mezi prvnimi péti zebry, které se nasledné nasunou do hrdla.

e Zkontrolujte po obvodu trubky, jestli neni poskozena sténa potrubi aby tésnéni
mohlo sprévné dosednout mezi zebra.

e Té&snici krouzek a vnitfek hrdla se jemné& namaze kluznym prostfedkem. Pro tyto
ucely nepouzivejte ropné latky a ani jiné prostiedky, které nejsou pro tento ucel
piimo uréeny. Mohlo by dojit k poskozeni tésnéni. B&zné té&snéni nejsou odolna vidi
ropnym latkam.

e Té&snéni se nasazuje do prvni mezery mezi prvni a druhé Zzebro. Po nasazeni tésnéni
prejedte po jesté po jeho obvodu, jestli neni prekroucené nebo poskozené.

e Na dfiku si naméfte spravnou hloubku vsazeni.

® Pomoci Izice bagru nebo pédkou pres tramek zatlaéte potrubi do sebe.
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POKLADKA POTRUBI

OBECNE

Plastové potrubise musi pokladat v sou-
ladu s CSN EN 1610.

Diky velké kruhové tuhosti potrubni-
ho systému je instalace velmi usnad-
néna. Pokud je vykopana zemina ne-
soudrzné lze ji v mnoha pfipadech
znovu pouzit. Musi splhovat dvé pod-
minky zhutnitelnost na pozadovanou
hodnotu a max. zrnitost. V kazdém
prfipadé je vzdy lepsi pouzit tfidény

materiél.

DNO VYKOPU

e Musi byt rovné. Mlize se urovnavat
jen lopatou s hladkym ostim.

e Musi byt tak Siroké, aby bylo mozné
provézt zhutnéni po obou stranéach
potrubi.
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Udeéla-li se vykop $irsi, zvysi se zatize-

ni potrubi zeminou; udéla-li se uZzsi,
dochézi k zamezeni moznosti spravné-
ho zhutnéni po stranach potrubi. Sitka
ryhy se ¥idi podle CSN EN 1670.

NOSNE LOZE A OBSYP

Nosné loze méa chrénit potrubi pred
nerovnostmi a zaji$tovat, aby potrubi
dostalo jednotnou a rovnomér-
nou podkladovou vrstvu. Ve vétsiné
pfipadd se pouzivd shodny materidl

pro loZe jako pro obsyp potrubi.

Vyjimku tvofi pouze mista s vysokou
hladinou spodni vody kde je loze
vytvafi z hrusiho materidlu. V zimnich
obdobi je rozvnéz dulezité hlidat aby:

e obsypovy materidl nebyl zmrzly

e dno vykopu nesmi byt zmrzlé.
Ptipadny snih, led nebo kaménky
je tfeba odstranit pfed vytvorenim
nosného loze.

)

Nosné loze se provadi v takové tloust-
ce, ktera je vhodna pro rozméry trubek
a vytvarovani dna.

Tloustka nosného loze
-100 mm
-150 mm

u rovného podkladu
u nerovného podkladu

Pred pokladkou potrubi je tfeba nosné

loZze zhutnit.

Pti pokladdce potrubi je potieba, aby:

e potrubi bylo podepieno rovnomér-
né po celé délce.

e \V z4dném pfipadé se nesmi pod

potrubim nechat pfi¢né podkladky ze

dreva nebo jiného materialu. Doslo by

k jejich trvalému protlateni do stény

potrubi.

e Pod hrdly se vytvofi jamka, aby

hrdla nebyla zatizena.

Pred zapodetim obsypavéani potrubi

je nutné ru¢né napéchovat obsypo-
vy material pod potrubi a vytvofit tak
tzv. kliny, tim se potrubi zaroven za-
fixuje proti posunuti p¥i dal¥m stroj-
nim hutnén.
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OBSYP

S obsypem se zacing, kdyz je poklad-
ka zkontrolovéana jestli je v pozadova-
ném spadu.

Plastové potrubi je poddajné a pro
zajisténi jeho kruhové stability je
nutné mu vytvorit postranni oporu.
Proto je potieba, aby se k obsypu
pouzil vhodny materidl, ktery se
snadno zhutiiuje a jeho zrnitost ne-
pfesdhne 20 mm. Nejvhodnéji je
lomovéa prosivka obsahujici i O frakci
pro utazeni obsypu. Ideélni je frakce
0-8 mm pfipadné 0-16 mm. Obsyp
se nasledné zhuthiuje pojezdy hutnici
technikou nebo ru¢né po jednotlivych

po vrstvach.




Obsypovy materiadl se nesmi vykla-
pét pfimo na potrubi, ale zahazo-
vat opatrné mezi kazdou zhutné&nou
vrstvou o tloustce nejvy$e 30 cm, coz
odpovida asi 20 cm tloudtce vrstvy po
zhutnéni.

Obsyp pokra¢uje minimélné 10 cm nad
vrchol vedent.

Pro nélezité zhutnéni zeminy je ddlezi-
té, aby tloustka vrstev mezi jednotlivymi
zhutnénimi byla pfizptsobena pouzité
metodé. Pfi mechanickém zhutnéni
nesmi byt vrstva vétsi nez 30 cm. Pfi
ru¢nim hutnéni je nejvy3si moznavrstva
volné zeminy 10-15 cm.

Pro zhutnéni jedné vrstvy by se dany
Usek mél zhutnit minimalné trikrat az
pétkrat. Vlhkost obsypového materia-
lu hraje pfi hutnéni dilezitou roli. Proto
obsypovy matreirdl udrzujte v optimal-
ni vihkosti.

Aby nedoslo k poskozeni potrubi, je
tfeba vykazovat velkou opatrnost pfi
mechanickém hutnéni prvnich 10-20 cm

P

t&sné& nad vedenim.
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Podle CSN EN 1610 je mozné hutnit
tézkymi mechanizmy az tehdy, kdy je
nad vrcholem potrubi 30 cm wvrstva

obsypu.
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ZASYP VYKOPU

Vyhloubend zemina se mulze pouzit
Znovu pro zasypani vykopu.

Mimo zpevnénych ploch je hutnénf
nutné pouze v piipadé, kdy predpokla-
déame dalsi zatézovani.
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Urove# hutnéni a volba materidlu v z&-
sypu je dana projektem, ktery zohled-
nuje dalsi vyuziti dzemi nad kanalizaci.
Na statiku potrubi jiz tato oblast nemé
zasadni vliv. Stupen zhutnéni je zde du-
lezity zejména k omezeni nasledného
sedan.

KONTROLA POKLADKY

Pred, béhem i po provedeni préce je
tfeba kontrolovat, ze pokladka probiha
podle ptvodnich predpokladt.

Kontrolovat je tfeba:

e vykop, odvedeni vody
e pokladku ve spadu

e stupen hutnéni obsypu
® té&snost spojl

e deformaci prafezu

Pfed a bé&hem préace je tfeba kontro-
lovat stav dna vykopu i stav spodnich
vod. LoZe musi byt suché a spodni vodu
je nutné vhodny zpdsobem odvézt.

Je tieba kontrolovat, ze se vedeni po-
klaéda s udanym sklonem, a Ze vdechna

spojeni maji tésnici krouzky.

Stupen zhutnéni je dany projektem.
K jeho dodrzeni je vhodné si ovéfit
poclet pojezdd pouzitou hutnici tech-
nikou. nase doporuceni naleznete v sa-
mostném prospektu Technologie po-
kladky kanalizaénich potrubi. Po ovéreni
zda pouzivany obsypovy materiél ziskal
pozadovanou pevnost, pocet pojezdu
a vysku vrstvy bud upravime nebo za-
chovéame.

Tésnost

Po dokonéeni je tfeba ovéfit té&snost
spoji zkouskou tésnosti, napt. vzdu-
chem podle CSN EN 1610.

Deformace

Deformace by neméla prekrogit dopo-
ru¢enou maximalni hodnotu danou in-
vestorem. U staveb RSD je to do 4%
pfi prevzeti a do 7% pred ukonéenim
zaruéni doby.



REFERENCNI| STAVBY

s

NEJPOUZIVANEJSI TYP POTRUB

PRO ODVODNENI DOPRAVN

s

CH STAVEB V CR

Daélnice D 1 - 013, Vyskov-Mofice

Daélnice D 1 - usek 15, Jihlava

Délnice D 1 - 0134.1 Mofice - Kojetin

Délnice D 1 - tsek 02, Miro3ovice

Dalnice D 1 - 0134.2 Kojetin - Kroméfiz zapad

Délnice D 1 - 0134.3 Kromé¥iz zépad - vychod

Délnice D 1 - usek 01, exit 112

Délnice D 1 - 0135 Kromé#iz vychod — Rikovice

Daélnice D 7 - Drouzkovice-Vyso&any

Délnice D 11 - asek 0-8 km, 06

Dalnice D 1 - tsek 03, Hvézdonice — Ostfedek

Daélnice D 11 - 1104/C

Délnice D 1 - Gsek 06,- Psare - Soutice

Délnice D 47 - stavba 4707

Délnice D 1 - usek 04, Divisov

Délnice D 47 - stavba 4708.2

Délnice D 1 - Gsek 10, Hofice - Koberovice

Délnice D 47 - stavba 4709.1

Délnice D 1 - dsek 22, Velka Bite3

Dalnice D 47 - Bélotin — Hladké Zivotice

Délnice D 1 - Gsek 25, Ostrovaéice

Délnice D 47 - Bohumin - Kudlov

Dalnice D 1 - dsek 16, Zdar nad Sazavou

Délnice D 47 - stavba 4709.1

Daélnice D 8 - Zdiby -Neratovice

Délnice D 1 - isek 07, Soutice -Loket

Délnice D 3 - Mili¢in

Délnice D 1 - isek 39, exit 21

Dalnice D 3 - 0309 Bogilec Sevétin

Daélnice D 48 - Rybi - Rychalitice

Délnice D35 - Opatovice-Casy, Casy - Ostrov

SERVIS NA STAVENIST!

Pfimo na staveniti Vam muzeme poskytnout instruktaz,
zaskoleni k vyrobku na misté samém, poradenskou ¢innost
a pfitomnost odborného pracovnika pfi prvni pokladce po-
trubf.

DODAVKA PRIMO NA STAVENISTE

Potfebné trubky a doplikové materidly pro nase systémy
Vam na prani dodame pfimo na stavenisté v dohodnutém
terminu.

Plastika Pipes, Trade s.r.o.
Jihlavska 823/78, 140 00 Praha 4
Tel.: 244 468 203

Fax: 244 462 171

E mail: info@plastikapipes.cz
www.plastikapipes.cz

ZAKAZKOVA VYROBA
Na prani zékaznika mizeme v nadem zévodé zkonstruovat
a pfesné na miru vyrobit dohodnuté vyrobky.

TECHNICKE PORADENSTVI
V priib&hu pfipravy projektu Vam pomizeme se statickym
vypoctem a navrhem ulozeni potrubi.
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